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Ergebnis wesentlicher Innovationstreiber
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Konkurrenzdruck bei 2D-Lasermaschinen

Rasante Zunahme weiterer Wettbewerber im Markt
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http://www.farleylaserlab.cn/pages/cpzx02.asp?ProductID=80
http://www.hanslaser.com/content_manage/ArticleShow.asp?ArticleID=113
http://www.shinri.cn/Upload/Class/LC3015.jpg

Was sind die neuen Innovationstreiber?
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Ebenen der Vernetzung

Industrie 4.0 = Kollaborationsproduktivitat

Ebene 4:
Geschéaftsmodell /
Geschaéaftsnetzwerk

Ebene 3:

Optimierung des
Produktionssystems

Ebene 2:
Kopplung Maschinen /
Produktionssystem

Ebene 1:

Kopplung reale Welt /
virtuelle Welt

&)

™ Hebel durch Partnernetzwerk
Internet der Dienste

Cloud

@ Ende-zu-Ende-Prozesse im
Produktionssystem

Big Data

|
5 Innovative Gerate/Maschinen

Internet der Dinge / Vernetzung
Smart Data

M“)) Vernetzte Sensoren / Aktuatoren

Technologien
CPS
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Im realen Umfeld nimmt die Komplexitéat zu

Hohe Varianz und viele Storungen fihren zu hoher Komplexitat
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Die reine Bearbeitung ist nicht mehr der Kostentreiber

TRUMPF

Anbei ein fiktives Beispiel zu einem Kundenauftrag XY uUber 2x20 Stanzteile

AAnfrage AAnfrage verstehen  AZeichnung AArbeitsplan AAuftrag Maschine

entgegennehmen AZeichnung lesen konvertieren erstellen zuordnen
AKundendaten ADateneingabe Azeichnung AAuftrag terminieren APrioritat

anlegen Kalkulationstool Uberprufen AFertigungsauftrag situationsgerecht
Azeichnungen AMarktgerechtes ASchachteln anlegen festlegen

ablegen Pricing ATechnologie ABegleitpapiere AUberwachen
Kundenanfrage Kalkulation Programmierung Arbeitsvorbereitung Schichtleitung
Dauer 10min Dauer 15min  Dauer 15min Dauer 10min Dauer 2min
ARiistplan lesen ABlech bewegen ANeuer Ladungs- AKundenauftrag AAuftragspapiere
Awerkzeuge suchen [AStanzbearbeitung trager holen zusammenstellen Ruckmeldungen
AKassette vorriisten | durchfiihren ATeile entnehmen ALieferpapiere erfassen
Awerkzeuge in ATeile austrennen AKommissionieren erstellen AAbgleich mit

Maschine riisten  ATeile in Kisten Astapelbildung Averpacken Angebot
AMaterial stellen sortieren ATransport AFertigmeldung ARechnung
Rusten Stanzen Intralogistik Versand Rechnung
Dauer 10min Dauer 5min Dauer 10min Dauer 10min Dauer 10min

Summe dieses Beispiels sind 97min (5min davon tatsachlich Stanzen)
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TRUMPF
Smart Factory Management als Schlusselfaktor

Industrie 4.0 als Kerntechnologie zur Systembeherrschung in
Echtzeit

AAuftrage
AMaterial SMART FACTORY Produzierte
. Guter
ARessourcen
Produktionsplanung Schichtplanung Fernuberwachung Intra-Logistik
Leitstand Instandhaltung Condition Monitoring é
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Connect. Create. Control.

AXOOM
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Gesamtkontext von AXOOM

Horizontale und vertikale Integration als Schlussel
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AXOOM loT-Plattform

Asset-Management als iKommandozentraleo
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