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Experten sind sich sicher:
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die Anschaffung von Rollen-
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Rationalisierung
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Fullservice
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kommen.
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Wann starten Sie in die Zukunft der Verladetechnik? Was heute
noch wie Science Fiction erscheint, wird morgen bereits Realitat sein.
Mit der Entwicklung wegweisender Innovationen.
E\/O L U T I o N Das Ziel ist die perfekte Verladezone zur Kosten-
minimierung. Daflir verbessern und entwickeln
wir standig neue Produkte: hafaSUPERVISION i400, hafaUNIDOCK,

hafaEYE und das neue hafaLOAD HOUSE beschreiben die Evolutions-

schritte der Verladetechnik. Fordern Sie jetzt Informationsmaterial an!

ALTEN Geratebau GmbH
, l Gottlieb-Daimler-StraBe 12/21 - Postfach 128 - D-30974 Wennigsen

Tel +49(0)51037010 - Fax +49(0)5103701234
E-Mail: info@hafa.de - www.hafa.com

DOCK'NG SYSTEMS Ein Unternehmen der Cardo Gruppe




[EDITORIALFYS{VINTS]

DIENSTLEISTER EINKAUF

Strategen gefragt

Auf dem Hohepunkt der E-Business-Welle wurde sie geboren.
Doch im Gegensatz zu den meisten anderen Sprosslingen des
Internet-Hypes erfreut sich die Messe E-Procure in Niirnberg
recht stabiler Gesundheit. Uber 3100 Besucher informierten
sich im vergangenen Jahr bei 155 Ausstellern. In diesem Jahr
hoffen vom 10. bis 12. Mai 200 Aussteller auf 4000 Besucher.
Dass die E-Procure sich so wacker behauptet, liegt zweifels-
ohne an ihrer Botschaft und dem Nutzen fiir Besucher und
Aussteller. Die Messe ist auf eine klar definierte Ziel-
gruppe zugeschnitten: Einkdufer und deren Kolle-
gen aus der Logistik und der Informationsverar-
beitung. Der Einkauf zihlt nach wie vor zu den
| wichtigsten, ja sogar strategischen Abteilungen ei-
nes jeden Unternehmens. Die alte und schon ziem-
lich abgedroschene Kaufmannsweisheit, dass der
Gewinn im Einkauf liegt, hat auch im Inter-
net-Zeitalter nichts an Ak-
tualitdt und Wahrheitsge-
halt eingebiifit. Ganz
im Gegenteil: Durch
das Internet erhielt
das Einkaufen
eine neue Fa-
cette. War der
erfolgreiche Einkaufer fritherer Zeiten

e R

Lieferantenmanagement

gehort heutzutage zu den tiberwiegend mit dem Feilschen um den
strategischen Aufgaben glinstigsten Preis beschiftigt, so geht es
der Einkaufsabteilungen. heute dartiber hinaus auch um Einspa-
Ulrike Gloger rungen bei den Prozesskosten in den Ein-

kaufsabteilungen. Einkdufer konnen heute
mit Benchmark-Tests ihre Beschaffungssysteme auf deren
Nutzenpotenziale iiberpriifen. Ergebnisse sind meist handfeste
Rationalisierungs- und Einsparpotenziale.

Die Beschaffungsmarkte liegen nicht mehr nur vor der
Haustiir, sondern sind weltweit verstreut. Das Internet ist da-
bei grofle Hilfe, schafft aber auch grofle Verwirrung. Standar-
disierte Kommunikationskanile sind unerlisslich. Viele Unter-
nehmen sind deshalb dabei, Kataloglosungen auf eine interna-
tionale Basis zu stellen und Standorte im Ausland anzuschlie-
Ben. Immer wichtiger wird die Lieferantenseite. Denn mit der
Lieferantenleistung werden entscheidende Weichen fiir die
Produktqualitit und letztlich fiir die Rendite gestellt. Die Mes-
se zollt dieser Entwicklung Tribut, indem sie erstmals in ihrem
Namen E-Procure den Zusatz ,,& supply“ angehingt hat.

Solange hinter all diesen modischen Anglizismen echte
Nutzwerte fiir die Besucher aufwarten, wird das New-Econo-
my-Kind E-Procure auch kiinftig auf stabilen Beinen stehen.

Wn’Zﬂ- y&co@’

RAFO

FORDERANLAGEN

Uns ist nichts zu schwer!
Flach-, Langgutlager, Coillager,
Werkzeuglager, Sonderlager
mit variabler Anbindung
an nachfolgende Bearbeitung;
wahlweise mit LVR- und
PPS-Anbindung!

fur alle Ublichen Blechformate und fir Sonder-
formate; mit beidseitig arbeitendem Zug,-
Schub-Palettensystem; Fachlasten bis 5 t

oben fahrendes Regalbediengerat fir alle
Ublichen Profillangen, auch Uberlangen bis
12 Meter; Kassettenzuladung bis 5 t

el ol - &

Coillager

fur Blechringe bis @ 1850 mm Ringbreite:
max. 2200 mm; Einzelgewicht: max. 10 t
Palettenzuladung: max. 25 t liegende
oder stehende Lagerung

TRAFO Forderanlagen
GmbH & CO KG
Bahnhofstra3e 80

D-97922 Lauda
Tel.: +49 9343 7900 0
Fax: +49 9343 7900 11
www.trafoe-foerderanlagen.de
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Riidiger Bierhenke, Verkaufsleiter der

Steinhagener Hérmann KG: ,Bei der Planung

und Umsetzung von Verladesystemen ist indi-
viduelle Beratung fiir individuelle Lésungen

Dockingstationen

erforderlich.”
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RFID-Einsatz

Stehen Unternehmen vor der
Einflihrung von RFID-Technik,
finden sie sich schnell in einem
Dschungel widerspriichlicher Ein-
schatzungen wieder.
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Simon Hegele managt die Ersatzteillogis-

John Deere. Dort la-
gern rund 163 000
Ersatzteile, die in der
Regel innerhalb von
24 Stunden an jeden
Ort Europas geliefert

Die internationale Leitmesse Inter-
pack, Dusseldorf, ist ein Mekka fuir
Aussteller und Besucher aus den
Branchen Verpackungsmaschinen,
Packmittel und StiBwarenmaschinen.

Dienstleister

tik im europaischen Zentrallager von

werden.

Seite 70
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MESSE MUNCHEN
IN' AL

Zukunft, die bewegt.

Globalisierung und Flexibilisierung setzen welt-
weit mehr und mehr Giiter in Bewegung. Eine
Herausforderung an die Logistik von heute und
in Zukunft. L6sungen prasentieren sich auf der
transport logistic 2005. Dazu alles, was sie
bewegt: Von RFID bis Galileo, von Supply Chain
Management bis Security, von Materialfluss bis
Infrastruktur. AuBerdem erwarten Sie die inter-
nationalen Fachkonferenzen Air Cargo Europe,
EurailFreight und zum ersten Mal: die marilog.

&
transport

DIE NR. 1 FUR LOGISTIK, TELEMATIK, VERKEHR

NEUE MESSE MUNCHEN

Weitere Informationen: Messe Miinchen GmbH
Messegelande, D-81823 Miinchen

Tel. (+49 89) 949-113 68, Fax (+49 89) 949-113 69
info@transportlogistic.de

www.transportlogistic.de
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IXRUTITII] AUS DER BRANCHE]

BME-AUSSCHREIBUNGEN

Erfolgreiche Konzepte sind gesucht

Frankfurt (bm)—Der Anteil der Be-
schaffungskosten an den Gesamt-
kosten liegt in der industriellen
Fertigung im Schnitt bei tiber 50%
— Tendenz steigend. Der Bundes-
verband Materialwirtschaft, Ein-
kauf und Logistik (BME) e.V. pri-
miert deshalb innovative Leistun-
gen und Konzepte, die die Effizienz
von Einkauf und Logistik dauer-
haft gesteigert und so das Unter-
nehmensergebnis  nachweislich
deutlich verbesserthaben, mitdem
»BME Innovationspreis 2005
Unternehmen aus Industrie, Han-
del und Dienstleistung kénnen
sich dafiir bewerben. In der Praxis
verwirklichte Konzepte miissen in
deutscher Sprache eingereicht
werden. Dabei sollte die Manus-
kriptlinge 20 Seiten nicht iiber-
schreiten. Amtierender Preistrager
2004 ist der Bielefelder Werkzeug-

BME-NEeT/CC-HuBwoo

Detaillierte Online-Recherche
in gepriiften Katalogen

Frankfurt (bm) — Seit Ende Januar 2005 steht Einkau-

fern eine neue Informationsquelle zur Verfligung:
Catpilot, eine Kooperation der BME-Net GmbH,

Die Bronzeplastik
,Teamarbeit”
winkt dem Sieger
des ,,BME-Inno-
vationspreises
2005".

Frankfurt, und CC-Hubwoo, Bonn, ist eine internatio-
nale Plattform zum Austausch elektronischer Pro-
duktkataloge im BME-Cat-Format. Zum Start offeriert
die Plattform ein Lieferantenverzeichnis. Fiir B- und
C-Artikel wie Werkzeuge und Blromaterial kann dort
in Lieferantenkatalogen gesucht werden, Katalogarti-
kel konnen im Detail betrachtet und miteinander
verglichen werden. Nutzer der Catpilot-Plattform, in
der Regel also Einkdufer, konnen sich kostenfrei und
unverbindlich registrieren lassen und haben dann
Zugang zu ausfiihrlichen Lieferantenprofilen mit wei-
teren Informationen, beispielsweise zu Sortiment
oder Lieferreichweiten. Die Kataloge sind nach Stan-
dard BME-Cat 1.2 zertifiziert und auf weitere, in der
Praxis bewahrte Anforderungen gepriift. Sowohl auf
der Lieferantenseite als auch beim einkaufenden
Unternehmen wird so der Aufwand fiir das Katalog-
management reduziert.

6 MM Logistik - 3/2005

Bild: Maienschein

maschinenbau-Konzern  Gilde-
meister AG, der mit seinem inte-
grierten  Beschaffungsmanage-
ment-Konzept nachweislich Ein-
sparungen in Millionenhohe erzie-
len konnte. Die akademische Aus-
einandersetzung mit dem Thema
Beschaffung will der ,BME Wis-
senschaftspreis 2005 fordern. Fiir
diesen Preis qualifizieren sich Wis-
senschaftler mit einer Doktor-
oder Habilitationsschrift, die eine
herausragende Leistung auf dem
Gebiet von Materialwirtschaft,
Einkauf und Logistik darstellt so-
wie Verfasser vergleichbarer wis-
senschaftlicher Arbeiten. Fiir habi-
litationsadidquate Schriften wird
ein Preisgeld von 5000 Euro ausge-
reicht, eine pramierte Dissertation
wird immerhin noch mit 3500
Euro bedacht. Fiir beide Aus-
schreibungen ist am 15. Juli 2005
Einsendeschluss. Die Preistrager
werden wihrend des 40. BME-
Symposiums in Berlin (7. bis 9.
November 2005) ausgezeichnet.

Bild: BME

BVL

Prof. Witten wird 60

Bremen (bm) - Auf ein ausgefiilltes Leben — nicht nur — im Zeichen der
Logistik kann Prof. Dr. Peer Witten zuriickblicken. Am 10. April 2005
konnte der Vorstandsvorsitzende der Bundesvereinigung Logistik (BVL)
e.V. seinen 60. Geburtstag feiern. Prof. Witten steht dem BVL-Vorstand
seit 1999 vor und gehort seit 1984 zum Konzern-Vorstand der Otto-
Gruppe. Im Oktober 2003 wurde er zum Honorarprofessor an der
Otto-von-Guericke-Universitat Magdeburg auf dem Gebiet ,,Inter-
nationale Distributionslogistik” ernannt.
Hobbysegler Witten hat eine Reihe weiterer Amter inne: Er ist unter an-
derem Mitglied des Griindungsbeirats des Kiihne-Instituts fir Logistik
an der Universitat St. Gallen, gehort den Kuratorien des
Institutes fiir Unternehmenskybernetik in Aachen,
des Berliner Institutes fiir Mobilitatsforschung und
der Griindungskommission der Hamburg School of
Logistics an. Last not least ist der dreifache Vater
 Vorsitzender der Jury des ,European Award of
Logistics Excellence” der European Logistics Asso-
ciation.

Im Oktober 2003 erhielt der
BVL-Vorstandsvorsitzende Prof.
Dr. Peer Witten den Ruf zum
Honorarprofessor an der Mag-
deburger Otto-von-Guericke-
Universitat.



KALMAR

Konig der Container-Handlinggerite

Hamburg/Stockholm (bm) — Jeder vierte ~ Kiiste und im Binnenland bietet Kalmar
Container weltweit wird von Maschinen  eine breite Produktvielfalt an: von leich-
von Kalmar umgeschlagen. Durch zahl-  ten und mittelschweren Frontstaplern
reiche strategische Zukiufe in Europa  tiber Leer- und Vollcontainer-Reach-
und den USA ist der schwedische Flur-  stacker bis hin zu Terminal- und Ro-Ro-
forderzeughersteller zu einem Global  Zugmaschinen. Die ergonomischen Ga-
Player bei mobiler Terminal- und In-  belstapler der Light-Baureihe beispiels-
dustrielogistik geworden. Kalmar, seit  weise umfassen Traglasten von 5 bis 9 t
2001 ein Unternehmen der Kone-Car-  und werden auch mit 80-V-Elektroan-
gotec-Gruppe, hatim Jahr 2004 mit2935  trieb oder Gasmotoren angeboten — ein
Mitarbeitern einen konsolidierten Um-  wachsender Markt, der dem Unterneh-
satz von 886 Mio. Euro erzielt. Als Part-  men neue Kunden aus der Industrie wie
ner von Speditionen, Terminalbetrei- der Getrinkebranche bringt. Bei den
bern und Umschlagunternehmenander ~ Reachstackern — Gabelstaplern mit ver-
anderbarer Reichweite — verfiigt Kalmar
mit elf Geridten von 40 bis 45 t iiber das
grofite Angebot am Markt. Die Straddle-
Carrier, Konige der Container-Handler,
verfugen iiber moderne, Kalmar-eigene
Ortungssysteme wie Smartpath, mit de-
nen Container jederzeit lokalisiert wer-
den kénnen. Zur effizienten Nutzung
von Laderampen in Logistikzentren
bietet das schwedische Unternehmen
schnelle, wendige Terminal-Zugmaschi-
nen an, beispielsweise mit Hubsattel-
kupplung und komfortabler Fahrerkabi-
ne mit riickseitiger Tiir. Grof8ere Zug-
Mit dem Ortungssystem ,Smartpath” wird ~ maschinen mit Allradantrieb werden fiir
die Anbindung von Straddle-Carriern an  den Ro-Ro-Einsatz und fiir Industrie-
applikationen angeboten.

Bild: kalmar

Lagerverwaltungsrechner verbessert.

INTERZUM 2005

Mobelmesse prasentiert
Schutzverpackungen

KéIn (bm) — Auf der Piazza in Halle 11.2 wird wéhrend der internationalen Mébelmes-
se Interzum in Kéln vom 29. April bis zum 3. Mai 2005 der Themenschwerpunkt
«Light & Safe Packaging” veranstaltet, der innovative Anwendungsbeispiele aus dem
Bereich der Schutzverpackungen zeigen wird. Das Event ist gemeinschaftlich organi-
siert von der KéInmesse und der Initiative , Light & Safe” im Fachverband Verpa-
ckung und Verpackungsfolien (GKV). Die Initiative , Light & Safe” wurde vor zwei Jah-
ren von flihrenden europaischen Herstellern von Luftpolster- und Schaumverpackun-
gen ins Leben gerufen mit dem Ziel, einheitliche neue Giitestandards zu schaffen
sowie sachgerechte Brancheninformationen zu liefern. ,Wir wollen unseren Kunden
nachweisbar hochwertige Produkte mit allen dazu notwendigen Informationen lie-
fern”, erklart UIf Kelterborn, Geschaftsfiihrer und Sprecher der Gruppierung. Mit dem
Einsatz der materialoptimierten Light-&-Safe-Verpackungen sei nicht nur ein scho-
nender Rohstoffverbrauch garantiert: die ,hervorragende Wiederverwertbarkeit”
durch die ausschlieRliche Verwendung von Monomaterial ermdgliche auRerdem eine
vollstandige Riickfihrung in den Stoffkreislauf, wie es heilt.

[AUS DER BRANCHE EXR{IITTH

SCHREINER GROUP

Arbeitgeber
des Jahres 2004

OberschleiBheim (bm) — Die Pramierung
zum ,Arbeitgeber des Jahres 2004“ war
fir die Schreiner Group gleichbedeutend
mit dem ersten Platz in der Kategorie
Familien- und Sozialorientierung beim
alljahrlich stattfindenden Top-Job-Wett-
bewerb. Seit 2002 vergibt die Bera-
tungsagentur Compamedia unter der
wissenschaftlichen Leitung des Instituts
fir Mittelstandsokonomie an der Univer-
sitat Trier e.V. diese Auszeichnung. ,Wir
sind ein Unternehmen auf dem Weg der
standigen Verbesserung. Dabei richten
wir all unser Denken und Handeln an
vier zentralen Unternehmenswerten aus:
Innovation, Qualitat, Leistungskraft und
Freude”, erklart Helmut Schreiner, Ge-
schaftsfiihrer und Inhaber des Unterneh-
mens. Die Schreiner Group, die im ver-
gangenen Jahr 75 Mio. Euro umgesetzt
hat, beschaftigt sich in ihren sechs
Geschaftsbereichen hauptsachlich mit
Kennzeichnungslosungen auf Basis von
Etiketten, Folien und anderen Datentra-
gern wie beispielsweise Transpondern.

EU-KomMmissION

Adieu fiir feste
VerpackungsgrofRen

Briissel (bm) — Gemeinschaftliche und
einzelstaatliche VerpackungsgroRen von
kurzlebigen Verbrauchsprodukten, die
zum groften Teil aus den 70er-Jahren
des vorigen Jahrhunderts stammen, sol-
len mit Ausnahme von Wein, Spirituo-
sen, loslichem Kaffee und Weizucker
abgeschafft werden. Seit dieser Zeit hat
sich der rechtliche Rahmen fiir den Kon-
sumentenschutz entscheidend zuguns-
ten der Konsumenten weiterentwickelt
(einheitliche Preisauszeichnung, irrefiih-
rende Werbung), so dass die Kommis-
sion offenbar keinen Bedarf mehr sieht,
Verbraucher mit einheitlichen Packungs-
groRen zu schiitzen. Mit diesem Vor-
schlag, der auch dem wachsenden An-
teil der Single-Haushalte gerecht werden
soll, will die EU-Kommission die Einfiih-
rung neuer Produkte vereinfachen.
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VDI-AKTIONSPLAN

Mautbonus fiir Fahrer
mit Filter gefordert

Diisseldorf (bm) — Grundsétzlich sei es
moglich, den direkten PartikelausstoR® im
StraBenverkehr um 90% und den Stick-
oxidausstoy um 40 bis 75% zu reduzie-
ren. Dieser Ansicht ist jedenfalls Prof.
Dr.-Ing. Klaus G. Schmidt, Vorsitzender
der VDI-Kommission Reinhaltung der
Luft. ,Neben der steuerlichen Forderung
der Nachristung ist eine kurzfristige Ein-
flihrung einer reduzierten Maut fiir Fern-
Lkw mit nachgeristeten DieselruRfiltern
bei Partikelminderung von liber 90%
winschenswert”, so der Wissenschaftler.
Am 20. April veranstalten VDI, DIN und
Umweltministerium in Bad Godesberg
ein Forum zum Thema ,,Partikel und
Stickstoffdioxid — Wie werden die Grenz-
werte der 22. BimSchV eingehalten?”

KAPPA DEUTSCHLAND

Roll-Ad-Kampagne nutzt Lkw

Norderstedt (bm) — Der italienische
Sportartikler Kappa lisst jetzt Models
»bei voller Fahrt* auf Lkw klettern. Das
Unternehmen nutzt fiir eine sechswo-

Mit ausgefallenen Motiven wie diesem will
der Sportartikel-Hersteller Kappa bereits
auf der Autobahn der tédglichen Reiziiber-
flutung durch die einschldgigen Medien
begegnen.

Bild: Kappa Deutschland

chige Rolling-Advertising-Kampagne
(Roll-Ad) 77 m* grofe Heck- und Sei-
tenflichen von Lastwagen. ,Lkw als
Kommunikationsinstrument fiir Kappa
einzusetzen ist ganz neu fur uns und
bietet die Chance, unsere Zielgruppen
schonaufder Autobahn zu kontaktieren.
Beim Roll-Ad liegt der Vorteil darin, Lkw
als Werbetriger kampagnengesteuert zu
nutzen, da die Motive kostengiinstig und
schnell ausgetauscht werden konnen
erklart Kappa-Marketingleiter Tobias
Blick. Im Unterschied zu herkémm-
licher Lkw-Werbung wird bei Roll-Ad
das Fahrzeug nicht kostenintensiv mit
Folie beklebt. Ein patentiertes Wechsel-
system ermoglicht die Ausstattung der
Lkw-Auflieger mit einer in Photoqua-
litit bedruckten Werbeplane zu einem
Fiinftel des herkommlichen Preises.

www.truckscout24.com
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E-Mail: kundenservice@truckscout24.¢




SSI SCHAFER

MaRgeschneidertes Stofflager

Neunkirchen (bm) — Die tiirkische Isko
Textile mit Sitz in Ineg6l/Bursa ist Euro-
pas grofiter Jeansstoff-Hersteller. Bei der
Lagerung und Bereitstellung der Stoffe
steigt das Unternehmen von einer ma-

nuellen Anlage auf ein automatisches

System um. Mit dem Stahlbau fiir das
47 330 Lagerplitze und sechs Gassen
umfassende Hochregalsilo in erdbeben-
gefahrdetem Gebiet wurde SSI Schifer
beauftragt. Fiir Isko wichtigist der kiinf-
tig schnelle und direkte Zugriff auf jede
einzelne Stoffrolle. Zur Zeit liegen die
Rollen zu mehreren neben- und aufein-
ander in den Fichern und behindern so
den gezielten Staplerzugriff. Die 1,2 bis
1,5 m langen Jeansstoffrollen in ver-
schiedenen Styles und Farben erreichen
Durchmesser von 200 bis 800 mm. Dafiir
wurden spezielle Tiefen- beziehungs-

Bild: SSI Schafer

Spezielle, in die Stahlkonstruktion inte-
grierbare Tiefen- beziehungsweise Pris-
menaufnahmen nehmen die Stoffrollen
auf und lassen einen Greifbereich fiir die
RBG frei.

weise Prismenauflagen zur Integration
in die Stahlkonstruktion entwickelt, die
die Rollen aufnehmen.

[AUS DER BRANCHE EXR{IITTH

MESSE ERFURT

Partner gesucht

Erfurt (bm)- Am 15. und 16. Juni 2005
ist die Messe Erfurt Gastgeber der ,,Erfur-
ter Logistiktage”. In Kooperation mit
dem BME veranstaltet, hat der Kongress
mit begleitender Fachausstellung insbe-
sondere die Optimierung der Ablaufe in
der Supply-Chain zum Ziel. Ein zentraler
Aspekt werden konstruktive Kooperatio-
nen mit dem Ziel der Herstellung von
Win-Win-Situationen sein. Den Teilneh-
mern soll Grundlagenwissen fiir erfolg-
reiche Kooperationen mit auslandischen
Partnern vermittelt werden. Unkonven-
tionelle und innovative Partnerschaften
zwischen Industrie, Handel und Logistik-
dienstleister werden vorgestellt und kri-
tisch beleuchtet. Die Prasentation von
Best-Practice-Beispielen steht ebenfalls
in Thiringen auf der Agenda.

TRUCK

| SCOUT24 |

an AutoScout24 company
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BMBF

Abfalltransport lieBe
sich drastisch reduzieren

Berlin (bm) — Wie aus einem Projekt des
Bundesministeriums flr Bildung und For-
schung, Berlin, hervorgeht, konnten in
Deutschland durch den Einsatz moder-
ner Logistik beim Transport von Abfallen
jahrlich Gber 36 Mio. Lkw-Kilometer ein-
gespart werden. Das Ministerium forder-
te 24 Projektverbiinde von Unterneh-
men der Entsorgungswirtschaft, Produ-
zenten, Softwarefirmen und wissen-
schaftlichen Institutionen mit 10,6 Mio.
Euro. Damit soll das veranderte Trans-
portaufkommen durch das Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetz mit seinen ge-
schlossenen Stoffkreislaufen aus Abfall-
trennung und -verwertung umweltver-
traglich bewaltigt werden. AulRer der
Transportverlagerung auf die Schiene
und Binnenschiffe war die Verkniipfung
von Ver- und Entsorgungsverkehren ein
Schwerpunkt der Forschung. Bei einer
Umsetzung der Ergebnisse kdnnten jahr-
lich durch die einzusparenden Lkw-
Kilometer auch 30 000t CO, und rund
40 Mio. Euro eingespart werden.

EMIRATES SKYCARGO

Vier neue internationale
Frachtdestinationen

Frankfurt/Dubai (bm) — Auf den fiir 2005
geplanten Passagierrouten nach Seoul,
Hamburg, Genf und auf die Seychellen
will die in Dubai beheimatete Airline
Emirates die modernen Jets vom Typ Air-
bus A340 und A330 fiir den Ausbau des
Glitertransports in die angeschlossenen
Markte nutzen. Am 2. Januar 2005 star-
tete Emirates seine drei wochentlichen
Frequenzen auf die Seychellen, die zur
Mitte des Jahres auf fiinf Verbindungen
ausgebaut werden. Ab 1. Mai 2005 wird
ein taglicher Nonstop-Service von Dubai
nach Seoul gestartet. Am 30. Oktober
2005 verbindet Emirates tdglich Ham-
burg mit ihrem Hub in den Vereinten
Arabischen Emiraten. Genf wird zum
1. Dezember 2005 die zweite Desti-
nation in der Schweiz mit taglichen
Verbindungen nach Dubai.
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SCHNEIDER LOGISTICS

Expansiv in Mittel- und Osteuropa

1eider Logistics Europe

Bild: Schneider Logistics

Blicken positiv in die Zukunft (v.l.n.r.): Petr Proks, Operations Director Olomouc, Marc
Rutten, Director Finance, Jaosn Denne, Director Business Development, Peter Janssen,
Director Freight Audit and Payment Services und Willem Jan van Vorstehbos, Managing
Director bei der Er6ffnung der tschechischen Niederlassung.

Venlo/Niederlande (bm)— Schneider Lo-
gistics, Tochter des US-amerikanischen
Logistikdienstleisters Schneider Natio-
nal, hat Ende Mirz eine Niederlassung
in der tschechischen Universititsstadt
Olomouc (Olmiitz) eréffnet, etwa 280
km entfernt von Prag. Zur Kernkompe-
tenz am neuen Standort geh6ren Fracht-
abrechnung und Frachtpriifung. Den
Kunden wird eine effiziente Frachtkos-
tenanalyse und Leistungsbewertung von
Carriern geboten — nicht nur in simt-
lichen Geschiftsfeldern und Produkt-
gruppen, sondern auch iiber alle dezen-

LEBENSMITTELKONSERVIERUNG

tralen Arbeitsprozesse und geografi-
schen Regionen hinweg. ,In Olomouc
verfigen wir tiber ein qualifiziertes und
mehrsprachiges Team von Mitarbeitern,
das Schneider Logistics bei der Expan-
sion in dieser Wachstumsregion unter-
stlitzt und dazu beitragen wird, unser
Dienstleistungsangebot fiir Kunden in
Europa weiter auszubauen, kommen-
tiert Willem Jan van Vorstenbos, neuer
Geschiftsfithrer von Schneider Logistics
Europe, die Eroffnung der Niederlas-
sung. Die Leitung des Biiros in Olomouc
hat Petr Proks iibernommen.

Mozzarella bleibt 30 Tage frisch

Rom (bm) — Chemikern des italienischen Istituto di Chimica e Technologie di Polimeri
(ICTP) ist es in Zusammenarbeit mit dem Erndahrungswissenschaftlichen Institut (ISA)
gelungen, eine Substanz zu entwickeln, die Mozzarella bis zu 30 Tage frisch halt.
Durch die neue Konservierungsmethode erschlieRen sich fiir die italienischen Milch-
produzenten ganz neue Markte, denn bisher musste der Mozzarella absolut frisch
innerhalb von drei bis vier Tagen verkauft werden, was einen Export in ferne
Lander unmdglich machte. ,Die neue Verpackungsmethode gibt
uns die Mdglichkeit, auf bisher unerreichte Méarkte zu expan-
dieren. Wir hoffen, dass dieses original italienische Pro-
dukt besonders in Amerika, Japan und Nordeuropa
| gute Absatzmarkte findet”, sagt Vito Amendolara, der
| Direktor des italienischen Landwirtschaftsverbandes.



Erfolgreiche Unternehmen haben
Immer eine erfolgreiche Logistik.

WITRON OPS Dei Auto-Teile-Unger . e
*Die Verdoppelung unserer Expansionsgeschwindigkelt . -
erforderte den Bau eines rweiten Distributionszentrums.

Unsere Entscheidung filr die gesamiverantwortliche Vergabe
fiel nicht schwer. Beraits bel der Planung und Realisierung des
Logistikzentrums Welden Uberzeugte WITRON in punkto Qualitat,
schnelligkeit und Flexibllitat. 50 gewahrieistan wir im Verbund
belder Standorte die anerkannte Service-Vielalt und das gute
Prels-Ledstungs-Angebot von A T.U, Und wir liefern plnktlicn,.®

Eeinier Kar
Leiter ITAogkstik
AuUto-Telle-Unger Handels GmbH & Co. KG
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WICHTIGE TERMINE

Veranstaltung

7. Industrieforum Wolfsburg

8. VDI-Fachtagung Nutzfahrzeuge

4. Tagung des
Logistik-Partnerkreises

Fachmesse Interlog 2005

Seminar Explosionsschutz
an Flurférderzeugen

Ort/Termin

Wolfsburg,
1./2. Juni 2005

Boblingen,
9./10. Juni 2005

Bonen, 28. April 2005

Wels/Osterreich,
31. Mai bis 2. Juni 2005

Warberg, Burg Warberg,
15./16. Juni 2005

Konditionen

890 Euro (1 Tag 445 Euro);
IPM-Seminare 490 Euro
(am 31. Mai 2005)

750 Euro

350 Euro

Tageskarte: 12 Euro,
Dauerkarte: 30 Euro,
Gratis-Eintrittsgutschein
per Download von
www.interlog.at

515 Euro

Veranstalter

Institut fuir Produktionsmanagement
(IPM) GmbH, Herr Dipl.-Kfm. (FH) Marc
Reitemeier, Tel. (05 11) 47 31 47 93,
m.reitemeier@i-p-m.info

VDI Wissensforum, Frau Manuela
Wichmann, Tel. (02 11) 62 14-4 26,
wissensforum@vdi.de

HBP Projektentwicklung und Logistik
GmbH, Herr Dr.-Ing. Volker Heidenblut,
Tel. (0 23 07) 28 36 30,
info@hbp-logistik.de

Klaus Vogl Connecting Contacts,
Frau Michaela Sattlecker,

Tel. (+43-7742)59 29-443,
info@interlog.at

Miag Fahrzeugbau GmbH, Frau Annette
Deutsch, Tel. (05 31) 8 66 01-39,
info@miag.de

Hier holen sich Einkaufer ihre wertvollsten Informationen!

Besuchen Sie die e_procure & supply 2005. Holen Sie sich

auf der Fachmesse Infos, Kontakte, Angebote und mehr:

« Erweitert: Focus-Thema ,,supply” mit einem erweiterten Angebot
an Arbeits-, Hilfs- und Betriebsmitteln
= Neu: Dienstleister fiir das erfolgreiche Outsourcing von Geschaftsprozessen —

vom Versorgungs- bis zum Travel-Management

- Konzentriert: das Rahmenprogramm mit begleitendem Fachkongress
und praxisnahem Ausstellerforum

« Erstmals: Beschaffungsforum flir Zeichnungsteile

« Zeitgleich: Zuliefermesse SUBFOR 2005 fiir den italienischen Beschaffungsmarkt

Weitere Infos und Newsletter unter:

Veranstalter Fachmesse
NirnbergMesse

Tel +49(0)9 11.86 06-49 40
besucherinfo@nuernbergmesse.de

Veranstalter Kongress und
ideeller Trager Fachmesse
Bundesverband Materialwirtschaft
Einkauf und Logistik e.V. (BME)

Medienfachlicher Partner
Konradin Verlag
Robert Kohlhammer GmbH

SM

X

NURNBERG

MESSE

Fachmesse mit Kongress fiir Beschaffungs-
und Lieferanten-Management

Erfahrungen - Lésungen - Trends

Niirnberg, Germany

10.-12.5.2005

e_procure

2005
&supply
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HPMG/ITM

Know-how
von ITM
gesichert

Hamburg (bm) — Nach rund 30
Jahren hat das Hamburger In-
dustrie- und Logistikplanungs-
Unternehmen ITM, das insbe-
sondere komplexe Lagersysteme
nach dem Prinzip des automati-
schen Blocklagers konzipiert
hatte, den Geschiftsbetrieb be-
endet. Kiinftig stellen der ITM-
Gesellschafter Dipl.-Ing. Ger-
hard Pantzer und sein Ge-

V.l.n.r.: ITM-Geschiftsfiihrer
Hans-Jiirgen Hankel, ITM-Gesell-
schafter Gerhard Pantzer sowie
die HPMG-Geschaftsfithrer Hans-
Albrecht Kobow, Maik Ullrich
und Tom Dirk Miickel.

schiftsfithrer  Dipl.-Wirtsch.-
Ing. Hans-Jurgen Hankel ihr
Know-how als Berater der
Hamburg Projektmanagement
GmbH (HPMG) zur Verfiigung.
HPMG berit und plant insbe-
sondere grofie und mittelstandi-
sche Betriebe herstellerunab-
hingig von der Projektidee tiber
die Planung bis zur Bauausfiih-
rung der logistischen Systeme.
Ein Grofiteil der Planungs- und
Beratungsleistungen wird in-
zwischen in Russland, der
Ukraine, Polen und dem Balti-
kum erbracht. Fiir diese Lander
nimmt HPMG auch das Ma-
nagement fiir die Verlagerung
von Industrieanlagen und Ma-
schinen wahr.

Bild: HPMG

TRANS-O-FLEX

Pro Umwelt

Weinheim (bm) — Bessere Luft
und weniger Lirm will Trans-o-
flex kiinftig bei der Erbringung
seiner Schnellliefer-Dienstleis-
tung erzeugen. Das jedenfalls
waren die Hauptziele eines

|[AUS DER BRANCHE FY{{IJITTT;

HFir die letzte Meile auf die
sichere Seite“ des Bundesum-
weltministeriums. Mit der Aus-
zeichnung als ,Partner des
Bundesumweltministeriums®

wurde der Schnelllieferdienst
nun fiir sein Umweltkonzept
ausgezeichnet. Erreichen will
das Unternehmen diese Ziele
iiber den Finsatz extrem leiser,

strengen Grenzwerte dafiir hat
das Bundesumweltministerium
gemeinsam mit dem Umwelt-
bundesamt erarbeitet. Bisher
erfiillen nur vier Fahrzeugtypen
die Anforderungen, beispiels-
weise der Iveco Daily 50 C 11 G.
Von diesem Transporter mit
Erdgasantrieb wollen Trans-o-
flex-Partner noch in diesem Jahr

bundesweiten

Pilotprojektes

abgasarmer Fahrzeuge. Die 50 Exemplare anschaffen.

Ay Uinfemehmen oy Helplechndbranohe
vipacken wir Weinlplio 1eial Dhe Vo Ui
tandaten Ersabrnle wirden bikher mll 4-6
MEarbedom manust in Diorelbeufel sovpackcd
wnd ctfeitierl

Bt cer Enfifung eweer Vevpackimgs-
maichins AB 180 von Actobag redoriacinn
wir drastisch waseve Vevpachungieiten
Damit arrigfen wir feole 50% wonger
Ve pachings Ao sie

Wir pondtigen fir o Plelchs Arbelt Ao
nocf pwnd Mitarbaiter und wvpacken 50-55
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0800 526 526 0 (freecall)
oder www.autobag.de

Automated Packaging Systems
Béttgerstrafe 2, D-38132 Broumschwelg, E-Mail: anfragen@avtobag.de
Besschenm Sie wns ap! der interpack Halle 11, Stand DTE
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Si
Kost

gnifikante

Die Unternehmensleitung ist gefordert, der Logistik
strategisch jenen Stellenwert einzuraumen, der ihr unter
Berticksichtigung ihrer Ertragskraft zusteht. Die Realisierung von
Einspérpotenzialen ist dabei ein wesentlicher Ansatzpunkt, um
das Unternehmensergebnis signifikant zu verbessern.

NORBERT LEBELT UND GERALD SMEKAL

und die damit verbundenen Kosten
in den Blickpunkt der Betrachtung
. Allerdings zeigen mehr als
1000 von ZLU durchgefiihrte Pro-
jekte sowie die Ergebnisse einer ak-
tuellen ZLU-Studie aus dem Jahr
2004, dass in nahezu allen Industrie-

stellen

ie  Unternehmensleitung
muss die Logistik und das
Supply Chain Management

senkung

sondern als ein ,,nicht optimierens-
wertes Ubel“.

Die Logistikkosten in der Ferti-
gungsindustrie betragen in der Regel
zwischen 5 und 12% vom Umsatz
und weisen nach ZLU-Erfahrungen
ein Kostensenkungspotenzial von 10
bis 20% auf. Die Nichtbeachtung der
Logistik fithrt zwangsldufig zu ho-

unternehmen das Topmanagement
die Hohe der Logistikkosten um bis
zu 50% zu niedrig veranschlagt, die
Zusammensetzung der Logistikkos-
ten falsch einschitzt, die Logistik
nichtals ,,Ergebnishebel “ betrachtet,

Norbert Lebelt ist Mitglied der Geschiifts-
leitung der ZLU Zentrum fiir Logistik und
Unternehmensplanung GmbH, 10245 Ber-
lin, Tel. (0 30) 50 58-22 20, norbert.le-
belt@zlu.de, Gerald Smekal ist Manager
Konsumgiiterindustrie und Handel im sel-

ben Unternehmen.

hen Kosten, deren Optimierung Ein-
sparpotenziale von 1 bis 2%-Punk-
ten vom Umsatz ermoglicht.

Gerade heute, wo Unternehmens-
kaufe/-fusionen oder SAP-Einfiih-
rungen die volle Aufmerksambkeit
des Topmanagements auf sich zie-
hen, ist es wichtig, die Logistik als
entscheidenden Kostenfaktor zu be-
greifen und das vorhandene Rendi-
tepotenzial zu realisieren.

Viele Firmen setzen intern Pro-
jekte auf, die nur Teilbereiche oder
einzelne Abteilungen betrachten mit

der Folge von ,Insellgsungen® und
»Stiickwerk. Wichtig ist jedoch das
reibungslose Funktionieren von ab-
teilungstibergreifenden  Logistik-
prozessen. Nur so kénnen nachhal-
tige Kostensenkungen in der Logis-
tik durch Projekte erzielt werden, in
denen alle Parameter beriicksichtigt
werden, die Einfluss auf Logistikkos-
ten und -leistungen haben. Daher ist
es empfehlenswert, hierfiir ein exter-
nes Beratungsunternehmen mit der
Durchfithrung eines gesamtheit-
lichen Logistikprojekts zu beauftra-
gen. Ein externer Berater ist nichtim
»Abteilungsdenken gefangen®, son-
dern er bringt die erforderliche Neu-
tralitit und den Blick von auflen auf
das Unternehmen und die Supply
Chain mit.

Intransparenz bei Kosten
durch Fragmentierung

Dieser Blick von aufien und die ex-
terne Praxiserfahrung sind wichtig
bei der Frage nach der spezifischen
Zusammensetzung der Logistikkos-
ten, das heifit wo im Unternehmen
und in welchen Kostenarten Logis-
tikkosten entstehen. Eine Beratungs-
aufgabe, die durch die haufig stark
fragmentierte Logistik im Unterneh-
men erschwert wird.

Dies fiihrt zu Intransparenz auf
der Kostenseite, welche eine ganz-
heitliche Optimierung der Logistik
erschwert. Aufgrund dieser Intrans-
parenz lisst sich erkliren, dass in ei-
nem Beispielunternehmen die Lo-

Durch Logistik-Consulting konnen 1-2 EBIT-%-Punkte Ergebnisverbesserung erzielt werden

GroRer Fehlende Fragmentierte Traditionelle Sonstige
Kostenblock Transparenz Organisationen Nichtbeachtung Faktoren
» Logistikkosten P Logistikkosten P Logistikverantwor- P> Logistik traditionell ~ » Logistik ist in seiner

5-15% vom Umsatz

» 5-1

der Logistikkosten
realistisch
(Erfahrungswert ZLU)

Wo das Renditesteigerungspotenzial der Logistik verborgen liegt (Quelle: ZLU)

intransparent: kaum
vollstandig vom
herkémmlichen
Controlling erfasst

» Vorstande verschat- P
zen sich glatt um
die Halfte

» erschreckend hoher
verdeckter Logistik-
Headcount

P Keine klare Kosten-
Optimierungsbasis

5% Reduzierung

tung fragmentiert
und Uber zahlreiche
Unternehmensteile
verteilt

Duplizierte und
unkoordinierte
Logistikaktivitaten

nicht auf den Ra-
darschirmen der
Topentscheider

» Nicht in den K&pfen
wegen der Frag-
mentierung

P Lager, Transport,

Komplexitdt nicht
zu unterschatzen
» Offene Logistik-
themen aus Unter-
nehmenszukaufen,
SAP-Einflihrungen
oder Ahnlichem

Produktion eher
technische Peanuts
oder notwendiges

Ubel
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gistikkosten wiahrend einer ZLU-
Analyse mit 5 bis 6% vom Umsatz er-
mittelt wurden, hingegen das Con-
trolling dieses fiihrenden deutschen
Anlagenherstellers nur 3% des Um-
satzes —also knapp die Hilfte der tat-
sichlichen Kosten — der Logistik als
Kosten zugeschlagen hatte.

Aufler der Intransparenzsind dar-
iiber hinaus unzureichende Koordi-
nation von Verantwortlichkeiten,
Feuerwehraktionen, Ineffizienz,
Langsambkeit, Sonderfrachten sowie
hohe Bestinde der Grund fiir hohe
Logistikkosten.

Die erste Phase eines erfolgrei-
chen Logistikprojekts besteht aus ei-
ner umfassenden Ist- und Schwach-
stellenanalyse: Dabei werden alle lo-
gistischen Aktivititen und Prozesse
aufgenommen und ihre Zusammen-
hinge dargestellt. Die wesentlichen
Kostentreiber werden durch dieses
Vorgehen deutlich und auf diese
Weise in ihrer Wirkung und Kom-
plexitit dargestellt, die vom Topma-
nagement hiufig unterschétzt wird —
nur das konkrete Aufzeigen der Kos-
ten in GuV-Positionen ermoglicht
es, die Logistik als wichtigen Ergeb-
nisbeitrag auf die Agenda der Ent-
scheider zu setzen.

In der zweiten Phase eines Con-
sulting-Projekts werden gemeinsam
mit dem Topmanagement des
Unternehmens quantitativ messbare
Ziele formuliert, die unmittelbar
GuV-wirksam sind. Es werden die
fiir eine Kostensenkung notwendi-
gen Mafinahmenpakete entwickelt,
Einzelmafinahmen mit genauen
Zeitplinen und Verantwortlichen
hinterlegt und die Einbeziehung al-
ler betroffenen Mitarbeiter und Teil-
ziele sichergestellt.

Die Umsetzung der identifizierten
Logistikpotenziale erfolgt direkt im
Anschluss. Kosteneinsparungen
werden dabei frithzeitig durch die
zeitnahe und ziigige Umsetzung der
Mafinahmen erzielt und kénnen
binnen Jahresfrist ergebniswirksam
realisiert werden. Die Investitionen
in diese Logistikprojekte amortisie-
ren sich daher binnen weniger Mo-
nate.

Zudem lisst es die unmittelbare
Messbarkeit von Beratungsleistung

im Bereich der Logistik auch zu, dass
die Hohe des Beraterhonorars an
den Grad der Zielerreichung im Sin-
ne eines Bonus-/Malussystems ge-
koppelt wird.

Prozesse und Strukturen
als Kostenhebel

Projektbeispiele der ZLU zeigen,
dass eine Logistikoptimierung nicht
nur durch Kostensenkung eine sig-
nifikante Steigerung des operativen
Ergebnisses bewirkt. Vielmehr sind
die verbesserten Logistikprozesse
und -strukturen und das reibungslo-
se Funktionieren der Logistik selbst
ein zusitzlicher Ergebnishebel. Ein
Unternehmen wird in die Lage ver-
setzt, seine exzellente Logistik als
Differenzierungsmerkmal und stra-
tegischen Wettbewerbsvorteil aus-
zuspielen. Die Logistik generiert so-
zusagen ,eigenen Umsatz.

Gutes Beispiel ist ein Unterneh-
men der Schienenfahrzeug-Zulie-
ferindustrie: Aufler Kostensenkung
in der Logistik konnte die Ersatzteil-
liefertreue binnen Jahresfrist deut-
lich auf tiber 90% gesteigert und da-
mit die Kundenzufriedenheit positiv
beeinflusst werden. Bei den Be-
standskunden konnten weiterhin
hohe Preise durchgesetzt und zu-
sdtzliche Serviceumsitze (mit guter
Marge) erreicht werden. Erste An-
sitze zur Reduzierung der Wieder-
beschaffungszeit und die gesonderte
Abwicklung von Handelswaren und
Kaufteilen zogen weitere positive Ef-
fekte nach sich.

Durch verbesserten Service kon-
nen Neukunden gewonnen werden,
wie das Beispiel eines Komponen-
tenlieferanten fiir Nutzfahrzeuge
zeigt. An diesem Beispiel wird die
dreifache Ergebniskraft der Logistik
deutlich — so wurde durch die Sen-
kung der Logistikkosten eine 2%ige
EBIT-Verbesserung, durch das
Durchsetzen hoherer Preise zusitz-
lich eine 1,5%ige EBIT-Steigerung
sowie ein um 10% hoherer Umsatz
durch Neukunden erzielt.  IMIM

www.mm-logistik.de

» ZLU Zentrum fir Logistik
und Unternehmensplanung

VISION

18. Internationale Fachmesse fiir
industrielle Bildverarbeitung und
|dentifikationstechnologien

Impulse fiirs New Business.

Neue Kunden, volle Auftragshiicher. Wenn das
Ihr Marketingziel ist, dann ist die Weltleitmesse
VISION der richtige Ort fiir Inr Angebot.

Hier finden Sie ein internationales Fachpublikum,
Entscheider aus nahezu allen Branchen, das
Schwerpunktthema ,,3-D-Koordinatenmess-
technik* fir neue Besucherschichten und die

gesamte IBV-Szene aus Wissenschaft und Praxis.

www.vision-messe.de

Infos und Anmeldung
Meike Krutinat

Telefon: +49 711/2589-541
Telefax: +49 711/2589-657

E-Mail: meike.krutinat@messe-stuttgart.de

Mitten im Markt Messe Stuttgart www.messe-stuttgart.de
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Produktivitit

10-403-02-2 - Kapfenberger/Gloger

des Fuhrparks steigern

Die Experten sind sich sicher, wie eine Einschatzung des
Forschungsinstituts fir Telekommunikation (FTK) belegt:
Ohne Telematik, sprich Flotten- und Routenmanagement,
Sendungsverfolgung und Auftragsmanagement, geht

in Zukunft nichts mehr im internationalen Giiterverkehr.

Bordrechnern im
Fahrzeug gehort
die Zukunft.

16 MM Logistik

TINO BOHLER

aren vor Jahren Just-in-

time-Lieferungen  und

24-Stunden-Service eine
kleine Revolution auf dem Giiter-
verkehrsmarkt, sind sie heute Stan-
dard, ohne dass sich noch jemand
Gedanken dariiber macht. Fin ak-
tuelles Beispiel ist , Tracking and Tra-
cing, die Sendungsverfolgung in
Echtzeit: Damit weif8 ein Kunde im-
mer genau, wo sich seine Sendung
befindet und wann sie in etwa am
Zielort ankommt. Solche Zusatz-
dienstleistungen sind nur durch den

- 3/2005

gezielten Einsatz von Informations-
und Kommunikationstechnik zu
erhalten, wobei hier an erster Stelle
die Verkehrstelematik zu nennen ist.

Sammel- und Verteilverkehre
professionell unterstiitzen

Mit PTV Intertour, einem interakti-
ven Tourenplanungssystem von der
PTV AG, Karlsruhe, erhalten Logis-
tikleiter, Fuhrparkmanager oder
Disponenten professionelle Unter-
stlitzung bei der strategischen und
operationalen Planung von Sam-

Telematik im
Cockpit: Heute
ein Muss.

Bild: Eurotelematik

mel- und Verteilverkehren. Zudem
kénnen Umlaufverkehre mit Teil-
oder Komplettladung so geplant
werden, dass die Leerkilometer
minimiert werden. Der Disponent
kann sowohl die automatische Pla-
nung wiahlen als auch manuell pla-
nen. Dabei hat er alle Freiheiten, die
automatisch generierten Ergebnisse
bei Bedarf zu verandern. Das System
entlastet Disponenten bei Routine-
planungen und 16st selbst komplexe
Tourenplanungsaufgaben  schnell
und zuverldssig. Dadurch bleibt
auch Zeit, auf unvorhergesehene
Einfliisse schnell planerisch zu rea-
gieren. Nobilia, einer der fithrenden
Kiichenhersteller Europas, produ-
ziert jeden Tag etwa 1300 Kiichen —
und zwar direktin den Auflieger. Von
der Zentrale in Verl werden die Kii-
chen dann weltweit ausgeliefert.
Fuhrparkleiter Klaus Hartmann du-
Bert sich tiber den Einsatz von PTV
Intertour bei den Kiichenprofis:
»Wir konnten die Liefertermintreue
erheblich verbessern. Zudem haben
wir eine hohere Fahr-
zeugauslastung  und
fahren mehr Eintages-
touren, das ist deutlich
giinstiger als Mehr-
tagestouren. Die Pro-
duktivitit unseres
Fuhrparks ist gestie-
gen, und das Ablades-
canning reduzierte die
Fehler bei der Anliefe-

;é; rung direkt nach Ein-
i fiihrung des Systems
i um iber 30%. Auch
El Reklamationen — wi-

ckeln wir heute schnel-

ler ab. Zudem existieren nun viel bes-
sere Moglichkeiten zur Auswertung
und Statistik.“ Fiir den Kiichenher-
steller war ein sehr wichtiges Krite-
rium, dass sich die Routenmanage-
mentlosung von PTV per Schnitt-
stelle an das SAP-System anbinden
lasst. Denn die Tourenplanung wur-
de gemeinsam mit den Bordcompu-



Dr. Heinz-Leo Dudek: ,, Nutzfahrzeug-

Telematik ist fiir Unternehmen ein
zentrales Instrument.“

tern der Transflow Deutschland
GmbH zeitgleich zur SAP-Losung
eingefiihrt.

Datenbankgestiitzte Losung
ist unentbehrliches Hilfsmittel

Niels Troger, Leiter Technik und Lo-
gistik, Streck Transport AG, Méhlin
in der Schweiz, weif ebenfalls um die
Vorteile eines Routen- und Fahr-
zeugmanagements: ,Wir arbeiten
mit Tran-3000, dem Transport-Sys-
tem der BDK Informatik. Diese da-
tenbankgestiitzte Losung unter Win-
dows NT ist zu einem unentbehr-
lichen Instrument unserer Touren-
planung und -optimierung gewor-
den.“ Aus der Speditions-Software
heraus werden die Sendungsdaten in
das Tourenplanungssystem iiberge-
ben, dort entsprechend disponiert
und das fertige Dispositionsergebnis
wieder an das Speditionssystem zu-
rickiibermittelt. ,,Eine Optimierung
der Tourenplanung im Hinblick
auf die mit der deutschen Maut
vergleichbaren schweizerischen
Schwerverkehrsabgabe (LSVA), sehr

Bild: Euro Telematik

dungsdaten muss bei bereits erfolg-
ter Ubermittlung die entsprechende
Anderung im Speditions- und im
Dispositionssystem manuell erfol-
gen.

Fiir mehr Flexibilitdt und fiir ei-
nen leichteren, bezahlbaren Einstieg
in das Thema bietet die Euro Tele-
matik AG jetzt ein modulares System
an. Von der preisgiinstigen Ein-
stiegslosung fiir kleine Flotten bis

| TELEMATIK [V AT N

zum professionellen Bordrechner
kann der Kunde zukiinftig das fiir
seinen Fuhrpark passende Gerit
wihlen. Der Funktionsumfang der
Geridte reicht von einfachen Or-
tungsfunktionen bis zu komplexen
Anfragen zum Fahrzeugzustand,
welche aus dem Fahrzeugbus ausge-
lesen werden. Selbst individuelle
Kontrollen der Mautberechnung
sind somit moglich und schaffen

| B |

Ich kenne TOSHIBA

Woussten Sie es schon?

TEC ist TOSHIBA

TOSHIBA TEC ist seit Uber einem halben Jahrhundert einer der weltweit
fihrenden Hersteller fir Auto-ID- und Handels-L&sungen. Durch Vorteilsnutzung
modernster PC- und IT-Technologien der Konzernmutter TOSHIBA werden
branchenorientierte Produkte von hohem Kundennutzen entwickelt. Ab April
2005 werden alle POS- und Ident-Systeme der Marke TEC sukzessive mit der
Marke TOSHIBA ausgezeichnet. Mit dieser Anderung setzen wir ein klares Signal
fir den Markt. Wie unter dem Namen TEC werden wir fortfahren, Lésungen zur
optimalen Unterstiitzung lhres Geschéfts zu entwickeln.

stark verbesserte Auslastung der tag-
lich bis zu 80 disponierten Fahrzeu-
ge, frithzeitigere und schnellere Dis-
position der Touren fiir den Folgetag
sowie erhohte Transparenz durch
zusdtzliche  Auswertungsmoglich-
keiten zu den Touren und Fahrzeu-
gen, zahlt Niels Troger die Vorteile
dieses Systems auf. Doch auch bei
Streck sind noch Wiinsche offen, die
das System bisher nicht erfiillt: So
fehlt etwa die Integration von Ab-
holsendungen in die Tourenpla-
nung; und bei Anderungen der Sen-

www.toshibatec-eu.de

Europark Fichtenhain B 15

Tel: +49 (0)21 51/838 - 274
D - 47807 Krefeld, Fax: + 49 (0)21 51/838 - 109

Germany
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Kostentransparenz fiir den Fuhr-
park. Die Auswertung der Daten im
Unternehmen kann sowohl Web-
oder Server-basiert erfolgen. Auch
die Anbindung an bestehende ERP-
Systeme ist gewéhrleistet.

Absolvierte Strecken
effektiv riickverfolgen

Mit Trackmanager der Corbitcon-
nect AG schliefit sich der Kreis zwi-
schen Disposition, Tracking und
Controlling. Trackmanager ist ein
effektives Instrument

zur Riickverfolgung
absolvierter Stre-

TELEMATIK-SYSTEME

Niels Troger, Lei-
ter Technik und
Logistk der Streck
Transport AG,
Mohlin, nennt als
Vorteile des Rou-
ten- und Fahr-
zeugmanage-
mentsystems un-
ter anderem:

»Stark verbesserte
Auslastung der
tiglich bis zu 80
disponierten
Fahrzeuge.

cken und Aufenthaltsstandorte, zur
Restlaufzeitermittlung von Touren
sowie deren avisierter Ankunft am
Zielort dank integrierter Routenbe-
rechnung. Zum Standard gehoren
auch die Analyse der Abweichungen
(Kilometer, Zeit, Reihenfolge, War-
tezeiten, Pausen) zwischen geplan-
ten und gefahrenen Touren, die Ge-
schwindigkeitsanalyse in Abhingig-
keit von der Tourdauer, die Doku-
mentation fiir Abrechnungen und
Kalkulationen. Mit moderner Fen-
stertechnik wird eine komfortable
Disposition erméglicht, in der so-
wohl Auftrags- als auch aktuelle
Fahrzeugdaten auf einem Bild-
schirm angezeigt werden. Die Dar-
stellung erfolgt auf strafengenauer
Kartenbasis. Uber den integrierten
Listengenerator konnen neben den
Standardlisten umfangreiche Aus-
wertungen erstellt werden. Die
Weiterverarbeitung der Daten ist
durch die Exportfunktion ohne wei-
teres moglich. Aufler diesen Baustei-
nen ermdglicht eine Erweiterung
den Zugriff auf Kunden-, Touren-,
Auftrags- und Fahrzeugdaten, da die
Datenbank innerhalb des Systems
zentral genutzt wird.

Unter dem Namen Envinsa bietet
Mapinfo eine innovative Location-

Geeigneten Datendienst auswiahlen

Telematik-Systeme verbinden die datenbank-
basierte Fuhrparkverwaltung mit Ortungssys-
temen sowie mit den Fahrzeugendgeraten
und bieten damit aktuelle Informationen zum
Sendungsstatus und liber den Zustand der
Fahrzeuge.

Um dies zu ermdglichen, rét das Forschungs-
institut flir Telekommunikation (FTK) in Dort-
mund dazu, einen geeigneten Datendienst
auszuwahlen und in den Fahrzeugen Endge-
rate zu installieren, die auBBer der Sprach- auch
eine Datenkommunikation zulassen: Unter-
nehmen sollten rechtzeitig analysieren, ob die
Kommunikation tiber den Mobilfunk-Stan-
dard GSM oder Uiber die Satellitenkommuni-
kation notwendig ist. Arbeitet ein Transport-

18 MM Logistik - 3/2005

unternehmen allerdings im europdischen
Ausland, ist eine satellitengestiitzte Kommu-
nikation die bessere Wahl. Die zur Zeit am
Markt angebotenen Telematik-Systeme bie-
ten oft unterschiedliche Losungsansatze.
Grundsatzlich lassen sich jedoch drei Anwen-
dungsbereiche unterscheiden:

» das Fuhrparkmanagement;

» die Sendungsverfolgung, bei der Mitarbei-
ter und Kunden (iber den aktuellen Status der
Sendung informiert werden;

» das Auftragsmanagement; dazu gehdren
laut FTK die Planung und Abwicklung aller
Prozesse, die zwischen der Ubernahme des
Auftrags und der Durchfiihrung des Trans-
ports anfallen.

Klaus Hartmann, Fuhrparkleiter bei
Nobilia Kiichen:

»Wir konnten die Liefertermintreue
erheblich verbessern.

Plattform fur die Logistikbranche
an. Das Softwarepaket fiir die stand-
ortbasierte Informationsverarbei-
tung ist als zentrale Universallosung
fir alle logistischen Einsatzgebiete
geeignet, speziell bei der Tourenpla-
nung und fiir das Routenmanage-
ment. Damitkonnen Logistikdienst-
leister ihre in Datenbanken, Data
Warehouses,  Branchenlésungen
und anderen Systemen gespeicher-
ten Informationen umfassend unter
geografischen Aspekten analysieren
und verwerten. Die rdumliche Aus-
wertung gilt als die wichtigste
Grundlage fiir die Optimierung von
Logistikprozessen.

»Richtig eingesetzt, fasst Dr.
Heinz-Leo Dudek, Vorstand der Eu-
ro Telematik AG, dieses Thema ab-
schliefend noch einmal zusammen,
»ist  Nutzfahrzeug-Telematik fiir
Unternehmen ein zentrales Instru-
ment fiir die Optimierung und die
Transparenz der Geschiftsprozesse
am Fahrzeug. Die Mautabrechnung
ist dabei nur ein kleiner Teil. Die gro-
Ben Themen sind vielmehr Sicher-
heit, Fahrzeugtechnik, Fahrerunter-
stlitzung, Personalabrechnung, Ein-
satzdokumentation und Unterstiit-

zung des Supply Chain Manage-
ment.“ MM

www.mm-logistik.de k

» BDK Informatik

» Corbitconnect

» Euro-Telematik

» Mapinfo

> PTV

Bild: Nobilia
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Was immer Sie verpacken, mit
Multivac Verpackungsmaschiner

verpacken Sie langer. Und besse

Seit Uber 40 Jahren steht der Nan
Multivac fur Qualitat und Prazisior
Das belegen Uber 200 Patente fur
technische Innovationen, durch di
unsere Verpackungslosungen effi:
enter, funktioneller und einfacher :
bedienen sind als andere Maschin
Sie profitieren davon durch maxin
Maschinenverfligbarkeit. Das best
tigen uns die strengsten Erfolgskc
trolleure der Welt - unsere Kunder
alle, die seit vielen Jahren unserer
Kammermaschinen, Traysealern

und Tiefzieh-Verpackungsmaschin
vertrauen. Im hartesten Einsatz.

Bei grofdten Kapazitaten. Mit grof3
Sicherheit. Eben typisch Multivac.

Mehr daruber erfahren Sie unter
Tel.: +49 (0) 8334 60 10 oder

per E-Mail: muwo@multivac.de

Besuchen Sie uns auf der
Interpack Dusseldorf
21. bis 27. April 2005
Halle 5 Stand c24/42

Die grofdte Sicherheit.
Bis in extreme Situationen.

Mit der Prazision und Qualitat von Multivac Verpackungsmaschinen.

SR <77 MULTIVA

BETTER PACKAGING



Interpack 2005

QUERSCHNITTSTHEMA

Verpackungstechnik ist eine derjenigen Disziplinen, die
als Querschnittsthemen in vielen Zeitschriften der Vogel
Industrie Medien zu finden sind. Daher haben
. wir die Interpack 2005 als Anlass genommen,
. die gemeinsamen Themen fiir die Bereiche
Fertigungsindustrien, Chemie und Pharma in
diesem Interpack Special zusammenzufassen
und in einer Gesamtauflage von

110 000 Heften den Lesern von PRO-
CESS, PROCESS PharmaTEC, MM
MaschinenMarkt und MM

Logistik in Deutschland zu préasen-
tieren. Gemeinsam haben die Redak-
teure dieser Fachzeitschriften die
Themen Mehrverpackungswegsyste-
me, Etikettieren, Folienverpackung
und RFID als die wichtigsten Quer-
schnittsthemen definiert. In jeder Zeitschrift finden Sie
zudem zielgruppenspezifische Berichte zur Messe. Wir
hoffen, hiermit Ihr Interesse fiir die Interpack 2005 zu
wecken. Denn mit 2200 Ausstellern auf 160 000 m? in 18
Messehallen bietet die Messe eine einzigartige Chance,
sich iiber die aktuellen Trends zu informieren.

Ken Fouhy, Chefredakteur
MM MaschinenMarkt

INTERNATIONALE ZIELMARKE

Kein Zweifel: Der Verpackung und dem damit einherge-
henden Verpackungsprozess kommt in den Branchen
Chemie, Pharma oder Food heute eine viel gréere
Bedeutung zu. Die Notwendigkeit, diese Abldufe
so effizient und preiswert wie méglich zu gestal-
ten, zdhlt dabei zu den Herausforderungen. Hohe
Geschwindigkeit im Durchsatz bei gleich-
zeitiger Null-Fehler-Quote ist heute die
Zielmarke im internationalen Business
geworden. Doch das geht nur iiber
hochgradig automatisierte Anlagen
~ oder Systeme. Kein Wunder also,
wenn die Automatisierung im Verpa-
ckungsprozess langst ihren Siegeszug ange-
Gerd Kielburger, treten hat. Gleichzeitig lassen erhdhte
Chefredakteur PROCESS Anforderungen durch EU-Gesetzgebung
und amerikanische Food and Drug Adminstration hin-
sichtlich Produktriickverfolgung und Falschungssicher-
heit Verpackungsprozesse zu einem iiberaus komplexen
Thema werden. Das vorliegende Supplement und die
einzelnen Trégerpublikationen greifen diese und weite-
re nutzbringende Themen im Vorfeld der diesjéhrigen
Interpack fiir Sie auf.

& Polytec

Spektroskopie -
so gut wie nie!

SCHNELL, EINFACH
UND GENAU...

...ist die Messung von Inhalts-
stoffen zur Qualitatskontrolle,
zur Einhaltung von Normen
oder zur Prozesskontrolle.

Die neuen Polytec Spektrometer
liefern Gewissheit in Sekunden!

Highlights

= UV/VIS/NIR 190 — 2.500 nm
= | abor — online

= Transmission/Reflexion

= OEM - Komponenten
und Komplettlésungen

Anwendungsgebiete
Chemie/Biochemie
Pharma/Lebensmittel
Futtermittel/Kunststoffe
Metalle/Agrar
Umwelttechnik

Besuchen Sie uns auf der
Sensor + Test 2005, Stand 7-651

. Test
geratung - DeM° /166

Telefon 07243 604-158
st@polytec.de

POLYTEC GMBH
Polytec-Platz 1-7
D-76337 Waldbronn
Fax 07243 69944

Advancing
Measurements by Light www.polytec.de




Interpack 2005

MARKETINGINSTRUMENT

BERND MAIENSCHEIN

Is Weltleitmesse ermdoglicht

die bevorstehende Interpack
2005, 17. Internationale Messe
Verpackungsmaschinen, Pack-
mittel, StiBwarenmaschinen, die
vom 21. bis zum 27. April auf dem
Diisseldorfer Messegeldnde statt-
findet, den Fachbesuchern den
direkten Produkt- und Dienstleis-
tungsvergleich vor Ort. Weil das in
einem Heer von rund 2500 Aus-
stellern nicht immer leicht fallt,
wird dem internationalen Publi-

Hallenbelegung
der Interpack
2005 mit den
drei Schwer-
punktbereichen
Verpackungs-
maschinen, Pack-
mittel und SUB- + 1

warenmaschinen m

Rheinbad

CARAVAN CENTER

LTU
arena
Diisseldorf

Bild: Messe Disseldorf
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g Trem station
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kum wéhrend der Messelaufzeit
eine Reihe von Zusatzveranstal-
tungen geboten, beispielsweise
tédglich sieben gefiihrte Touren
(siehe Kasten) zu ausgewdhlten
Themenkomplexen der Branche.
In kleinen Gruppen werden die
Teilnehmer punktgenau zu maxi-
mal sechs Ausstellern der jeweili-
gen Tour gefiihrt. Treffpunkt fiir
die Expertentouren ist jeweils im
Eingangsbereich Nord, Stand B13.

Unter dem Titel ,Innovation-
parc Bioplastics in Packaging“
wird eine Sonderschau mit {iber
20 Ausstellern die Chancen der
Biokunststoffe darstellen, die als
vielversprechende Entwicklung
der Kunststoffindustrie gelten

Innovation Parc
Bioplastics in Packaging

Polizei, Fundbiiro
Police, Lost property office

;| Logistikzentrum

Logistic Center ANE
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\. Congress
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siid/South /' =
897 722 896 /)

/ 28 Nordpark

A Messe Diisseldorf

B Messe Diisseldorf
Verwaltung/Admini

D Kappa Cabana

Coffee & Cocktail Lounge

RAHMENDATEN

Kurz und biindig

Messedauer: Donnerstag, 21.
bis Mittwoch, 27. April 2005
Offnungszeit: 10 bis 18 Uhr
Eintrittspreise:

Tageskarte 55 Euro
(Studenten 12 Euro),
Dreitageskarte 120 Euro,
Katalog: 20 Euro

(inklusive CD 30 Euro)

Internet: www.interpack.com

und deren Markteinfithrung im
Verpackungssektor
begonnen hat. Sprichwortlich ne-
ben fithrenden Herstellern und
Verarbeitern von Biokunststoffen
bieten Dienstleister und die For-
dereinrichtung FNR (Fachagen-
tur Nachwachsende Rohstoffe)
zusidtzliche Fachinformationen

inzwischen

B verpackungsmaschinen/
Packaging Machinery

Packmittel/Packaging

M siRwarenmaschinen/
Confectionery Machinery

.... Pendelbusspur
Shuttle bus
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 CCD.0st
Congress
.| Center

Restarant 12
Café

Lobbecke Museum
+ Aquazoo

D DiisseldorfCongress. 722

Verwaltung/Administration
IGEDO COMPANY

S4  Special Interpack - 2005

C Messe-Center/Trade Fair Centre

gesellschaft &$

7 Innovation Parc

RFID Supply Chain Solutions



Integrierte Lésungen
fiir die Pharma-, Getrianke-,
und Nahrungsmittelindustrie

an. Vortrage und Podiumsdiskus-
sionen beleuchten die Hinter-
griinde der Technologie. Zur Spra-
che kommen werden wirtschaftli-
che und gesetzliche Rahmenbe-
dingungen der Markteinfiihrung
bioplastischer Produkte, Maf3-
nahmen zur Qualitdtssicherung,
neue Abfallverwertungsoptionen
sowie Marktchancen und Nutzen.

Mit dem Fraunhofer-Institut
fiir Verfahrenstechnik und Verpa-
ckung (IVV) als Kooperations-
partner prasentiert sich mit
www.interpack-expert.com erst-
mals eine bedienerfreundliche
Suchmaschine, die auf Angaben
und Expertenwissen der Messe-
aussteller aufbaut. Einfache Fra-
gen nach Form und Gestaltung
des Packgutes fithren online di-
rekt zu den anwendungsbezoge-
nen Problemlésungen internatio-
naler Hersteller. Zusétzlich zur di-

|
1 1sUDMO

I SUDMO Components GmbH

SUDMO Projects GmbH

info@sudmo.de
www.sudmo.de

Uhrzeiten:

+ Lebensmittel/Siiwaren
+ Pharma/Kosmetik

+ Getrdnke

+ Nonfood/Chemie/Technische Produkte
+ Etikettieren/Kennzeichnen/RFID

+ Steuerung/Automatisierung
+ Packstoffe/Packmittel

Interpack 2005

Handverlesene Highlights

Wahrend der Messelaufzeit werden dem internationalen Fach-
publikum tdglich sieben Expertentouren geboten. Sie starten im
Eingangsbereich Nord, Stand B13, zu folgenden Themen und

10.10 Uhr
10.10 Uhr
10.20 Uhr
10.20 Uhr
10.20 Uhr
10.30 Uhr
10.30 Uhr

Die Teilnahmegebiihr pro Tour betrdgt 45 Euro.

rekten Suche nach Losungen der
Ausstellungsbereiche Verpa-

ckungsmaschinen und -geréte,

Packstoffe, Packmittel und Pack-
hilfsmittel bietet die Startseite der
Online-Suchmaschine eine de-

interpack

Besuchen Sie uns auf der

Interpack in Dusseldorf
vom 21.-27.April 2005

Sie finden uns in
Halle 3 am Stand F17

Vor der Verpackung kommt

der HerstellungsprozeR.

Optimale Produktkontrolle und ein
reproduzierbares Ergebnis:

ptisches Probenahmesystem von SUDMO



Durchfluss-Messung im Ex-Bereich

Freiheit fur
Messtechniker!

Lassen Sie sich nicht einengen.
Hontzsch bietet die passenden Messverfahren
fiir Inre Applikationen.

Fliigelrad-Stromungssensoren FA
Inshesondere fiir den Einsatz in
Luft/Gasen/Fliissigkeiten bis 550°C

-*
’\:_,f.

// Vortex-Stromungssensoren VA
Auch fiir Ex-Anwendungen und
Kondensat-/Staub-/Partikel-beladene
Medien ab 0,5 m/s.

Thermische Stromungssensoren TA
Fiir den Einsatz in Luft/Gasen, in Erdgas-
/Stickstoff-/Druckluftnetzen und zur Uberwachung
von Laminarflow in Reinrdumen

hontzsch

flow measuring technology

Hontzsch GmbH
Robert-Bosch-Str. 8
D-71334 Waiblingen

Phone: +49 /7151 /17 16-0
Fax: +49/7151/ 584 02
e-mail: info@hoentzsch.com
www.hoentzsch.com

Wir stellen aus: Hannover-Messe, Halle 7, Stand A 15.
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»Global sourcing at one spot”: Die Interpack 2005 in Diisseldorf
ermoglicht es ihren Besuchern, sich zentral innerhalb weniger Tage
einen Uberblick iber den Weltmarkt der Verpackungs- und Abfill-

industrie zu verschaffen.

taillierte, leicht nachvollziehbare
Beschreibung, die Interessenten
Schritt fiir Schritt der Losung ih-
res Verpackungsproblems ndher
bringt.

Thren Stellenwert als feste Ein-
flussgrofle fiir die unternehmeri-
sche Supply-Chain wird die Inter-
pack 2005 im ,Innovationparc
RFID“ in Halle 16 untermauern.
Gemeinsam mit verschiedenen
Partnerfirmen wird dort das EHI-
Eurohandelsinstitut das nicht zu-
letzt durch Wal-Mart, Tesco und
Metro in den Fokus der Offent-
lichkeit gertickte Trendthema der
beriihrungslosen Produkt- und
Warenidentifikation mit Hilfe
elektrischer Wechselfelder und
Transpondern vertiefen. Eine ak-
tuelle Studie des EHI belegt, dass
bereits heute mehr als 35% der
befragten Handelsunternehmen
mittelfristig den Einsatz von
Smart Labels in ihren Unterneh-
men fiir umsetzbar halten. In
greifbarer Zukunft wird dieser
Technologiesprung also auch
neue Anforderungen an Verpa-
ckungen und Verdanderungen fiir
den gesamten Verpackungspro-
zess mit sich bringen.

Interessant diirfte in diesem
Zusammenhang ein von IBM pri-
sentiertes Tool sein, das die Wirt-
schaftlichkeit des RFID-Einsatzes
berechnet — von der Packmittel-
herstellung tiber verschiedene
Produktions- und Distributions-
stufen bis hin zum Einzelhandels-
geschift. Eine limitierte Besu-
cherzahl wird an fiinf Messetagen
die Moglichkeit erhalten, unter
fachkundiger Fiithrung den Extra-
Future-Store in Rheinberg sowie
dasInnovations-Center der Metro
in Neuss zu besuchen.

Aktuellen Themen der Verpa-
ckungswelt widmen sich zwei
Konferenzen: Am Donnerstag, 21.
April, findet das , Interpack Inter-
national Packaging Symposium
and Reception® statt, ebenfalls
vom EHI veranstaltet. Das Semi-
nar ,Verpackungsmittel riickver-
folgen: Gesetzliche Anforderun-
gen—praxisorientierte Lésungen“
am Montag, 25. April, wird von
GS1 veranstaltet.

» Interpack 2005
www.interpack.com

» Interpack Expert
www.interpack-expert.de

Bild: Messe Disseldorf
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Scemtec-
Vertriebsleiter
Dipl.-Ing.
Michael Schmidt:
»Wir profitieren
derzeit wie vermut-
lich die gesamte
RFID-Branche von
den vielen Medien-
berichten.

Bild: IML

Dr.-Ing. Bernd
Hellingrath, Leiter
der IML-Hauptab-
teilung Unterneh-
mensmodellie-

rung:

»Der Einsatz von
Transpondern
ermaglicht einen
direkten Bezug zwi-
schen der realen
physischen Welt der
Waren und Produkte
und der virtuellen
Informationswelt.

Interpack 2005

Der Kihlschrank, der die Wurst eigenstandig
auf die Einkaufsliste setzt, der Chip unter der
Haut, der den Notarzt sofort Gber Allergien in-
formiert - die Technik, die das méglich macht,
heif}t RFID und zahlt zu den grofBen Zukunfts-
visionen. Wdhrend sich die Industrie von den
Funketiketten Milliardeneinsparungen erhofft,
verurteilen Verbraucher- und Datenschitzer sie
als ,Schniffel-Chips”.

GERD KNEHR

it Hilfe der kleinen Funkchips, die auf Pro-
Mdukte oder Paletten aufgebracht werden,

sollen erhebliche Einsparungen in der Lie-
ferkette méglich werden. RFID — Radio Frequency
Identification — ermdoglicht auf kurzer Entfernung
die automatische Erkennung einzelner Objekte per
Funk. Auch koénnen die Funkchips der Produktsi-
cherheit oder der Anlagenwartung dienen. Aller-
dings zogern viele Firmen angesichts der grof3en Kri-
tik mit ihren Investitionen. ,Wir profitieren derzeit
wie vermutlich die gesamte RFID-Branche von den
vielen Medienberichten, die den bevorstehenden
GroReinsatz der RFID an Massenartikeln bis zur

S8 Special Interpack - 2005

Leckereien aus dem
Feinkostladen kénnte
} der Kishlschrank kinftig
eigensténdig ordern,
| weicht ein Konsument
einmal von seinen
,normalen” Einkaufs-
gewohnheiten ab.

N

—————— —

Wegwerfverpackung prophezeien. Die steigenden
Stiickzahlen fiir diese Projekte sind hingegen nicht
der Grund, dass alte Projekte und Anwendungen ei-
ne Renaissance erleben”, erkléart Dipl.-Ing. Michael
Schmidt, Vertriebsleiter von Scemtec Transponder
Technology. , Die RFID-Technologie geht weit iiber
den Einzelhandel hinaus. Sie dringt auch in Bereiche
wie Anlagenwartung und -sicherheit vor“, wirbt der
Entwicklungsleiter Claus Freitag von Aida Organisa-
tionssysteme fiir die Moglichkeiten von RFID.

Aida-Orga entwickelt schon seit 30 Jahren Chip-
gesteuerte Sicherheits- und Zeiterfassungssysteme
und hat dabei viel Erfahrung aus nahezu 6000 An-
wendungen bei der Personaleinsatzplanung mit den
Funketiketten gesammelt. Freitag ergénzt, dass bei
der Zugangskontrolle in letzter Zeit auch grofle
Erwartung in neue biometrische Verfahren wie die
Gesichtserkennung oder den ,Fingerprint“ gesetzt
werde.

Die Anzahl dieser Systeme sei aber weit geringer
als die der Systeme mit den RFID-Transpondern in
Schliisselanhdngern und Ausweisen. Dies liege vor
allem daran, dass selbst geringe Fehlerraten von un-
ter einem Prozent bei Zugangskontrollanlagen nicht
zu akzeptieren seien. Die biometrische Erfassung sei
heute daher beim Zutritt nur auf Nischenanwen-
dungen fiir einen ausgewdhlten Personenkreis be-
schrankt.
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Schutz und Funktion: Kallfass verbindet’s perfekt.

Eine Folienverpackung muss zweifach leistungsfahig sein: erstens schiitzen,
zweitens zeigen, was geboten wird. Dann verbindet sich beides zum perfekten
Verpackungsergebnis. Was Ihre Verpackung leisten muss, bestimmen Sie —
die richtigen Folienverpackungsmaschinen dafiir hat Kallfass. Und die arbeiten
selbstverstandlich hochst wirtschaftlich, auch bei haufigem Packgutwechsel.

Jetzt besonders interessant: die vollautomatischen, hochflexiblen UNIVERSA UNIVERSA 400
Folienverpackungsmaschinen der Kallfass Economy-Reihe mit ihrem attraktiven
Preis-Leistungs-Verhaltnis. Erleben Sie es selbst: Besuchen Sie Kallfass auf der
interpack in Diisseldorf, Halle 15, Stand 15 B 20!

Kallfass

Verpuckungsmaschinen

Telefon: 07022/607-0 info@kallfass.com
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Aida-Orga-Entwicklungsleiter Claus Freitag:

»Die RFID-Technologie geht weit iiber den Einzel-

handel hinaus. Sie dringt auch in Bereiche wie
Anlagenwartung und -sicherheit vor.“

Bild: Aida-Orga

TROMMELMOTOREN

more than just a motor

All-In-One Komponente
Energieeffizienz - bis zu 32 % Ersparnis
langlebig - wartungsfrei - robust
lebensmittelecht

24 /7 [ 24 Service

o i
BDL Maschinenbau GmbH - Lothforster Strasse 32 -40"D-41849 Wassenberg
Telefon: +49-2432-9666-0 - Telefax: +49-2432-9666-20 + de@bdldrummotors.com
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Derzeit treiben vor allem groe Handelskonzerne
wie Wal-Mart oder Metro die Technologie voran. Th-
re Lieferanten sollen heute schon von Strichcodes zu
den Funketiketten tibergehen. Das gro8te Hindernis
war bisher der Preis der Chips, der inzwischen von
mehr als 50 auf 15 Cent fiel. Ab fiinf Cent werde es
richtig interessant, heilt es von Analysten. Von et-
lichen Anwendungsfeldern ist die Rede. Ein Kasino
in Las Vegas will mit RFID fiir falschungssichere
Spielchips sorgen. Bibliotheken konnten so ihre Bii-
cher markieren, Gefdngnisse die Hiftlinge, Pharma-
konzerne konnten ihre Medikamente vor Félschun-
gen schiitzen und Regierungen wiirden die Chips
gern in Gesundheitskarten oder Reisepédssen sehen.
Auch bei der Fu3ball-WM 2006 soll RFID zum Ein-
satz kommen. Ein in die Eintrittskarte integrierter
Chip funkt am Eingang einem Lesegerit aus kurzer
Distanz seine Nummer zu. Mit der Datenbank da-
hinter wird festgestellt, ob die Daten stimmen. ,Der
Einsatz von Transpondern erméglicht einen direk-
ten Bezug zwischen der realen physischen Welt der
Waren und Produkte und der virtuellen Informa-
tionswelt. Jede Ware erhilt durch die Identifizierung
mit einem Transponder einen ,Stellvertreter‘ in den
jeweiligen Informationssystemen®, erldutert Dr.-
Ing. Bernd Hellingrath, Leiter der Hauptabteilung
Unternehmensmodellierung am  Dortmunder
Fraunhofer-Institut fiir Materialfluss und Logistik
IML.

Vorteile im Vergleich zum Barcode

Klaus Dargahi, Geschiftsleiter beim Funklabel-Her-
steller Schreiner, erldutert: ,Unser Haus hat inner-
halb der letzten sechs Jahre zahlreiche RFID-Projek-
te umgesetzt. Diese reichen von RFID-basierten Pro-
duktionssteuerungen bei VW und BMW tiber die
Ausstattung diverser Bibliotheken bis hin zum RFID-
basierten Dokumenten- oder Behiltermanagement
fiir die Pharmabranche.“ Im Vergleich zum Barcode
ergdben sich beim Transponder folgende Vorteile:
» Lesen ohne Sichtkontakt zwischen Label und Da-
tenerfassungsgerét.
» Erfassen mehrerer RFID-Label in einem Arbeits-
schritt.
» Die Chipdaten konnen jederzeit geldscht, veran-
dert oder ergidnzt werden.
» Daten sind direkt am Produkt verfiigbar.
Schonjetzt gehort die Technologie zum Alltag: Die
Monatsfahrkarten der Londoner U-Bahnen haben
einen Chip, das Maut-System in Singapur funktio-
niert damit und ebenso zahlreiche Skilifte in den
Wintersportgebieten der Alpen. Auch bei den FuB3-
ball- Bundesligisten Schalke 04, Hamburger SV und
dem Zweitligisten 1. FC Koln ist RFID bereits im Ein-
satz. Hewlett-Packard nutzt die Chips im Vertrieb
von Druckern und auf der Computermesse Cebit
stellte Sun Microsystems ein speziell fiir die Kon-
sumgiiterindustrie entwickeltes Komplettpaket vor,
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Die RFID-Technik hat schon vor Jahrzehnten Einzug in Bereiche wie
Anlagenwartung und deren Sicherheit gehalten, beispielsweise in Chip-
gesteuerten Sicherheits- und Zeiterfassungssystemen.

IML-Geschdftsfiih-
rer Prof. Michael
ten Hompel:

»Der Barcode wird
in naher Zukunft si-
cherlich nicht von
der RFID-Technolo-
gie abgelist. Aber
das Rad wird sich
nicht mehr zuriick-
drehen.

Schreiner-
Geschdftsleiter
Klaus Dargahi:

,»Unser Haus hat
innerhalb der letzten
sechs Jahre zahlrei-
che RFID-Projekte
umgesetzt.

das aus Software, Etikettendrucker und Lesegerdten
besteht. ,Der Barcode wird in naher Zukunft sicher-
lich nicht von der RFID-Technologie abge-
16st, da neben den teilweise noch existie-
renden Kostenvorteilen im Massenmarkt

auch die gesamte Infrastruktur zu erset-
zen ist. Aber das Rad wird sich nicht mehr zuriick-
drehen. Angetrieben durch die groen Wertschop-
fungspotenziale von RFID werden zunéchst die La-
dehilfsmittelund anschlieBend die Artikel mit Trans-
pondern versehen werden®, versichert der Univ.-
Prof. Dr. Michael ten Hompel, Institutsleiter des IML.
Ergédnzend erklédrt Dipl.-Ing. Wolfgang Albrecht, Ge-
schéftsfithrer von PSI Logistics: ,Derzeit wird mehr
iiber RFID gesprochen als dass diese Technologie
eingesetzt wird. Dennoch sehen wir in der RFID-
Technologie ein deutliches Potenzial. Fiir die reine
Identifikation wird es nattirlich schwer sein, den Bar-
code zu verdridngen, da dieser noch unschlagbar
glinstig ist. Die Vorteile liegen immer dort, wo eine
dynamische Identifikation gefordert wird. Durch
RFID lassen sich die Schnittstellen zwischen Ware-
house-Management-System (WMS) und Anlagen-
steuerung erheblich vereinfachen. Die Transport-
auftragsdaten konnen mit der Funketikette einer Pa-
lette direkt mitgegeben werden. Diese Daten werden
per RFID auf der Fordertechnik an den Entschei-
dungspunkten ausgelesen, um die Transport-ein-
heit zum Ziel zu steuern. Eine Dateniibertragung
vom WMS zur SPS entfiele so.“

Datenschiitzer mahnen jedoch zum sorgsamen
Umgang mit den Systemen. Grundsitzlich lieBen
sich mit RFID Daten zu Gewohnheiten und Eigenar-
ten eines Menschen sammeln. Die hohe rdumliche
und zeitliche Dichte der Datenspuren erlaubt die
nachtrégliche Erstellung von personalisierten Bewe-
gungs- und Kontaktprofilen. Forscher der Johns
Hopkins University in Baltimore, USA, haben ge-
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Bild: Aida-Orga

meinsam mit Kryptographieexperten von RSA Secu-
rity einen Weg gefunden, die Verschliisselungstech-
nik Digital Signature Transponder (DST) von Texas
Instruments zu knacken. Die auf einem RFID-Trans-
ponder basierende Technik kommt unter anderem
in Wegfahrsperren von Autos sowie in dem weit ver-
breiteten Zahlungssystem , Speedpass* vor, das der
Exxon-Konzern fiir seine Tankstellen nutzt. Das
Team nutzte Reverse-Engineering-Techniken und
selbst entwickelte Werkzeuge, um die Kryptogra-
phieschliissel auszuhebeln und sowohl die DST-
Chips als auch den Reader zu simulieren. Mit einem
speziell ausgestatteten Laptop gelang es ihnen, die
Wegfahrsperre in einem neuen Ford aus dem Jahr
2005 zu knacken und das Auto mit einer selbst ge-
bastelten Tankkarte an diversen Esso-Tankstellen
aufzutanken.

Die Technik von Texas Instruments existiert be-
reits seit Jahren und ist verwundbar, weil sie ledig-
lich die 40-Bit-Verschliisselung fiir den Datenver-
kehr zwischen Sende- und Lesekomponente nutzt.
Zwar nutzt das Unternehmen fiir seine DST-Geréte
einen unbekannten und proprietdren Verschliisse-
lungsalgorithmus, doch dem Team gelang es, diesen
zu identifizieren. Tony Sabetti, Global Business Ma-
nager von Texas Instruments, gab im Gesprach mit
dem IDG News Service zu, dass die DST-Technik ge-
knackt worden sei. Das Problem sei jedoch nicht all-
zu groll, da nur wenige Straftdter tiber dhnliches
Know-how und eine vergleichbare Technik wie das
Forscherteam verfiigten. Texas Instruments stelle
auBerdem bereits seit 2003 RFID-Chips mit der si-
chereren 128-Bit-Verschiisselung her und werde die
Produktion weiter forcieren. Die aus dem Hack re-
sultierenden Gefahren halten sichnachMeinungdes
Managers in Grenzen. Wer die Wegfahrsperre eines
Autos auller Kraft setze, habe noch keinen Weg
gefunden, das Auto zu starten, so Sabetti. Und das
»Speedpass“-System von Exxon auf diese Weise zu
nutzen, sei riskant, relativiert der Texas-Instru-
ments-Manager gleich: Der Olkonzern habe weitere
Vorkehrungen gegen Missbrauch getroffen, tiber die
zu reden er nicht befugt sei.

Transparenz erhéht Planungssicherheit

Von der logistischen Seite aus gesehen ist die RFID-
Technologie ein ,Enabler” fiir die Datenverfiigbar-
keit tiber das Logistiknetzwerk in Echtzeit und die
Moglichkeit, die verdichteten und bewerteten Infor-
mationen allen Partnern im Netzwerk zur Verfiigung
zu stellen. Die Unternehmen erhalten so eine ent-
sprechende Transparenz. Daraus resultiert eine ho-
here Planungssicherheit fiir alle Partner der Kette.
Transparenzallein reicht jedoch bei der hohen Kom-
plexitdt der Netzwerke und der steigenden Ge-
schwindigkeit nicht mehr aus. Durch die ereignisge-
stiitzte Steuerung der logistischen Abldufe wird es
moglich, neue logistische Strategien zu entwickeln



und bestehende zu verbessern. Die Bausteine fiir
entsprechende IT-Systeme, die diesen Anforderun-
gen geniigen, sind schon vorhanden.

Allerdings fehlt es momentan noch an der Umset-
zungindie Unternehmenspraxisund derIntegration

> Scemtec
www.scemtec.de
» Aida-Orga
www.aida-orga.de
> IML
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der Bausteine zu einem Gesamtsystem. Statusinfor- ~ www.iml.fraunhofer.de
mationen miissen moglichst zeitnah gesammelt, » Schreiner

verdichtet und interpretiert werden, um Ausnahme-  www.schreiner-online.com
situationen zu erkennenund um daraufim Netzwerk ~ » PSI Logistics

schnell reagieren zu kénnen. ,Die Vielzahl der Be-  www.psilogistics.com
miihungen, RFID-Technologie in den logistischen

Abldufen  einzusetzen
und die hinter der Tech-
nologie fiir ein Logistik-
netzwerk ruhenden Po-
tenziale werden mit Si-
cherheit in der nahen
Zukunft zu ersten voll-
stindigen Umsetzungen
fithren®, erklart der IML-
Unternehmensberater
Dr. Bernd Hellingrath.
Wie jede neue Technik
hat auch diese zwei Sei-
ten. So ermoglichen die
RFID-Chips eine glidser-
ne Produktionskette bis
zur Ladentheke im Sinne
eines umfassenden Ver-
braucherschutzes. An-
dererseits konnten Ar-
beitgeber die Technik
dazu nutzen, Verhalten
und Leistung ihrer Ange-
stellten zu observieren.
Bei aller Kritik darf aller-
dings nicht vergessen
werden, dass viele sensi-
ble Informationen schon
mit anderen Systemen
gesammelt werden. So
legen Besitzer von Kun-
denkarten gegen einen
minimalen Preisvorteil
ihre gesamten person-
lichen Kaufinteressen
offen, die von den Fir-
men Gewinn bringend
ausgewertet werden. Der
Kunde ist sich gar nicht
bewusst, was fiir eine gu-
te Informationsquelle er
bereits ist. Wir sind jetzt
schon gldserne Men-
schen, aber die Dimen-
sion wird mit der RFID-

Technik - noch  einmal FLUX-GERATE GNMBH
deutlich zunehmen. Talweg 12 .- 75433 Maulbronn
Tel. 0 70 43/101-440 - Fax 0 70 43/101-444

mail@flux-pumpen.de - www.flux-pumpen.de \}
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Im Zeitalter des globalen Warenaustauschs
steht die Logistik mehr denn je fir Kostensen-
kung. Vor dem Hintergrund global vernetzter
Fertigungsstatten und intermodaler Logistik-
konzepte wird nach weiteren Kostensenkern
gesucht. Ausgefeilte Mehrwegsysteme sind
langst der Schlissel fir die rationelle
Distribution.

SABINE MUHLENKAMP

den Unternehmen wird ein immer hoherer

Stellenwert beigemessen. Mit dem Einsatz
von Mehrwegbehéltern anstelle von Einwegverpa-
ckungen kann die Effizienz in den logistischen Ab-
laufen gesteigert werden. In vielen industriellen Be-
reichen, wie zum Beispiel Automotive oder Elektro-
industrie, ist die kontinentale oder weltweite Dis-
tribution von Komponenten, Baugruppen bezie-
hungsweise Modulen an der Tagesordnung. Dies er-
fordert aufgrund der weiten Transportstrecken und
der nichtimmer optimal ausgebauten Transportwe-

o ptimierten Logistik-Abldufen in und zwischen

boxen kann elekiro-
statische Aufladungen
ableiten. Elektronische

Die neue Serie
faltbarer Paletten-

Bauteile sind darin
sicher geschitzt.

versands, nicht zuletzt durch ausgekliigelte Kon-
struktionen zur Verbesserung der Volumenreduzie-
rung. Die erfolgt durch Zusammenklappen oder Fal-
ten im Leerzustand. Dabei gewdhrleisten entspre-
chend produktspezifisch gestaltete Einsédtze selbst

fiir komplex geformte Baugruppen eine sichere Kon-
turumschliefung, Fixierung und Polsterung. Die An-
bieter der Ladungstrager werden damit mehr und

ge auch eine hohe Widerstandsfahigkeit der einge-
setzten Systeme. Im Mittelpunkt des Interesses steht
zudem die rationellere Gestaltung des Leergutriick-

Irgendwann landen auch Sie bei uns...

—

...mit Sicherheit!

ol GEN

GMBM + Co. KG

MARKING-SYSTEMS

Postfach 13 01 17 - D-42679 Solingen
Telefon: 02 12 / 33 99-0 - Fax: 0212 / 3399 11
www.roeltgen.de - info@roeltgen.de

Kennzeichnungssysteme

fiir die Flugzeug- und Automobilherstellung,

Stahl- und Kunststoffindustrie,

Maschinen- und Anlagenbau,

Pharma- und Lebensmittelproduktion.
Interpack 2005, Halle 16, Stand A 12
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Bild: Walther

mehr zu Systemanbietern, die nicht nur einen ein-
fachen Behilter anbieten. So fiihrt die elektrostati-
sche Aufladung der Kunststoffverpackungen in vie-
len Branchen zu Schwierigkeiten. Hinter der Abkiir-
zung ESD verbirgt sich der englische Begriff ,elec-
trostatic discharge“ und bezeichnet die Fahigkeit

Lst auf Farbe

Interpack 2005

von Kunststoff-Verpackungen, elektrostatische Auf-
ladungen abzuleiten. Eine neue Serie faltbarer Pa-
lettenboxen mit eben dieser Eigenschaft stellt die
Walther Faltsysteme GmbH unter anderem auf der
diesjahrigen Interpack vor. Sie sind dulerst robust
und hochbelastbar bis 1500 kg. Damit lassen sich
elektronische Bauteile ohne die gefiirchteten Aufla-
dungen sicher bewegen. Erreicht wird diese Eigen-
schaft durch die Verwendung spezieller Kunststoff-
Mischungen. Die Kunden zum Beispiel in der Auto-
mobil- und Elektronik-Industrie kénnen bei Ver-
wendung dieser Verpackungen sicher sein, dass die
empfindlichen Schaltungen und Halbleiter wihrend
des Transports keine , Elektronik-Schocks“ bekom-
men, die spiter Funktionsstorungen oder kostspie-
lige Riickholaktionen ausldsen.

Behdalter im Leerzustand platzsparend

Die neue Transportverpackung besteht aus einer
Kunststoff-Palette, einem Aufsatzring und einem
stabilen Deckel. Der aullergewdhnlich steife Auf-
satzring aus speziellem Hohlkammer-PP ist faltbar
und lasst das System bei der Riickfithrung auf nur
noch ein Fiinftel seiner normalen Grée schrump-
fen. Entnahmeklappen im Aufsatzring erleichtern
das Be- und Entladen der Palettenbox. Um optima-
les Packvolumen und Laderaumausnutzung auf ei-
nen Nenner zu bringen, kann der Aufsatzring genau
an die vom Kunden gewiinschte Nutzh6he ange-
passt werden.

SSI Schifer préasentiert auf der Interpack Mehr-
weg-Profibehilter wie beispielsweise den konischen
Behilter KMB und die Falt-Klapp-Box, die die Pro-
dukte durch den Materialfluss begleiten, einfaches
Handling erlauben und im Leerzustand platzspa-

g

bis 4.800 dpi.

cab Produkttechnik GmbH & Co. KG
D-76131 Karlsruhe Tel. 0721 6626-282
info@cabgmbh.com

Hannover Messe
Halle 17 / A64

i

Informieren Sie sich weiter unter www.cabgmbh.com

PN

Interpack
Halle 12/ F19

Etiketten farbig drucken zum giinstigen Preis!
Der LX 800 druckt bis zu einer Breite von 203 mm und einer Auflosung
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Special Interpack - 2005  S15




Bild: Comepack
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rend zuriickgefiihrt werden. Die Mehrweg-Profibe-
hélter bieten die notige Stabilitdt, um storungsfrei
auf Forderstrecken zu laufen oder auch in einem
Automatik-Lager verwendet zu werden. Gleichzeitig
erlauben sie ein einfaches manuelles Handling und
werden im Leerzustand platzsparend zurtickgefiihrt
- je nach Boxen-Typ reduziert sich das Behilter-
volumen um bis zu 80%.

Weitere wirtschaftliche Vorteile des Behélterein-
satzesliegen in der Reduktion des Verpackungsmiills
und dem Schutz des Lagerguts. Hochwertige und
empfindliche Giiter werden in Behiltern sicherer
transportiert und aufbewahrt als in einem Karton.
Dartiiber hinaus miissen die Mehrwegbehélter genau
auf die Verpackungsaufgabe abgestimmt und aus-
gewdhlt werden. So umfasst das Kastenprogramm
des Lagertechnik-Spezialisten SSI Schéfer rund 2000
verschiedene Typen, Ausfithrungen und GroBen.
Dabei sind auch Optionen wie zum Beispiel Klapp-
deckel, Stapelbiigel, Verplombung oder eine Roll-
palette moglich.

Strenge Einfuhrregeln beleben den Markt

Auch bei den Paletten tut sich einiges — nicht zuletzt
aufgrund der restriktiven Einfuhrregelungen fiir Ver-
packungen aus Vollholz beim weltweiten Transport
von palettierten Glitern in die USA, Kanada und Me-
xiko. Seit dem Jahr 2004 miissen alle Holzpaletten in
diese Lander speziell gegen Schédlingsbefall behan-
delt worden sein. Holzpaletten und jegliche Verpa-
ckung aus (Massiv-)Holz miissen deshalb einer Hit-
zebehandlung oder Begasung unterzogen werden
und gemidB IPPC-Standard (der IPPC-Standard
[ISPM15] ist eine Richtlinie der UNO-Unterorgani-
sation FAO) gekennzeichnet werden. Daher sind
zahlreiche interessante Entwicklungen bei Paletten
aus Kunststoff — insbesondere aus Recycling-Kunst-
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Von seinem Hauptsitz in Brihl versorgt Renault
taglich 790 Vertragshé&ndler mit Originalteilen und
nutzt dabei KMB-Behalter von SSI Schéfer.

stoffen — zu erwarten. Bemerkenswerte Entwicklun-
gen bei Flachpaletten gibt es dort, wo es gelungenist,
Kufenpaletten konstruktiv so auszufiihren, dass sie
leer gestapelt ineinander nestbar sind und so maRG-
geblich dazu beitragen, das erforderliche Lagervolu-
men gering zu halten.

Allerdings ist nicht immer die Volumenreduzie-
rung das ausschlaggebende Argument. In manchen
Branchen steht die Sicherheit an erster Stelle. So bie-
tet Aricon eine neue Sicherheitspalette VRL 1050 an,
die komplett aus Polyethylen inklusiv der Aufstell-
flache gefertigtist. Die Paletteist zum Beispiel fiir IBC
(Intermediate Bulk Container) von 600 bis 1250 Li-
ter geeignet und bis 2000 kg belastbar. Sie ist zudem
resistent gegen die meisten Chemikalien. Dafiir wur-
de bei der Entwicklung der Aluminium-Palette der
Firma Anton Hurtz an die Anforderungen der Phar-
ma- und Lebensmittelindustrie gedacht. Dabei

Qualitativ hochwertige
Behalter und Paletten sind
die Voraussetzung fir

ein funktionierendes Mehr-
wegsystem.

Bild: Schc‘jf.er



spielt das grofle Know-how der Schweitechnik eine
herausragende Rolle. Das besondere Merkmal der
verschweilsten Paletten und Container sind die
Hurtz-Slope-Profile. Sie erleichtern aufgrund der
schrédg abfallenden trapezformigen Profile die Reini-
gung der Paletten. Bei den Hurtz Containern werden
Seitenwédnde in das Slope-Profil eingeklinkt. Dies
ermoglicht ein leichtes und unkompliziertes Aus-
wechseln eventuell beschédigter Teile.

Behdaltermanagement ist das A und O

Mehrwegverpackungen sind jedoch meist nur so gut
wie das System dahinter. Nur mit einem guten Ma-
nagement der Ladungstréger —sei es nun Palette, Be-
hilter oder Gitterbox — kdnnen die Vorteile wirklich
genutzt werden. Der Poolbetreiber fiir Mehrweg-
transportverpackungen Comepack GmbH, Hems-
bach, plant auf Wunsch die komplette Umstellung
von Ein- auf Mehrweg, untersucht vorhandene
Mehrwegkreisldufe auf deren Optimierungspotenzi-
al und erarbeitet nach Anforderungen ein kosten-
sparendes Outsourcingkonzept. ,Zur kompletten
Organisation der Systemlogistik eines Mehrweg-
kreislaufes gehort die Disposition der Leerguttrans-
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porte, die Reinigung, Sortierung und Bestandsver-
waltung der Behélter und dessen Zubehor®, fiihrt
Giinter Bolz, Leiter Vertrieb und Marketing von Co-
mepack, aus. ,Die Systemlogistik basiert auf einem
Verkauf-/Riickkaufprinzip. In einem Pool-Depot
werden die Behdlter bereitgestellt und als Handels-
ware an die Kunden am Beginn des Kreislaufes ver-
kauft. Der Verkaufspreis setzt sich dabei zusammen
aus dem Riickkaufpreis zuziiglich der Logistikkos-
ten.“ Am Ende des Kreislaufes kauft Comepack die
Behilter wieder zuriick. Auch wer beim Umstieg von
Einweg- auf Mehrwegsysteme noch ganz am Anfang
steht, ist bei Comepack gut aufgehoben. , Wir entwi-
ckeln bei Bedarf fiir Kunden, bei denen noch keine
Mehrwegbehilter im Einsatz sind, ein auf die Be-
diirfnisse zugeschnittenes Behélterkonzept, beste-
hend aus vorrdtigen Poolbehiltern oder spezifi-
schen Ladungstrdgern sowie Kombinationen von
beidem*, hilt Bolz abschlieRend fest.

» SSI Schiifer
www.ssi-schaefer.de
» Comepack
www.comepack.com

www.compactline.info

Compactline

... der neue Kleincodierer von BLUHM spart
Kosten von der ersten Minute an: gunstiger
Anschaffungspreis, aulierst wirtschaftlich im
laufenden Betrieb.

Das Wirtschaftswunder: Ab sofort
spart lhre Codierung bares Geld.

.. fast ein Handy-Format — bei
geringstem Raumbedarf »im
Handumdrehen« betriebsbereit.

.. jede Codierung ein Volltreffer

in Klarheit (bis zu 600 dpi) und
Positionsgenauigkeit,
automatische Positionserfassung.

... im dauerhaften Einsatz, Drucktempo
bis zu 150 m/min. — rund um die Uhr, und
Sie konnen ganz gelassen bleiben!

' .\ o 1 - .
vy -~

! Y . |
uﬂ?a,z:;ﬂ ® BLUHM Systeme GmbH
_ BLUHM® | ossuseimnen
- Telefon: +49(0)2224/7708-0
- f
L W systeme

Fax: +49(0)2224/7708-20
info@bluhmsysteme.com
www.bluhmsysteme.com

Bluhm Systeme ist Aussteller auf der Interpack, Besuchen Sie uns in Halle 4, Stand C56, C50.
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Missen Produkte am Ende des Prozesses
sicher verpackt werden, wird meist eine Folie
Ubergezogen. Sauber verpackt mit Firmenlogo
versehen sorgt das Gesamtpaket fur einen
ordentlichen Auftritt.

SABINE MUHLENKAMP

einfach um das gewtiinschte Gut gewickelt oder

gezogen, abgeschnitten und fertig. Die Folien
schiitzen Kartons oder Paletten vor Regen, Sonne
und Dreck oder sichern schief gepacktes Material.
Sie sind dehnbar, haften am Produkt, lassen sich —
wenn notig - sterilisieren und wieder verwenden.
Auch ist eine Beschriftung mit einem Logo moglich.
Aufgrund der unbestrittenen Vorteile gibt es seit Jah-
ren einen eindeutigen Trend, der viele Unternehmen
veranlasst von den bisher genutzten Verpackungs-
mitteln (Kunststoffumreifungen, Gummibénder,
Kartonagen usw.) auf Stretchfolie umzustellen. Die-
se Tendenz fiihrt daher zwangsldufig auch zu einem
wachsenden Markt an Stretchmaschinen.

Aufler dem Folienstretchen steht prinzipiell noch
das Verfahren des Schrumpfens zur Verfiigung. Hier-
bei wird die umhiillende Folie mit einer Gasheizung
oder elektrisch erhitzt, so dass sie sich zusammen-
zieht und eng an das Ladegut schmiegt. Allerdings
ist dieses Verfahren aufwindiger, so kostet das Ein-
bringen der Warme Zeit, und das Schrumpfen kann
in explosionsgeschiitzten Umgebungen Schwierig-
keiten bereiten. Bei der Schrumpffolienverpackung

Praktischer geht’s nicht: Stretchfolien werden

ummikette: wartungsfrei - Kunststoffbecher: pflegeleicht . Streckenfiihrung: individuell

GUT fur jedes GUT

WIESE PENDELBECHERWERKE

WIESE Forderelemente GmbH - Am Muhlenfelde 1 - 30938 Burgwedel
Telefon +49 (0)5135/188-0 - Fax +49 (0)5135/188-30 - www.wiese-germany.com

Die obersten Lagen einer Palettenladung sind
beim Transport meist am starksten gefahrdet, da
sie aufgrund der Beschleunigungskrdéfte verrut-
schen und auseinander fallen. Das Méllers-Hau-
benquerstretchsystem wurde daher mit dem Ziel
entwickelt, von der obersten bis zur untersten
Lage einen starken Verbund herzustellen.

von groBvolumigen Packstiicken sind entsprechend
dimensionierte Schrumpftunnel mit hohem Ener-
gieverbrauch erforderlich.

Angesichts der stark steigenden Energiekosten hat
die Desco Maschinenfabrik daher als Alternative
Straffpacker entwickelt (mit dehnfdhiger PE-Folie
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arbeitend), die durch Wegfall des Schrumpftunnels
nur einen Bruchteil der Energie und nur ca. 40% des
Platzbedarfes benétigen. Dabei werden die Platten-
stapel tiber ein Transportsystem in die Einschubvor-
richtung der Maschine gefordert und automatisch
durch den Folienvorhang in die Maschine einge-
schoben. Dabei wird die Folie gedehnt und unter
Spannung verschweif3t. AnschlieBend zieht sich die
Folie durch ihre Riickstellkraft eng um den Platten-
stapel und hélt diesen fest zusammen. Dennoch ver-
zichtet man bei Desco auf keinen Fall ganz auf die
Schrumpfverpackung. Bei Bedarf etwa fiir die Kan-
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denen Produktionsstellen oder im Lager. Hier bietet
sich eine mobile Stretchanlage an.

Grof3e Leistungen werden meist am Ende einer
Verpackungstrale oder an einer Kommissioniersta-
tion erreicht. Hier werden die Paletten automatisch
zum Wickler befordert. Uber einen Scanner werden
die Paletten automatisch identifiziert und das be-
treffende Wicklerprogramm angewéhlt. Der vollau-
tomatische Hochleistungs-Stretchwickler Typ Man-
con von Sander fiir palletisierte Ladungen mit ver-
schleifarmer Carbonringldufer-Konstruktion sorgt
fiir schnelle Wickelgeschwindigkeiten mit bis maxi-

tenschrumpfung der Pack-
stiicke kann zusitzlich eine
Schrumpfstation am Ma-
schinenauslauf  platziert
werden.

Von mobil
bis zur Hochleistung

Ganzso einfach, wie es aus-
sieht, ist das Verpacken je-
doch auch mit Stretchfolien
beim genauen Hinschauen
nicht. Fiir eine reibungs-
lose Verarbeitung der Folie
sind eine ganze Reihe an
Komponenten notig. Viele
Anlagenhersteller  bieten
daher auch nicht nur die
reine Stretchanlage, son-
dern auch Peripheriegeréte
(etwa Vorrecksysteme, Fo-
lienzufiihrung, Straffer,
Einschlagsysteme, Kanten-
strumpfgerite) oder ergian-
zende Stationen wie Palet-
tiersysteme oder Absack-
anlagen an. Daher gibt es
Stretchanlagen auch in un-
zdhligen Varianten. Dies
reicht von einer einfachen
halbautomatischen Dreh-
teller-Stretchanlage {iber
vollautomatische Rota-
tionsarm-Stretcher bis hin
zum Hochleistungsauto-
maten. Die Leistungen be-
wegen sich zwischen eini-
gen Paletten pro Tag bis zu
120 Paletten pro Stunde.
Vor allem in kleinen und
mittleren Betrieben muss
sich die Stretchanlage netz-
unabhéngig im Betrieb be-
wegen konnen. Sie wird
dort eingesetzt, wo Bedarf
besteht, etwa an verschie-

Prozesse sicher steuern

- XSysterm

Automatisierungsprodukte,

Systemlésungen und
Dienstleistungen. Die
Kompetenzmarke rund
um die Steuerung, die
Maschinen und Anlagen
noch leistungsfahiger
macht.

PC based
HMI-PLC

PC based PLC

- Embedded
HMI-PLC

r Modular PLC
r Compact PLC
- HMI

Remote I/O

- Bedien- und
Steuerrelais

und Manipulationen verhindern

Ethernet

Remote I/O

Moeller GmbH - Hein-Moeller-StraBe 7-11 - 53115 Bonn
Fax (0228) 602-2275 - info@moeller.net

www.moeller.net

Moeller stellt ein einfaches und kosteneffizientes
Konzept zur Prozess-Sicherheit bereit. Ein flexibel
skalierbares HMI-PLC System deckt die Maschinen-
automation, ihre Steuerung und Visualisierung
inklusive der Bedienung ab. Ein Moeller Box-PC
XCC600 mit leistungsfahiger Echtzeitdatenbank
erweitert das Grundkonzept. Ein Software Add-In,
der FDA-Client fur die HMI-PLC und der FDA-Server
fir den Box-PC sichern alle relevanten Daten in
einer Datenbank.

Moeller bietet aber noch mehr: Die Varianten
reichen von einer Single-PLC Lésung fur eine
autarke Maschine tber eine Single-PLC Lésung
mit Multi-HMIs bis hin zur Multi-PLC Losung fur
mehrere Maschinen. Kommunikationsmedium
ist Ethernet TCP/IP.

MOELLER

Think future. Switch to green

A05(02 jp




Im Straffpacker
werden die Plat-
tenstapel iiber
ein Transport-
system in die Ein-
schubvorrichtung
der Maschine ge-
fordert und auto-
matisch durch
den Folienvor-
hang in die Ma-
schine eingescho-
ben. Dabei wird
die Folie gedehnt
und unter
Spannung ver-
schweifit.
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mal 45 Umdrehungen pro Minute. Damitlassen sich
bis zu 100 Paletten pro Stunde sichern. Integriert ist
ein motorisch geregeltes Folienvordehnsystem mit
bis zu 300 % und ein wartungsarmes Hochleistungs-
Infrarot-Folienschweil3system mit patentierter Fo-
lienabtrennung. Eine moderne programmierbare
SPS-Steuerung (Siemens S7) ermdéglicht storungs-
freien und mentigesteuerten Betrieb.

Sauberer Schnitt

Dem sauberen Verschweillen der Folie kommt be-
sondere Aufmerksamkeit zu. So diirfen keine Fo-
lienreste vorhanden sein, da viele Paletten in Hoch-
regallager eingelagert werden. Dort wird oft die Kon-
tur abgetastet, so dass es bei Folienresten zu Fehler-
meldungen kommen wiirde. Fast schon selbstver-
standlich ist, dass die Paletteneinstiege fiir den
Gabelstapler frei von Folie sein miissen. Bei wir-
meempfindlichen Produkten konnen aber auch
Knotsysteme eine interessante Alternative fiir den
Folienverschluss darstellen.

Wihrend sich das Wickelstretchen fiir wechseln-
de Verpackungsbedingungen anbietet, also unter-
schiedliche Palettenformate oder Packstiicke, wer-
den als Alternative mittlerweile verstarkt Hauben-
stretchanlagen nachgefragt. Damit lassen sich die
Paletten schneller verpacken als mit Wickelmaschi-
nen. Gleichzeitig wird eine hundertprozentige
Staub- und Wasserdichtheit erreicht — trotz ver-
gleichbarer Folgekosten. Au8erdem ist das Wickel-
bild schoner und weist weniger Falten auf. Be-
sonders wihrend einer Aullenlagerung sammeln
sich Schmutz und Wasser in den Falten der Folie. An
diesen Stellen ist Algenbildung fast vorprogram-
miert. Die Palette muss dann aufwéndig ausgepackt
und neu gewickelt werden. Insbesondere bei der Pa-
letten-Transportsicherung mit Hilfe von Stretchfo-
lien haben die Haubenstretchanlagen ihre Stellung
als zuverldssiges, wirtschaftliches und umwelt-
freundliches System weiter ausgebaut.

$20 Special Interpack - 2005

Bild: Desco

Ein Beispiel fiir eine Haubenstretchanlage ist die
MultiFlex von Lachenmeier, die das Entstehen von
diinner und briichiger Folie an den Ecken des Pro-
duktes eliminiert. Eine Folienhaube mit einem im
Vergleich zur Ladung kleinen Umfang wird auf
Stretcheinheiten aufgerollt und auf eine GroRe, die
den dulleren Massen der Ladung exakt entspricht,
gedehnt. Dadurchlassensich eine diinnere Folie ver-
wenden und Kosten reduzieren.

Ein andere Neuheit ist der von der Maschinenfa-
brik Méllers vorgestellte Haubenstretcher HSA-Va-
rio, der Palettenladungen zur Transportsicherung
mit quergestretchten Stretchfolienhauben iiber-
zieht. Die Hauptvorteile, die die Maschine im Ver-
gleich zur bisherigen Haubenstretchtechnik bietet,
liegen in hoherer Stabilitdt der Versandeinheiten
gegeniiber den Beanspruchungen beim Umschlag
und Transport sowie im verbesserten Erscheinungs-
bild der Paletten und dariiber hinaus im reduziertem
Folienverbrauch. AuBerdem wurde der Palettenfor-
mat-Arbeitsbereich erweitert, so sind nun Paletten-
formate von 1140 mm X 1140 mm oder 1100 mm X
1300 mm méglich. Der Uberziehautomat verarbei-
tet eine neue hochdehnbare Ultra-Expander-Folie,
die mit ihrem erhohten Dehnungsvermogen héhere
Riickstellkraft sowie hohere Durchsto- und Weiter-
reil¥festigkeit verbindet und verbesserte Transpa-
renz aufweist. Die mit Sauggreifern ausgertistete Fo-
lienschlauch-Offnungseinrichtung der Maschinere-
duziert aullerdem die Seitenfaltentiefe des Folien-
schlauches. Dadurch konnten die auf der Ladungs-
oberseite gebildeten Folienzipfel mit dem Ergebnis
geringerer Beschddigungsgefahr und besseren Aus-
sehens der Paletten reduziert werden.

Entscheidende Auswahl

Noch ein Aspekt ist entscheidend: Die Wahl der Fo-
lie spielt eine groBe Rolle fiir das Wickelergebnis. Ei-
ne feste Dehnungder Folieistin jedem Fall das Aund
O. Dabei zéhlt nicht immer nur der Preis. Letztend-
lich kann auch eine teure Folie (etwa die nicht so
schnell reifenden Metallocenfolien) insgesamt eine
billige Verpackungsart sein. Vorgedehnte Folien be-
sitzen trotz halber Dicke eine gleiche, wenn nicht so-
gar hohere Haltekraft wie vergleichbare herk6mmli-
che Stretchfolien. Auch bei starker Belastung wih-
rend des Transports behilt vorgedehnte Folie ihre
hohe Haltekraft, das Packgut wird fest zusammen-
gehalten und ein Verschieben der Ladung ldsst sich
deutlich reduzieren.

» Verpackungslosungen von Lachenmeier
www.lachenmeier.com

» Stretchtechnik von Sander
www.sander-online.de

» Ladungssicherung mit Moeller
www.moellers.de
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Wi ... eine Erfindung
T seizt sich durch

... Franke Komponenten
2105 in der Verpackungsindustrie



Franke Walzlager
in der Verpackungsindustrie

Geringes Gewicht durch Aluminium
Kompakte Bauart

Kundenspezifische Konstruktion

Aus allen Richtungen gleich belastbar
Freie Werkstoffwahl der Lagerringe
Einstellbarer Drehwiderstand

GroBe Mittenfreiheit

Der Kunststoff-Bandkéfig hélt die
Waélzkérper auf Abstand und vermindert
so die Reibung. Das trdgt zu verbesser-
ter Schmierung und damit zu lédngerer
Lebensdauer bei.

Laufringe aus gehértetem Stah! oder
NIRO mit gezogener bzw. geschliffener

Laufbahn. Die Laufbahn ist dem Durch-
messer der Wélzkérper angepasst, was
zu hoher Tragkraft und Prézision fihrt.



... packende Lbsungen
im Lagerbau
Franke Walzlager

AT

Kugel-@: 9,56mm
Lager-@: 900mm

Speziallager fiir Reinraum und
Vakuum sind durch die freie Wah! der
eingesetzten Werkstoffe problemios
zu realisieren. Auch hier haben Sie
véllige Freiheit bei der Auslegung der
umgebenden Konstruktion.

Kugel-@: 12mm
Lager-@: 780mm

— Kilassisches Vierpunktiager mit aufwén-
diger Abdichtung. Niro-Komponenten
machen es unempfindlich in feuchter
Umgebung.

Kugel-@: 6mm
Lager-@: 240mm

Kompakter geht es nicht. Wie sonst
solfte man ein standfestes, robustes
Waélzlager in eine filigrane Aluminium-
konstruktion integrieren als mit dem
Franke Einbauelement.

Kugel-@: 12mm
Lager-@: 1060mm

Moderne GroBwélizlager fiir Computer-
tomographen kommen von Franke.
Die patentierte Technik der Elastomer-
Einlage unter einzelnen Laufringen
Uberzeugt durch leisen und leichten
Lauf bei hoher Prézision sowie durch
geringe Stromaufnahme und elektri-
sche Isolation von Innen- und AuBen-
ring. Die umschlieBende Konstruktion
aus Aluminium reduziert die Massen
und damit die Antriebsleistung.

Kugel-@: 6mm
Lager-@: 138mm

Speziell fir den Reinraum
ausgewdhlte Materialien
garantieren eine optimale
Funktionsweise.

Die Bauform wird individueil
an die umschlieBende Kon-
struktion angepasst.

Fraonke

Zum Beispiel
Ddnnringlager:

Ziel unserer Entwicklungsarbeit ist stets die
Suche nach dem bestmdéglichen Kunden-
nutzen in technischer und wirtschaftlicher

Hinsicht.

Diese Zielsetzung fihrt unter Beriicksich-
tigung unserer jahrzehntelanger Erfahrung im
Waélzlagerbau zum Franke Dinnringlager.

Typische Merkmale des Franke Diinnring-
lagers sind die extrem diinnen Lagerringe
(Hulsen), welche die bewéhrten Franke
Einbauelemente umschlieBen. Damit

ist ein Lager entstanden, das seine
Vorteile ausspielt, sobald es um

kleinen Einbauraum, leichte

Montage, geringes Gewicht,

hohe Wirtschaftlichkeit geht.

Unabhéngig vom Material Ihrer

T AnschiuBkonstruktion erhalten
IR P

G| L1 Sie mit dem Einsatz von

\ ') J Franke Diinnringlagern
M ein Hc‘ichts?na% an

Kugel-@: 12mm Tragkraft und Prézision.
Lager-@: 1020mm

Kugel-@: 12mr

Kugel-@: 12mm
Lager-@: 410m

Lager-@: 1060mm

Kompaktes 4-Punkt-
Lager mit Gewindering.
Uber die Zustellung des
Gewinderinges kann die
Vorspannung des Lagers
beliebig eingestelit und
9ggf. nachjustiert werden.




Aluminium Rollenfahrungen '
— : Wir helfen Ihnen packen !

. Leiser und leichter Lauf
wa I’t un g S f rel Wartungsfrei
Schmierstofffrei
Leichte Aluminiumgrundkérper

Zahlireiche Varianten (NIRO, amagn.)
Ein- und nachstellbar
.- Endlos koppelbar

langlebig

Abnehmbare

'\\ Kunststoffabstreifer
\\'- : mit Filzeinlage oder
: : L 4 optional mit
\{ ) 2 : Metallrdumer
o . -
: N
J L

Aluminium-Grundkérper,
eloxiert, wahlweise

Ems'tellbar’er “ oberflichenbehandelt
Schiebewiderstand ’\a-._H fir Reinraum, Medizin,
zur Anpassung . 4 Lebensmitteltechnik, Vakut
an die Belastungs- \%’-.,‘
situation ':"-5.\ El
’ Geschliffene Laufbahnen

GroBdimensionierte Laufrollen . wahiweise aus NIRO oder

fir leichten, abriebarmen Lauf, 4 amagnetischem Stah/
e T

aus allen Richtungen belastbar




Eine saubere Sache
die schmierstofffreie Variante
der Aluminium Rollenfihrung

Fraonke

Aluminium Rollenfahrungen ...Kompetenz in Bewegung

Doppelschiene
Die Franke Aluminium Rollenflihrung passt ideal zu Aluminiumtréger- Als Doppelschiene mit Kassette erhalten Sie eine fertig justierte
Konstruktionen. Der Vorteil fir Sie: Linearftihrung. Einfach montieren und es kann losgehen. Die Kassette
Leichtbau, homogenes Materialverhalten und Korrosionsbesténdigkeit. kann bei Bedarf ohne Demontage ein- und nachgestellt werden.

Einzelschienenpaar

Sie bestimmen die Flihrungsbreite individuell. Verbinden Sie Ihre In der Version als Einzelschienenpaar mit Rollenschuhen wird die
weiterfiihrende Konstruktion direkt mit den einzeln erhéltlichen Aluminium Rollenfihrung zum integrierten Bestandteil Ihrer
Rollenschuhpaaren und Sie sparen Bauhéhe und Geld. Uber eine Konstruktion. Auf diese Art erhalten Sie ein duBerst kompaktes Flih-
entsprechende Bohrung auf der Einstellseite 1aBt sich der mitgelieferte rungssystem mit frei wédhlbarer Flihrungsbreite zu einem besonders
Gewindeadapter einfach integrieren und macht das System ein- und wirtschaftlichen Preis.

nachstellbar je nach Belastungssituation.

Individuelle Systeme ... fir den individuellen Einsatz:
... lassen Sie sich beraten !
Standard

amagnetisch

Low-Cost



Franke Walzlager im Einsatz:
... drehen, wickeln, portionieren

Gerade im Bereich der Verpackungstechnik
kommt es auf individuelle Lésungen an.

Jede Anwendung hat ihre spezifischen Aufga-
ben und wird genau nach diesen Anforderun-
gen konzipiert.

Franke Wélzlager erlauben Ihnen den

gréBtmdoglichen Freiraum bei der Gestaltung der

Umgebungskonstruktion.
Der Einbauraum ist verschwindend gering und
die Wirtschaftlichkeit unerreicht.

Wirtschaftliche und kompakte Lagerung
der Druckwaizen. Aus Platzgriinden solf
das Lager direkt in die Drucktromme/
integriert werden. Konstante Drehzahlen
von 60U/min bei einem Einsatz im
Dreischichtbetrieb. Wegen der Farbe

und den agressiven Reinigungsmittein

muB das Lager komplett abgedichtet

Franke Wélziager in einer Wickelmaschine fiir Glasfasern. Der Lastarm zur Aufnah-
me des Faserballens wird beweglich in einem kompakt bauenden Franke Lager

gefiihrt. (Foto Dietze + Schell)

werden.

(Foto HTC)

Ftr die Lagerung des Schabers an einem Vakuum-Fuiler wird ein Wélzlager ben6-
tigt, das lebensmitteitauglich ist und eine méglichst groBe Mittenfreiheit besitzt.
Franke Lager bendtigen nur einen kleinen Einbauraum und gewéhrleisten zugleich
eine groBe Mittenfreiheit. Die problemiose Anordnung von Bauteilen im Lagerzent-
rum kann damit umgesetzt werden. (Foto Sauter)

Franke Drehverbindung in einer Verpackungsmaschine fir Holzpanelen. Die Dreh-
verbindung fuhrt den Folienwickelkopf, der die Panelenstape!/ umwickeit, wadhrend
sie durch die Lagermitte nach vorne transportiert werden. GroBe Mittenfreiheit,

kieiner Einbauraum und die hohe Belastbarkeit aus allen Richtungen sprechen fiir

Franke Drehverbindungen. (Foto HTC)



Franke Aluminium Rollenfihrungen:

... fur packende Lésungen

Hier sehen Sie eine Auswahl an Einsatzféllen
fir die Franke Aluminium Rollenfdhrung.

In allen Féllen konnte in aller Abstimmung mit
unseren Kunden eine optimale Lésung fir die
jeweilige Anforderung gefunden werden.

Franke Aluminium Rollenfihrung in einer Verpackungsanlage. Die Kassetten
verfahren die Zuftihreinheiten schnell, leise und sauber. Kein Nachschmieren keine
Wartung Uber die gesamte Lebensdauer. (Foto Franta)

Franke Aluminium Rollenfihrung in der Zufiihreinheit einer Titenverpackungsma-
schine. Die Rolfenfiihrung arbeitet schnelf und zuveridssig im Dreischichtbetrieb
rund um die Uhr. Um die Laufleistung zu erhdhen, wurden Kassetten mit
Zentralschmierung einsetzt, die bei Bedarf nachgeschmiert werden kénnen.

(Foto Volpak)

Franke Aluminium Rollenfiihrung in einer Folienschneidemaschine. in der Version
als Einzelschienenpaar mit Rollenschuhen kann die Flihrungsbreite frei gewah/t
werden. Die Rollenschuhe erméglichen eine kompakte und platzsparende
Bauweise. (Foto HTC)

Franke Aluminium Rollenfihrung in einer Verschiebeeinheit fiir Verpackungs-
formteile. Die Fithrungsschienen aus Aluminium harmonieren perfekt mit der
Profiltrdgerkonstruktion der Maschine und bilden eine homogene Einheit auch bei
Temperaturschwankungen oder Reinigungsaktionen. (Foto KEA)

Die Franke Aluminium Rollenfihrung arbeitet mit hohen Geschwindigkeiten. Die
eingesetzte Linearfihrung musB resistent gegen die aggressiven Umgebungsbe-
dingungen sein (z.B. gegen Salz, Zucker, Reinigungsmittei). Hubidngen von bis zu
2100 mm werden benétigt. Die durchschnittiiche Laufleistung der Fiihrung betrdgt

in dieser Maschine ca. 30.000 km im Jahr. (Foto Messpack)

Franke Aluminium Rollenfihrung in einer Verpackungsmaschine fir Matratzen.
Neben der Bewegungsfunktion war fiir den Einsatz des Franke Systems auch die
Sauberkeit der Fihrungseinheit von Bedeutung, um ein Verschmutzen der Matrat-
zen zu vermeiden. Durch die gekapseiten Laufrolfen kann bei der Franke Aluminium
Rolienfiihrung kein Schmierfett austreten. Auf Wunsch erhaiten Sie die Aluminium
Rolienfiihrung auch in komplett schmierstofffreier Ausfihrung. (Foto Filimatic)
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Schneidemaschine

Hub-
vorrichtung

Franke GmbH

Postfach 1280, D-73402 Aalen
Obere Bahnstr. 64, D-73431 Aalen
Telefon 07361 / 920-0

Telefax 07361 / 920-120

e-mail: info@franke-gmbh.de
www.franke-gmbh.de

Fraonke

Pick and Place

@

Verpackungsmaschine

prry |
1 ™

Lebensmittelindustrie

Folienverpackung



Optimieren Biinder
endlos spezifisch:

Eshand-
Spezialanfertigungen

Interpack 2005

sichts steigen-
der Produkifal-
schungen immer

mehr zur Pflicht.

Eshand... Antriebs-, Transport-, Wage-, Maschinen-, Pro-

Bild: Schreiner Medipharm

A

zess-, Vakuum-, Thermo-, Sonderbinder, strukturiert, ge-

stanzt, veredelt. Beschichtungen von Zahn-, Keilrippenriemen.

Esband -
das Original.

Etiketten sorgen fir Sicherheit in mehrerer Hinsicht. Auf den ersten
Blick ist ein Etikett unscheinbar, doch die Informationen darauf haben 11 u ‘ ‘ "
es in sich. Ob Herkunft, Verfallsdatum, Warnhinweise oder Dosieran- . 4

2 Eshand-
leitung — auf wenig Platz sind viele Daten untergebracht. - =

Spezialanfertigungen
garantieren exakte Bandliu-

SABINE MUHLENKAMP

Thema. Das Hauptproblem da-

bei: Meist ist die bedruckte Fla-
che klein und die dazugehorigen In-
formationen grof. Dazu kommen
weitere Herausforderungen, etwa die
Félschungssicherheit, neue Materia-
lien, ein Aussehen, das auch unter
Marketinggesichtspunkten besteht
und gesetzliche Rahmenbedingun-
gen wie beispielsweise in der Pharma-
oder Lebensmittelindustrie. GroQer
werdende Wirtschaftsregionen und
fallende Handelsbarrieren eréffnen

E tiketten sind ein anspruchsvolles

Klaus Dargahi, Geschéftsleiter
Schreiner-Logidata:

wMetallische Untergriinde sind fiir
die hochaktuelle RFID- Technik
nicht geeignet, da das fiir den be-
rithrungslosen Datenaus-
tausch mit dem Speicher-
chip (Transponder) bend-
tigte Magnetfeld durch
das Metall zu stark be-
einflusst wird. “

Bild: Schreiner-Logidata

neue Miérkte. Mehrsprachigkeit und
gesetzliche Bestimmungen, die von
Markt zu Markt unterschiedlich sind,
verlangen nach immer mehr Raum
fiir die Produktkennzeichnung.

Basis fur die lickenlose
Rickverfolgung

Bei aller Raffinesse darf jedoch nicht
vergessen werden, dass die Etiketten
moglichst kostenglinstig und zuver-
lassig auf Kartons, Ladungstrégern,
aber auch aufKleinstgebinden wie et-
wa einer Glasampulle platziert wer-
den miissen. ,Im Betrieb bildet das
Etikett die Voraussetzung
fiir die liickenlose Riick-
verfolgung einzelner
Chargen®, hilt Roland
Schreiner von Schrei-
ner Medipharm fest.
Ausgefeilte Druck- und
Etikettiersysteme
sind hierfiir die Basis.
iir pharmazeutische
odukte spielt bei-
Isweise die Einhal-
eines bestimmten

fe auch bei hohen Gewichten
und Temperaturen, steilen
' :‘ i L& Steigwinkeln, Synchron- und
Vakuumiransporten. Nennen
S Sie uns lhren Bedarf — wir
liefern das optimal ausgeriis-
tete Band. Und unterstiitzen
Sie bereits wihrend der Ent-
wicklung neuer Produkte.
Infoline 07324 /15-0.

\n\eﬂ’“‘k ‘:\
\_\u\\e 19, |

Max Schlatterer GmbH & Co. KG
Alt-Ulmer-Strafie

D-89542 Herbrechtingen
Telefax 07324/15-280

eMail info@eshand.de
www.eshand.de

Schlattarer

Esband




Ihr Weg zum

Erfolg!

Mit uns als
Entwickler,
Investor,
Vermieter und
Berater bundesweit.

Unsere Logistikzentren
im GroBraum Koln:
Frechen, Kerpen-Tiirnich
Koln und Troisdorf.

IC

Ein Unternehmen der IC Immobilien Gruppe
Biiro Dortmund

Ostenhellweg 49

44135 Dortmund

Tel: 02 31/1 6565 34

Fax: 02 31 /1 65 65 36

E-mail: bettina.nitsche@ic-group.de
www.logistikzentren-nrw.de

IC Immobilien Consulting-
und Anlagegesellschaft mbH

HV 0405

Interpack 2005

Werner Rometsch, Leiter
Etikettiermaschinen bei
Herma:

wAn vielen Produktionsstand-
orten, insbesondere aufSerhalb
Europas, kann es betriebswirt-
schaftlich noch sinnvoll sein,
auch grofie Mengen an
Etiketten von Hand aufzu-
bringen.“

Roland Schreiner,

Geschdftsleiter Schreiner-

Medipharm:

»Im Betrieb bildet das Etikett

die Voraussetzung fiir die
liickenlose Riickverfolgung ein-

zelner Chargen. Damit ist ein ein-
deutiger Temperaturnachweis

iiber die gesamte Lieferkette
maoglich.

Temperaturbereichs eine wesentli-
che Rolle fiir Qualitdt und Wirksam-
keit. Um die Temperaturbelastung,
der ein Medikament ausgesetzt war,
festzustellen, hat Schreiner Medi-
pharm das E-Temp-Label entwickelt.
»Damit ist ein eindeutiger Tempera-
turnachweis iiber die gesamte Liefer-
kette moglich“, erkldrt Schreiner.
,Das ist besonders bei Lieferungen
iber Kontinente und Klimazonen
hinweg von groBer Bedeutung.“

Halbautomatik
schafft Prazision

Brancheniibergreifend, sei es in der
Chemie- und Pharmaindustrie, im
Versand oder im Handel, gibt es den
Trend zu kleineren Gebinden und
Chargen. Wer relativ kleine Produkt-
mengen von zwei Seiten etikettieren
musste, war bislang auf ungenaue
und zeitintensive Handarbeit ange-
wiesen. Eine - allerdings kostspielige
— Alternative sind exakt arbeitende
vollautomatische Hochleistungsan-
lagen. Die halbautomatische Herma
311 kombiniert nun die Prazision ei-
ner Hochleistungsanlage mit der ma-
nuellen Produktzufiihrung. Die Vor-
aussetzungen dazu liefern zwei tech-
nische Detaillésungen: Eine Halte-
vorrichtung fixiert die Produkte ge-
nau im Moment der Etikettierung,

S chreiner M

und die beiden Etikettierer
laufen dank der Servomoto-
ren stets vollstindig syn-
chron mit der Zufiihreinrich-
tung. Der Bediener stellt das
Produkt einfach in eine Auf-
. nahmevorrichtung.
Dann schiebt er es ma-
nuell auf einem Schlit-
ten, wihrend das Pro-
dukt fest arretiert wird,
zwischen zwei Etikettierern
hindurch. Beim ,Riick-Zug*
~ werden die Etiketten exakt
aufgespendet, die Arretie-
rung 16st sich wieder auto-
matisch. Dabei beeinflusst
das Bedienungstempo oder
eine mogliche Un-
gleichméRigkeit  der
manuellen Bewe-
gungsabldufe in keiner
Weise die Prézisions-
leistung. ,Thre groen
Vorteile spielt die Herma 311 also vor
allem dort aus, wo kleinere Chargen
etikettiert werden®, sagt Werner Ro-
metsch, Leiter Etikettiermaschinen
bei Herma. Interessant ist ihr Einsatz
aber auch unter einem anderen Blick-
winkel: ,,An vielen Produktionsstand-
orten, insbesondere auerhalb Euro-
pas, kann es betriebswirtschaftlich
noch sinnvoll sein, auch groRle Men-
gen an Etiketten von Hand aufzubrin-
gen“, erldautert Rometsch. Oftmals ge-
schehe das dann jedoch ungenau.
,Und weil hohe optische Qualitidtsan-
forderungen nicht erfiillt werden,
steigt die Ausschussquote.“ Sie signi-
fikant zu minimieren, dazu kénne die
Herma 311 mit relativ geringem In-
vestitionsaufwand beitragen.

Etiketten trotzen schwierigen
Untergriinden

Ohne Flexibilitit kommt kaum ein
Hersteller von Etiketten und Maschi-
nen aus. Die Maschinen miissen sich
nicht nur auf kleinere Chargen an-
passen, sondern auch an wechselnde
Sprachen, Gréen und so weiter.

Die Firma Wolke Inks & Printers hat
als erstes Unternehmen auf Basis der
Hewlett-Packard-Biirodrucker-Kar-
tuschen das Kennzeichnungssystem
M-600 auf den Verpackungsmarkt ge-
bracht. Das Funktionsprinzip der HP-



Interpack 2005

Kartuschen (Thermal T f mitneue Moglichkeiten.
Inkjet, TIJ) ist vollig an- f i f ,Hier reicht die Band-
ders als herkdmmliche ; L breite der Applikationen
Inkjet-Technologien. So ¢ LW ' = b von der Produktkenn-
gibt es bei TIJ keinen exter- . = Aw M % : - zeichnung zum Zweck der
nen Tintenkreislauf, der storanfal- ; ; ; B Riickverfolgbarkeit iiber Lagerop-
lig oder reinigungsintensiv ist. Der ge- J - timierung bis hin zur Fertigungssteue-
samte Prozess des TintenausstoRes findet /£ Sis L 41 e fl \ rungamBand*, fithrt Dargahiaus.In Kom-
innerhalb der Kartusche statt. f { ' bination mit Plastoclear-Kunststoffen als
Wihrend der Privatmensch sich schon i ~ Deckmaterial fiir die Transponder sind
einmal iiber ein widerspenstiges Etikett &= RFID-on-Metal-Labels hochbesténdig
drgert, das sich nicht entfernen lisst, sieht esim In-  Kleine Chargen gegeniiber Witterungseinfliissen und mechani-
dustriebereich ganz anders aus. Wasser, Staub und  von zwei Seiten schen Belastungen.

Ol lassen Etiketten schnell ganz alt aussehen. hochprazise und

Manchmal stért aber auch der eigentliche Unter-  betriebswirt- » Bluhm

grund, wie Klaus Dargahivon Schreiner Logidatabe-  schaftlich sinnvoll  www.bluhmsysteme.com

richtet: ,Metallische Untergriinde sind fiir diehoch-  zu etikettieren - > Herma

aktuelle RFID-Technik nicht geeignet, dadasfirden  bei der Herma www.herma.de

beriihrungslosen Datenaustausch mit dem Spei- 311 wird das » Pago

cherchip (Transponder) benotigte Magnetfelddurch ~ Produkt (hier in www.pagoaich.de

das Metall zu stark beeinflusst wird.“ Hieristdie Ma-  Gelb) zwischen » Printmark

terialkunde der Hersteller gefragt. Ein Beispiel sind ~ zwei Etikettierern  www.printmark.de

etwa die RFID-on-Metal-Label von Schreiner Logi-  hindurchgescho-  » Schreiner Group

data. Fiir die Automotive-Industrie er6ffnensichda-  ben. www.schreiner-online.com
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Rimex Ma:tishlidé-i Maximale,!;g

OLLETTNON

MaxiSlide™ von Rimex: Das sind Metalloberflchen fiir
mehr Dynamik. Kratzfest, langlebig, leicht zu reinigen —
mustergewalzt! Ob Nahrungsmittel oder

51 E industrielle Komponenten — alles flieft schnell ‘_\,}i\‘\.
g und effizient dber |hre Forderanlagen und somit N
T
‘g durch den ganzen Produktionsprozess. Rl M E x
» Michts bleibt mehr auf der Ober- T N I GROUP
: e 2
fliche hafren: Denn die erhabene, musterge- '}iT;‘: !s"‘f:; 12
walzte Struktur von MaxiSlide ™ vermindert 5 Aetely ;'J]-E
die Reibung — im Gegensatz zu glatten und FRLRERS © Det Spezialist furOberflichen
T flachen Metallfiachen. Durch zu- —
= \ satzliche Vibration kénnen Effizienz und Ge-
’Ei G schwindigkeit noch weiter gesteigert werden. Wirfieo Moty [Déursbhishd] GribHa Tek +4 10} 1181 7066 B
g 3 I W)
' Diese dreidimensionalen Oberfli-  SEFIEY 2 7
chen aus hochwertigem rostfreien Edelstahl :E%! "'ﬁ"b”b‘ E i e A b
und anderen Metallen verhindern Beschidi- ;'54 o f"’f e "y M.
gungen und Verzdgerungen bei Produkt und l@"fﬂﬂ E 9

Anlagen.
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Sprechen Sie mit dem Hersteller: Rimex Esparia sTek + 34 (9067 ol 27
Sprechen Sie mit uns!



interpack, 21.-27.04.2005, Diisseldorf

Im erfolgreichen Viererpack: MM MaschinenMarkt,
MM Loaogistik, PROCESS und PROCESS PharmaTEC.

Besuchen Sie uns auf der interpack, Halle 6, D35.




Support-Software-Modul
fiir IT-Dienstleister

Advanced Service Framework
(ASEF) ist ein Programm der HFI
Software Consulting AG, St. Gal-
len/Schweiz, das exakt auf die
Bediirfnisse des Client- und User-
Managements eines I'T- oder Tele-
kommunikations-Dienstleisters
zugeschnitten ist. ASF ist ein eben-
so eigenstandiges wie komplexes
Modul aus dem umfangreichen, auf
den Standards der Software MBS
Axapta 3.0 von Microsoft Business
Solutions basierendes Programm
AX Universe Applikation Frame-
work dieses Anbieters. Herzstiicke
des Programms sind die Bausteine
»Incident Management plus
»Service Desk®, ,,Problem Manage-
ment“ sowie ,,Chance Manage-
ment*

» HFI Software Consulting AG
(Schweiz),

Tel. (00 41-79) 4 04 04 23,
www.axuniverse.com

Put-to-Light-System
steuert Auftrige

Die automatische Kommissionier-
anlage beim Logistikdienstleister
Hammesfahr wird tiber ein Lager-
verwaltungs- und Materialfluss-
steuerungssystem aus dem Hause
Sentec gesteuert. Am Vorabend
wird dort die gesamte auszuliefern-
de Ware automatisch in Batches
aufgeteilt. Handscanner erfassen an
Terminals die an der Foérdertechnik
bereitgestellte Ware, bevor sie in
Behilter gepackt und automatisch
zu Pickplitzen transportiert wird,
wo sie auftragsrein in Kartons
gelangt. Die Auftragssteuerung
erfolgt durch ein Put-to-Light-Sys-
tem, das auch Fehlerfille bearbeitet.
Behilter mit nicht benétigten Rest-
mengen werden in zwei RBG-
bedienten Hochregallagern direkt
neben der Fordertechnik zwischen-
gelagert und fiir weitere Kommis-
sionierauftrige oder fir Auftrige
am nichsten Tag wieder abgerufen.

» Sentec Software GmbH,
Tel. (0 21 03) 20 08 60, www.sentec.de

[IPRODUKTE [N T AT

Modernes Planungs- und Constraints, beriicksichtigt. Die

Dispositionswerkzeu Software iitbernimmt die Planung,
p 9 die Kommunikation sowie das

Der Enterprise-Project-Planner von ~ Management fiir die Ausfithrung
12, der kiirzlich vom Abfiillanlagen-  mehrerer Projektpline auf Basis

Hersteller Krones in den Livebe- gegebener Arbeitskraft- und
trieb genommen wurde, ist ein Ressourcenbeschrinkungen. Die
Werkzeug, mit dessen Unterstiit- Losung kann den gesamten Lebens-

zung mehrere Projekte gleichzeitig zyklus eines Projekts verwalten.
geplant werden kénnen. Dabei wer- . i3 Technologies GmbH,
den Einschriankungen, sogenannte Tel. (0 89) 46 23 77-0, www.i2.com

CASIO Terminals und Pocket PCs:

Perfekte Hardware fiir jede Anwendung

Erstklassige Hardware und zuverldssiges Projekt-  bietet lhnen die Hardware, mit der sich anspruchs-
management zeichnen CASIO im Markt der mobilen  volle und innovative Branchenlésungen in Industrie,
Datenerfassung aus. Vom leichten, ergonomischen  Handel und Dienstleistung umsetzen lassen.
Handheld Terminal bis zum voll industrietauglichen  Fiir weitere Informationen nehmen Sie jetzt Kontakt
Pocket PC mit Windows" CE* .NET-Technologie — CASIO  mit uns auf.

CASIO Europe GmbH - Bornbarch 10 - D-22848 Norderstedt
Tel.: 040 - 52 86 5-407 - Fax: 040 - 52 86 5-424
E-Mail: solutions@casio.de - www.casio-europe.com ®
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LGSR PRI EINKAUF

Software

auf Abruf

Wer seinen Bestellaufwand im Einkauf senken will, kann fiir
Online-Einkaufe das Prinzip ,on demand” - also , auf Abruf”
nutzen: Die Software ist nicht lokal installiert, sondern wird
bei Bedarf Ubers Internet genutzt.

MARC VOLAND

eifenhduser, Hersteller von
Extrusionsanlagen, weify wie
man Kosten spart. Der Mittel-
stindler aus Troisdorf suchte einen
Weg, den Aufwand bei der Beschaf-
fung zu reduzieren. Mit Erfolg: Seit
zwei Jahren setzt der Maschinenbau-
er auf den elektronischen Einkauf —
der Clou: Seine Einkidufer nutzen
keine lokal installierte Software, son-
dern erhalten ihre Anwendung tiber
das Internet wie Strom iiber die
Steckdose. ,On demand® heifst das
Prinzip, das den Softwaremarkt
kiinftig umkrempeln konnte. Und
das mehr und mehr deutsche Unter-

nehmen fiir sich entdecken.
DieIdee, Software iiber einen zen-
tralen Server bereitzustellen ist nicht
neu. ASP (Application Service Pro-
viding) befliigelte En-
de der 90er Jahre die
Softwarebranche und
verschwand  all-
mihlich aus den
h ' Schlagzeilen. Die
Anbieter waren
nicht in der Lage,

-

50 bis 100 Kunden gleichzeitig zu be-
dienen, geschweige denn mehrere
hunderttausend, wie es heute mog-
lich ist. ,,Sie machten den Fehler, dass
sie ihre Software nicht eigens fiir die-
sen Zweck entwickelt haben®, erklirt
Peter Steidl, Geschiiftsfiihrer Central
Europe, von Salesforce, einem
Unternehmen, das CRM-Software
(Customer Relationship Manage-
ment) im On-demand-Modus an-
bietet. Doch die Anbieter haben da-
zugelernt. ASP ist heute eine funk-
tionsfihige Alternative zu her-
kémmlicher Software. Allein 13 900
Unternehmen weltweit nutzen die
Anwendung des amerikanischen
Herstellers, der im letzten Geschiifts-
jahr 176 Mio. Dollar mit seiner Ab-
ruf-Software umgesetzt hat. Im
deutschsprachigen Raum hat Sales-
force 300 Kunden innerhalb der letz-
ten drei Jahren gewonnen. ,, Wir mer-
ken an den Umsatzzahlen, dass das
Thema weiter zulegen wird, mo-
mentan schwappt die Welle aus Eng-
land und Amerika zu uns heriiber.
Die Unternehmen haben die Kosten
und den nackten Nutzen im Blick.“

Software als Dienstleistung

Und der ldsst sich klar benennen,
sagt Raimund Schlotmann, Ge-
schiftsfithrer von Onventis GmbH.
Auch die Stuttgarter Firma entwi-
ckelt On-demand-Software—fiir den
elektronischen Einkauf. Schlotmann
erldutert den Vorteil: ,,Im Gegensatz
zu lokal installierter Software beno-
tigt man keine langen, risikoreichen
Implementierungsprojekte.“  Ent-
sprechend niedrig sind die Anfangs-

investitionen. ,,Fiir viele Unterneh-
mer ist damit eine wesentliche Hiir-
de fiir den Einsatz von zusitzlicher
Software genommen®, so Schlot-
mann weiter. Weil sich mehrere
Unternehmen die Anwendung tei-
len, sind die Fixkosten pro Kunde
entsprechend gering. Die Anwender
entrichten eine monatliche Miete fiir
die Nutzung der jeweiligen Module
oder Prozesse. Hinzu kommt: Der
Anwender muss sein System weder
pflegen noch warten oder neue Soft-
wareversionen aufspielen, da dies
der Anbieter iibernimmt. Software
wird zur Dienstleistung.

Damit kénnen Unternehmen mit
einem schnellen Return on Invest
(ROI) kalkulieren, sagt Schlotmann.
So hat sich fiir den Mittelstindler
Reifenhiduser eine On-demand E-
Procurement-Lésung innerhalb von
zwolf Monaten ausgezahlt. ,,Wir ha-
ben mit dieser Losung unseren Auf-
wand halbiert — von Anfang an®, be-
stitigt Jorg Stolz, Leiter Einkauf und
Materialwirtschaft bei Reifenhduser.
»Das On-demand-Modell ist fiir uns
als Mittelstindler  betriebswirt-
schaftlich das Verniinftigste.

Aber nicht nur Mittelstindler
konnen das weiterentwickelte ASP-
Modell nutzen. Bei Salesforce, On-
ventis und anderen on demand An-
bietern stehen auch die groflen
Unternehmen wie die Deutsche Post
oder Schott Glas auf der Kundenlis-
te. Weil die Grofle der Installation

GLOSSAR

ASP - Application Service Pro-
viding: Softwareanwendungen
sind nicht lokal installiert, son-
dern werden tiber das Internet
genutzt; fir die Dauer der Nut-
zung ist eine Miete zu zahlen.

CRM - Customer Relationship
Management: Software fiir das
Management der Kundenbe-
ziehungen.

SRM - Supplier Relationship
Management: Software fiir das
Management der Lieferanten-
beziehungen.
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Raimund Schlotmann,
Geschaftsfiihrer der
Onventis GmbH:

»Im Gegensatz zu lokal
installierter Software be-
notigt man keine langen,
risikoreichen Implemen-
tierungsprojekte.

ausreicht, erhalten diese Unternehmen die Software hiufig nicht
von einem Server des Anbieters, sondern richten einen eigenen,
so genannten Host in ihrem Rechenzentrum ein. Das Applica-
tion Management wird vom Anbieter wahrgenommen. ,,Ob der
Server mit der Software nun bei uns steht oder von dem Unter-
nehmen selber betrieben wird, ist nebensichlich®, sagt Sabine
Knofel von Classware, einem Unternehmen, das 400 Kunden das
Mitarbeiterportal HR-Works on demand anbietet. ,,Der Markt
ist riesig. Auch konservative Unternehmen denken heute um,
und da immer mehr Unternehmen an das Internet angeschlos-
sen sind, stimmt auch die technische Voraussetzung.

Wachsende strategische Bedeutung

IBM, die eigentliche Mutter der On-demand-Idee, misst dem
Thema grofle Bedeutungbeti: ,,Echte On-demand-Unternehmen
haben ihre Geschiftsprozesse end to end integriert und konnen
so Kundenbediirfnisse in immer kiirzeren Zeiten befriedigen.
Dies erfordert neben der Konzentration auf das Kerngeschift ho-
he Flexibilitit bei gleichzeitig variablen Kostenstrukturen®, sagt
Till Flassak, Industry Leader Electronics bei der Sercon GmbH,
im Beratungszweig IBM Business Consulting Services zustindig
fiir die Beratung mittelstindischer Unternehmen.

In Amerika und England hat sich die Abo-Software auf brei-
ter Linie schon durchgesetzt. In Deutschland steht sie erst am
Anfang. Es gibt immer noch Vorbehalte, wie Dr. Thorsten Wich-
mann, Managing Director des Analystenhauses Berlecon Re-
search GmbH weifi: ,,Unternehmen haben teilweise noch Angst
vor Kontrollverlust bei Software, die von einem zentralen Ser-
ver abgerufen wird. Aber die Situation ist heute weit entspann-
ter, weil es eine Reihe von bekannten Angeboten gibt, die schon
langer existieren.“

Hinzu kommt, dass die Palette der abrufbaren Software noch
nicht alle Farben umfasst. ,,Heute sind es eher die Anwendun-
gen in der Peripherie von Warenwirt-schaftssysteme wie CRM
oder SRM, die angeboten werden. Im Gegensatz zum ASP Markt
Endeder 90er-Jahreist der Software-on-demand-Marktvon Ap-
plikationen geprigt, die speziell firr die maximale Ausnutzung
von Synergien iber die zentrale Bereitstellung von den Anbie-
tern entwickelt wurden. Wenn sich der Markt wie bisher weiter-
entwickelt, wird es in den nichsten Jahren eine grofle Zahl an
solchen speziellen On-demand-Applikationen geben®, so On-

ventis-Geschiftsfithrer _
Raimund Schlotmann. Er www.mm-loglstlk.de k
ist sich sicher: ,on de-

P Onventis

mand revolutioniert die > BM
Softwarenutzung.“ IMIM
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Rollend zum Zie

Der Siemens-
Bereich Logistics
& Assembly (L&A)
erreicht mit seiner
integrierten RFID-
(Radio Frequency
Identification-)
Materialflusslo-
sung eine Spitzen-
leistung: 100%
Leserate bei 3 m/s
Transportge-
schwindigkeit.

Rollenforderer sind haufig zentrales Teilstlick der Forder-
technik — sei es mit separatem Antrieb, sei es als nicht-
angetriebene Variante. Wichtige Auswahlkriterien sind aulRer
der Forderkapazitat auch die Moglichkeit zur eleganten
(wirtschaftlichen) Einbindung in die Gesamt-Infrastruktur
eines Unternehmens.

¥ L

HANS-JURGEN BITTERMANN

ein, wurde Klaus Till, Ver-

triebsmitarbeiter der Blume-

Rollen GmbH, unlingst in
der Mitteldeutschen Zeitung zitiert,
»hein, von einer negativen Entwick-
lung in Deutschland bemerken wir
nichts.“ Ist die Fordertechnik also ei-
ne Branche, die nicht klagt? Sicher
gilt das nicht allgemein. Aber fur
Blume wohl schon. Nach Ubernah-
me des Schwerlastbereiches von
Baust steht das Unternehmen nun
auf drei Beinen: Leichtfordertech-
nik, Forderanlagen fiir den mittleren
Bereich und Schwerlastférdertech-
nik ab 1,5 t. Mit dieser Struktur sieht
sich Blume-Rollen als Komplettan-
bieter fiir die Stiickgutfordertechnik.
»Die Verkniipfung fordertechni-
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Bild: Siemens L&A

scher Prozesse ist eine Herausforde-
rung. Der kénnen wir uns nun noch
besser stellen, kommentiert Ge-
schiftsfithrer Manfred Wiinnenberg
die neue Konstellation.

Auch Briefsendungen laufen
iiber Rollenforderer

Das 1958 gegriindete mittelstindi-
sche Unternehmen mit heute 120 Be-
schiftigten offeriert ein Programm,
das von der Rollenfertigung tiber
standardisierte Forderstrecken und
Komponenten bis hin zu Senkrecht-
forderern und Eckumsetzern reicht.
Auch Renommierkunden wie die
Post zihlen zur Kundschaft: Bei-
spielsweise laufen in den 83 bundes-
weiten Postverteilzentren die Briefe

auch iiber Rollen von Blume. Das
Beispiel ,,Briefe® ist nicht untypisch
fiir den Einsatz von Rollenforderern,
werden diese doch zumeist beim
Fordern von Stiickgiitern kleineren
Gewichts und kleinerer Abmessun-
gen genutzt. Gliter mit ungeeigneter

Bodenfliche lassen sich auf Palet-

ten oder in Kisten lagernd be-
wegen. Die Gutaufgabe und
-abnahme kann an beliebiger
Stelle erfolgen. Prinzipiell ist
dabei zu unterscheiden zwi-
schen angetriebenen und
nicht angetriebenen Rol-
len. Angetriebene Rollen-
forderer dienen zum

Beispiel als Stauforderer,

wenn das Fordergut ange-

halten werden und zu
einem spiteren Zeitpunkt
selbststindig wieder an-
fahren soll; sie werden auch
benotigt bei lingeren waa-
gerechten oder ansteigenden
Forderstrecken, wenn eine
konstante Fordergeschwindig-
keit erforderlich ist.
Zur waagerechten Stiickgutfor-
derung offeriert Siemens L&A (Lo-
gistics & Assembly) Rollenforderer
in verschiedenen Fordergeschwin-
digkeiten und Nennbreiten, auch
mit den dazugehorigen Merge- und
Kurvenelementen; jede Forderls-
sung wird im Baukastenprinzip fle-
xibel konfiguriert. Eine Besonder-
heit: Bei den Schrigrollenforderern
ist das Fordergut an der Referenz-
kante positioniert und wird dort
gefordert, ein Antrieb der Rollen
entfillt somit.

Die Siemens-Technologien zum
Ausschleusen von Stiickgut bieten
vom ,Pusher iiber den ,Puller®
komplette, anforderungsgerechte
Losungen. Der Schwenkrollentrans-
fer bietet Flexibilitit, indem eine 90°-
Ausschleusung jederzeit von links
auf rechts umkonfiguriert werden
kann. Kommt es auf Hochgeschwin-



digkeit an, ist der Kettentransfer mit
Geschwindigkeiten bis 1 m/s die ers-
te Wahl. Bei stolempfindlichen In-
halten in Trays oder Boxen auf der
Forderstrecke ist es sinnvoll, fiir das
Ausschleusen eine Zahnriemenhub-
transferlosung anzuwenden. Die
Box wird hier sanft gebremst, aus
dem Rollenforderer angehoben und
durch einen Zahnriemen im 90°-
Winkel nach links oder rechts gefor-
dert und so ausgeschleust.

Hervorstechend bei den Systemen
der Gebhardt Fordertechnik AG
(GFAG) ist deren modulare Bau-
weise. Alle Komponenten sind jeder-
zeit austauschbar, kénnen erginzt,
erweitert, wachsenden Aufgaben,
neuen Produkten und Prozessabliu-
fen angepasst werden. Dass System-
losungen verstarkt nachgefragt wer-
den, hat das Unternehmen auf der
Fachmesse Logimat Anfang des Jah-
res in Stuttgart gerade positiv erfah-
ren: ,,Besonders erfreulich ist das zu-
nehmende Interesse an kompletten
Systemen einschlie8lich der Infor-
mationstechnologie. Das ist seit lan-
gem unser Vorzug, und wer uns nur
als Hersteller von Rollen und Rega-
len sieht, kennt uns nicht® betont
Bernd Mitterhuber, Geschiiftsfiithrer
und Vorstand der GFAG.

Individuelle Komplettlosungen
aus einem modularen System

Muss der Anwender in grofSen Men-
gen Sendungen fiir den Versand
kommissionieren, einzelne Kompo-
nenten montieren, sortieren oder ins
Kleinteilelager transportieren und
dabei unterschiedliche Arbeitsplitze
verketten, dann bietet sich das Sys-
tem 300 an. Es bewegt Behilter, Kar-
tons und Stiickgiiter mit einem Ein-
zelgewicht bis zu 80 kg wirtschaftlich
und schonend. Bewihrt haben sich
dabei Systemeigenschaften wie ge-
rduscharmer Lauf, Servicefreund-
lichkeit und nicht zuletzt das gute
Design. In diesem modular aufge-
bauten System kénnen die Forder-
technik-Spezialisten Staurollenfor-
derer, Rollenforderer, Gurtforderer,
Hub- und Transfereinrichtungen
mit intelligenter Steuerung und Da-
tenverwaltung zu sehr unterschied-
lichen individuellen Komplettlgsun-

Drehtisch von Euroline.

gen kombinieren. ,,Die Einbindung
in die Firmen-IT unserer Kunden ist
die logische Konsequenz, denn was
niitzen Sortieren, Kommissionieren
und Distribuieren, wenn das Waren-
wirtschaftssystem nichts davon mit-
bekommt?*, fragt Mitterhuber zu
Recht.

Als Alternative zu Forderstrecken
mit Ketten- oder Flachriemenan-
trieb bietet Interroll die neue Roller-
Drive HPBL (high performance

FABRIKPLANUNG

CAD-Forder-
technik-Modul

Im Segment der Fabrikplanung
Automotive hat sich das Unter-
nehmen IT and Factory, Bad
Soden, zu einem der wesent-
lichen Applikationsanbieter fiir
die deutsche Automobilindus-
trie entwickelt. In Zusammen-
arbeit mit dem VDA (Verband
der Automobilindustrie) wur-
den mehrere CAD-Auftragsent-
wicklungen zur Vervollstandi-
gung der Layout-Produktpalet-
te im Rahmen der Digitalen
Fabrik durchgefiihrt.

Basierend auf dem internatio-
nalen Kernsystem Micro-Sta-
tion stellt das IT-Unternehmen
heute den Automobilherstel-
lern sowie deren Zulieferfirmen
unter anderem auch Lésungen
fur die Fordertechnik zur Verfu-
gung. Das 2D-/3D-Software-
Modul , Tricad MS Fordertech-
nik” dient zur Planung von Han-
ge- und Flurférdersystemen.

Bild: Euroline
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Bild: Prefqu

brushless) mit Drive-Control HPBL
an. Die neue Gleichstrom-Antriebs-
rolle wurde speziell fiir Stiickgutfor-
derer entwickelt, die erweiterte Kon-
trollmoglichkeiten und hohere Ge-
schwindigkeiten benétigen. Der
4-Quadranten-Regler  ermdoglicht
das kontrollierte Beschleunigen und
Bremsen sowie konstante Forder-
geschwindigkeiten. Die integrierte
Steuerung sorgt mit ihrer Blockier-
taktung bei Uberlast fiir eine Sicher-
heitsabschaltung (mit automati-
schem Wiederanlauf).

Nach Uberzeugung des Anbieters
deckt die neue Antriebskomponente
eine breite Palette anspruchsvoller
Anwendungen ab wie zum Beispiel
Forderstrecken im Pharmazeutikbe-
reich, in Distributionszentren und
fiir Kommissionierbereiche. Mit Ge-
schwindigkeiten von bis zu 2,0 m/s
erhoht die neue Technik den Durch-
satz von Forderstrecken fiir Stiick-
giiter bis zu 50 kg erheblich. Nicht
nur das: Die Gleichstrom-Antriebs-
rolle senkt die Gerduschemissionen
auf unter 60 dB und verfiigt iiber ei-
ne Lebensdauer von 20 000 Stunden.

Budde Fordertechnik erhielt den
Auftrag, das neue Paketlogistikzen-
trum DPD-Depot 141 zu automati-
sieren. Ausgangspunkt der forder-
technischen Uberlegung war die Dif-
ferenzierung zwischen dem Ein- und

MM Logistik - 3/2005

Prefqu hat die
Rollenforderer
PRF-RD fiir kom-
plett staudrucklose
Staustrecken
konzipiert.

Blume-Geschafts-
fihrer Dipl.-Ing.
Manfred Wiinnen-

berg:

»Die Verkniipfung
fordertechnischer
Prozesse ist eine
Herausforderung.
Der kénnen wir uns
nun noch besser
stellen.“

55

Bild: Blume



Bild: IT and Factory

Bild: Prefqu
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ole o /s .

Das 2D-/3D-Soft-
waremodul , Tricad
MS Fordertechnik”

.I‘- -n l'

hilft bei der Pla-

Bernd Mitterhuber,
Geschaftsfiihrer
und Vorstand der

Gebhardt-Forder-
technik AG:
»Besonders erfreu-
lich ist das zuneh-
mende Interesse an
kompletten Syste-
men einschliefilich
der Informations-
technologie.
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Ausgangsgeschift. 17000 Pakete
werden tdglich im Ein-, bis zu 8000
Pakete im Ausgangsgeschift abgewi-
ckelt. Zur Bewiltigung der Waren-
strome setzt der Logistik-Spezialist
unter anderem auf Interroll-Know-
how: So laufen die Pakete (Gesamt-
forderstrecke: 1700 m) auf speziell
gerduscharmen Universalrollen S
1700 mit 60 mm Durchmesser teils
auf Schwerkraftbahnen, teils auf
angetriebenen Forderstrecken. Auf
Grund ihrer Beschaffenheit passen
sich die bis zu 31,5 kg schweren Kar-
tons den Rollen gut an, das Gewicht
verteilt sich gleichmifig. Und dies,
obgleich Grofle und Gewicht der
Kartons ebenso unterschiedlich sind
wie die Fordergeschwindigkeit. In
den Kurvenbahnen kommen koni-
sche Rollen zum Tragen; abgerun-
dete Rollenenden erleichtern zu-

3/2005

nung von Forder-
systemen.

Die Rollenforderer
von Prefqu eignen
sich insbesondere
fiir sensible Waren,
die beim Aufstauen
leicht beschadigt
werden konnen.

dem das seitliche Aufschieben der
Pakete.

Die Rollenférderer von Alfotec
sind konzipiert zum schnellen und
kostengiinstigen Beladen von Lkw,
Wechselpritschen und Kleintran-
sportern mit Stiickgut wie Paketen,
Fassern, Kisten, Sicken und so wei-
ter. Die Rollen werden mittels einer
Hochleistungskette ~ angetrieben,
wobei die Kette tangential von unten
in die Kettenrider der Rollen ein-
greift. Die Kette wird im geschlosse-
nen Profil der Tragholme zuriickge-
fithrt und ist durch das Profil und
den Kettenschutz vor unbeabsichtig-
tem Zugriff geschiitzt. Der Antrieb
der Kette erfolgt mittels gebremstem
oder ungebremstem Drehstrom-
Getriebemotor.

Euroline liefert schliisselfertige
Fordersysteme oder auch einzelne

Systemkomponenten; eine  Be-
sonderheit sind schliisselfertige Ver-
packungslinien. Durch den Zukauf
von Etikettierern, Inkjetsystemen,
Waagen oder kompletten Maschinen
sieht sich der Anbieter in der Lage,
dem Kunden allesaus einer Hand an-
bieten zu konnen. Koordination und
Verkniipfung der Anlagen, zum Bei-
spiel per Bussystem, iibernimmt
Euroline ebenfalls.

Unterschiedliche Durchmesser
mit und ohne Antrieb

Famad offeriert seine Rollenforderer
mit und ohne Antrieb zum Nah-
transport in allen Industriezweigen
— hauptsichlich fur die Holzindus-
trie, die Automobilindustrie sowie
die Lagerwirtschaft. Je nach Einsatz-
artund Tragfihigkeit werden die An-
lagen mit unterschiedlichen Rollen-
durchmessern gebaut (Tragfihig-
keit: maximal 5t). Das Unternehmen
stellt dariiber hinaus auch dazuge-
horige Einrichtungen her wie Rol-
lenschiebebiithnen, Schiebebithnen
mit Drehscheibe und Rollendreh-
scheiben.

Prefqu hat die Rollenforderer
PRE-RD fiir komplett staudrucklose
Staustrecken konzipiert: Sie beste-
hen aus einzeln angetriebenen Sek-
tionen, jede Sektion verfugt iiber
eine Lichtschranke und eine oder
mehrere Antriebsrollen. Fiir den be-
triebssicheren Ablauf sorgt eine SPS
und ein auf den entsprechenden Pro-
zess angepasstes Ablaufprogramm.
Diese Rollenférderer eignen sich ins-
besondere fiir sensible Produkte, die
beim Aufstauen leicht beschidigt
werden kénnten. MM

www.mm-logistik.de k

» Blume
» Gebhardt
» Siemens L&A

» Euroline

» Interroll

» Famad
» Budde
» Prefqu
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Multitalentierter Stapler

Der neue Gegengewichtsstapler Idea, der insbe-
sondere fiir Anwendungen konstruiert ist, bei
denen haufig die Fahrtrichtung geandert wird,
kann direkt von OM-Pimespo bezogen werden.

u den Bereichen, in denen hiu-

fige Fahrtrichtungsinderungen
bei Flurforderzeugen an der Tages-
ordnung sind und bisher Spezial-
fahrzeuge erforderlich waren, zihlen
Regallager, die Versorgung von Pro-
duktionslinien oder das Be- und
Entladen von Lastziigen und Con-
tainern. Fiir diese Anwendungen
wurde der Gegengewichtsstapler
Idea entwickelt, der es bei einer
maximalen Hubhohe von 4,89 m auf
eine Tragkraft von bis zu 1 t bringt.
Der Bedienplatz des nur 85 cm brei-
ten Staplers ist ergonomisch gestal-

Bild: OM-Pimespo

tet. Die mit rutschfes-
tem Gummibelag ver-
sehene Bedienerplatt-
form (Bodenabstand
95 mm) ldsst sich
hydraulisch in  der |
Hohe verstellen und besitzt zur
Sicherheit einen aktiven Freigabe-
kontakt fiir die Fahrbewegungen.
Zwei voneinander unabhingige
Bremssysteme sorgen fiir sicheres,
prizises Manovrieren. Das Verlassen
der Bedienplattform aktiviert auto-
matisch die mechanische Feststell-
bremse. Die Position des Bedieners
diagonal zur Fahrtrichtung ermog-
licht ihm gute Sicht nach vorne und
nach hinten sowie durch die strah-

Gute Sichtverhiltnisse
findet der Bediener im
kompakten Gegenge-
wichtsstapler Idea von
OM-Pimespo vor.

lenformig angeordneten
Profilstreben des Schutz-
daches nach oben. Fiir das
schnelle Arbeiten in sehr
engen Riumen wurde die
Vorderachse dem Hubmast
vorgelagert; der Abstand zwischen
Last- und Fahrzeugschwerpunkt ist
deshalb geringer. Eine Bedienerhand
am Multifunktionshebel reicht aus,
um alle Steuerungsfunktionen ein-
fach und bequem zu betitigen, ohne
dabei die Handposition verindern

Zu miissen.

www.mm-logistik.de k

» OM-Pimespo

Anpassungsfahige Containerstapler

Moglichst viele Container pro
Stunde bei moglichst geringen
Betriebskosten zu
bewegen ist das Krite-
rium im Containerum-
schlag. Fiir diesen Zweck
wurde die neue Hyster-
Baureihe H40.00 bis
H52.00XM-16CH entwi-
ckelt. Neue Motoren-
technik und Manage-
mentsysteme sowie ein
Gewicht reduziertes
Spreader-Design haben
den Wirkungsgrad ver-
bessert. Nach Hersteller-
angaben verbrauchen die Neuen
10% weniger Kraftstoff bei deutlich

verringertem Reifenverschleif3. Ein
neues Rahmen-Design steigert die
Haltbarkeit und bietet gleichzeitig
einfacheren, schnelleren Zugang zu
den verbauten Komponenten. Das
Vista-Kabinendesign gewihrt bei
allen Stapelhohen gute Rundum-
sicht zu den Containertiirmen. Die
Stapler wurden speziell fiir das
Handling von Containern in der
ersten Reihe konzipiert. Der Rad-
stand von 5,9 m und die Fahrzeug-
breite von 4,2 m sorgen fiir ein sta-
biles Fahrverhalten, wihrend der
Wenderadius nur 7,9 m betrigt.

» Zeppelin Baumaschinen GmbH,
Tel. (0 89) 3 20 00-4 40,
www.zeppelin.de

Ex-Schutz-Hubwagen trigt bis 2 t

Der wendige Elektro-Geh-Gabel-
hochhubwagen Typ EGI XE3 in
explosionsgeschiitzter Ausfiihrung
verfugt tiber eine Tragfahigkeit von
bis zu 2000 kg bei 600 mm Last-
schwerpunkt. Mit Motorleistungen
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von 1,7 bis 2,5 kW (Drehstrom-
technik) ausgestattet, ist die Hebe-
hilfe erstmalig in der Schutzart EEx
e ausgefiihrt, was bisher im Bereich
Ex-geschiitzter Flurférderzeuge
noch nicht verwirklicht wurde. Das

Gerit ist mit einer neuen, mikro-
prozessorgesteuerten Umrichterge-
neration zur Ansteuerung der
Drehstrom-Antriebseinheit, mit
integrierter Fehlerdiagnoseanzeige,
Batterie-Statusmonitor und
Betriebsstundenzihler ausgeriistet.
Fahr- und Hubeigenschaften sind
parametrierbar und kénnen so an
die speziellen Bediirfnisse von Fah-
rer und Transport angepasst wer-
den. Zu Servicezwecken konnen
gespeicherte Betriebsdaten abgeru-
fen werden. Fahrantrieb und
Hydraulik sind fur stérungsfreien
Dauerbetrieb thermisch optimiert.

» Miag Fahrzeugbau GmbH,
Tel. (05 31) 8 66 01-58, www.miag.de



Wendiger
Minitransporter

Der Hako-Sherpa M, ein 3-Rad-

Kleintransporter mit den Maflen
612 mm x 1825 mm, ist speziali-
siert auf enge Gassen und Durch-

fahrten. Sein 3-kW-Hochleistungs-
Gleichstrommotor beschleunigt
ihn auf bis zu 8 km/h. Bis zu 500 kg
kénnen zugeladen werden, die
Anhingelast betrigt 1000 kg. Der
hydraulisch gefederte Schalensitz
sorgt fiir Fahrkomfort, wiahrend
das Lenkrad individuell einstellbar
ist. Eine interessante Transportlo-
sung ist das Huckepack-System die-
ses Anbieters: Der Hako-Sherpa M
plus Wechselpritsche.

» Hako-Werke GmbH,
Tel. (0 45 31) 8 06-3 69,
www.hako.com

Rostfreie
Zahnstangenwinde

Haacon erweitert sein Programm
an Zahnstangenwinden, die zum
Heben, Senken, Verstellen und
Fixieren von Bauteilen, Geriten
und Maschinen eingesetzt werden,
um weitere Gerdte in Edelstahl-
rostfrei-Ausfithrung: Typ 1524 ist
jetzt ab Lager mit Hub 530 und
1000 mm lieferbar. Die leichtgangi-
ge Verstelleinrichtung verfiigt tiber
ein selbsthemmendes Schneckenge-
triebe, das die zuldssige Last von
500 kg sowohl in Zug- als auch in
Druckrichtung sicher halt. Die
robuste Ausfiihrung mit gefréster
Zahnstange und gehirteten Trieb-
teilen ist fiir den rauen Einsatz
gedacht. Der Klappgriff der Kurbel
kann platzsparend angelegt werden.
Befestigen ldsst sich die Zahnstan-
genwinde in jeder Lage.

» Haacon Hebetechnik GmbH,
Tel. (0 93 75) 84-0, www.haacon.de

| PRODUKTE DI (IGITIR

Roboter fiir flexible Prozesse

Messehighlight von Kuka auf der litat als einfache Zwei-

Interpack wird der Palettierroboter achssysteme, die rein auf Entnahme-
KR 40 PA sein, ein Spezialist fiir tatigkeiten beschriankt sind. Der
mittlere Tragkraft. Mit seinen vier Palettierer ldsst sich mit zusitzlicher
Achsen und der leichten Alumini- Intelligenz fiir Selektions- und Qua-
umbauweise ist der Feinwerker litdtssicherungsfunktionen ausstat-
schneller als grofle Roboterldsungen.  ten.

Der KR 40 PA ist auch deutlich fle- » Kuka Roboter GmbH,

xibler in Bewegung und Funktiona-  Tel. (08 21) 45 33-33 18, www.kuka.com

Egal ob drunter und driiber
oder kreuz und quer!

KARDEX Lagertechnik
— Wir haben die richtige Losung

Schnell und sicher kommissionieren.
KARDEX Shuttle® XP und

KARDEX Shuttle® XPlus

- Sparen Sie Zeit, Raum und Kosten

Vorteile auf einen Blick:
@ Hohe Zuladung, 60/120 t
@ Hochverdichtetes Lagern im 25 mm-Raster

@ CGroBes Lagervolumen bei geringer Stellfléche,
flexible Gerateabmafe

@ Optimale Nutzung vorhandener Raumhgéhen K A R D E x
@ Schneller Zugriff; Fahrgeschwindigkeit
bis zu 2,3 m/s

@ Reduzierung von Wege- und Zugriffszeiten KARDEX Organisationssysteme GmbH

- u DieselstraBe 5 Telefon 0 61 73 / 60 09-22
durch das Prinzip ,Ware zur Person D-61476 Kronberg/Ts. ~ Fax 06173 / 60 09 70
@ Hubtiren sichern Mensch und Lagergut Internet www.kardexde  eMail logistik@kardex.de
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Prompte Bedienung

Automatische Regalbediengerate sind der Forderer zur Ratio-
nalisierung von Ablaufen in Kleinteilelagern. Das setzt voraus,
dass die Gerate zu den Ablaufen im Lager passen. Im Vorder-
grund der Geratehersteller steht daher als Ziel die Systemopti-
mierung und nicht die Schaffung von High-Speed-Automaten.

JOSEF KrAUS

ie Kunden von Herma schit-

zen die Produktvielfalt, die

der Stuttgarter Papierwaren-
hersteller ihnen bietet — und dass sie
daraus kleine Mengen zusammen-
stellenlassen kénnen. An diesen Vor-
teil wurde vor kurzen bei Herma das
Lager angepasst. Die Entscheidung
fiel dabei gegen Palettenregale: Eini-
ge hundert Kilogramm Ware auf Pa-
letten zwischen Regalen und Kom-
missionierpldtzen hin und her zu be-
wegen, um davon einen Bruchteil zu
entnehmen, sahen die Planer nicht
als sinnvoll an. Daher sprachen sie
sich fiir ein Lager aus, in dem auto-
matische Regalbediengerite bis zu
50 kg schwere Kartons aus Kleintei-
leregalen holen oder darin einlagern.
Dieses automatische Kleinteile-
lager (AKL) gestattet dem Papierwa-
renhersteller eine sehr wirtschaftli-
che Kundenversorgung. Dasist mog-
lich, weil dort die Voraussetzungen
dafiir gegeben sind. ,,Ein hoher Wa-
rendurchsatz, ein sehr grofles Arti-
kelspektrum sowie die Forderung
nach minimalem Personaleinsatz,
hoher Raumausnutzung und niedri-
ger Fehlerquote beim Kommissio-
nieren sprechen fiir die Automatisie-
rung®, erldutert Volker Knuff, Ge-
schiftsfithrer der TGW Transportge-
rite GmbH & Co., Siegen. Diese Vor-
aussetzungen halten auch andere

Bild: Viastore

Hersteller von Regalbediengeriten
fir einen wirtschaftlichen AKL-
Betrieb fiir erforderlich.

Jedoch sind diese Bedingungen
nicht bei allen Lagerbetreibern vor-
handen. Daher rit TGW-Geschifts-
fihrer Knuff, ,die Automatisie-
rungsfrage mit einer Wirtschaftlich-
keitsrechnung zu beantworten®
Meistens fallt die Antwort zugunsten
einer Automatisierung aus: ,Wir
konnen in fast allen Branchen fest-

stellen, dass hochdynamische Klein-
teilelager gefragt sind®, sagt Knuff.
»Das trifft sowohl fiir Distributions-
lager von Produktionsbetrieben zu,
von denen aus Just-in-time- oder
Just-in-Sequence-Lieferungen erfol-
gen, als auch fiir Lager unterschied-
lichster Handelsunternehmen.
Einen groflen AKL-Bedarf sieht
Christoph ~ Hahn-Woernle,  ge-
schiftsfithrender Gesellschafter der
Viastore Systems GmbH, Stuttgart,
yiiberall dort, wo die Anforderungen
andie Lieferfihigkeit und Flexibilitat
steigen®. Daraus resultiert einerseits
die Notwendigkeit zur Modernisie-
rung der Lager. Daher werden im
AKL-Bereich Regalbediengerite so-
wohl iiberholt als auch ersetzt.

Automatisches Kleinteilelager in der ,
Automobilindustrie. Fiir das automa-
tische Einlagern und Entnehmen der |
gefiillten Ladungstrager ist ein Regal-
bediengerit (links) verantwortlich.
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»Nicht selten® stellt Hahn-Woernle
auch die Umriistung manueller in
automatische Lager fest. Das werde
»infolge der jetzt zur Verfiigung ste-
henden Leistung der Gerite“ immer
attraktiver, so der Viastore-Chef.
Andererseits gibt es ,,eine Vielzahl
echter Neuinvestitionen, wie Dr.
Wolfram Grafe, Geschiftsfithrer der
Stocklin  Logistik GmbH, Netphen,
registriert. Sie wiirden aufgrund der

Forderung nach hohen Stellplatzka- :

pazititen und Durchsitzen von An-
fang an mit Regalbediengeriten aus-
gestattet. Dabei profitierten diese
Lager von den in jiingster Zeit ge-
machten Leistungsspriingen der Ge-
rite. Daher rit Grafe auch bei einer
AKL-Modernisierung lieber zur
Neuanschaffung als zur Uberholung
der Gerite. ,,Im Bereich Distribution
und Gro8handel, bemerkt er, ,,spie-
gelt sich eine Modernisierung beste-
hender meist manueller Kleinteilela-
ger in der Neuinstallation wider.*
Bei den Antrieben, der Elektrik
und der Steuerung hat es in letzter
Zeit die grofiten Fortschritte gege-
ben. Wenn eine Modernisierung von
Regalbediengeriten erforderlich ist,
dann sind laut Viastore-Chef
Hahn-Woernle in der
Regel diese Kompo-
nenten zu ersetzen,
zudem noch Teile
des Lastaufnah-
memittels. Fir
Norbert Simak,
Vertriebsleiter
bei der Parker-
Hannifin
GmbH & Co.
KG, Offenburg, dringt
sich dabei die Frage auf,
»wie lange noch diese Hoch-
leistungsgerdte von einer SPS
und nicht einem PC gesteuert
werden®. Bei Industrierobotern sei
die PC-Steuerung ,seit langem eine
- Selbstverstindlichkeit.

Was in der Regel unverindert
bleibt, sind die Hub- und Fahrein-
heit der Gerite. Diese mechanischen
Baugruppen werden laut TGW-Ge-
schiftsfithrer Knuff ,,nur ,punktuell
ausgetauscht, um eine noch lingere
Nutzungsdauer zu erreichen. Bei
einer Leistungssteigerung des La-

Bild: TGW

Der Behdlter mit kommissionierter
Kleinware wird zum Aufnehmen auf
das Regalbediengerat seitlich gefiihrt.

gers sei dagegen ,,meist das gesamte
Regalbediengeridt® auszuwechseln.
»TGW fiihrt mit den schnellsten Ge-
riten das Branchenfeld an€ stellt
Knuff die Innovationskraft des
osterreichischen Herstellers heraus.
Leicht ist dieser Anspruch jedoch
nicht umzusetzen. ,Bei der AKL-
Auslegung wird um jede Zehntel
Sekunde gekdmpft®, raumt TGW-
Geschiftsfiihrer ein.

Extrem-Leichtbau mit CFK
in Ansitzen vorhanden

So wird bei TGW am Hauptsitz in
Osterreich CFK als Leichtbau-Werk-
stoff fiir Lastaufnahmemittel laut
Knuff ,erfolgreich eingesetzt®. Die-
ser Faser-Verbundwerkstoff ist bei
hoher Festigkeit extrem leicht, was
beim Aus- und Einfahren der Auf-
nahmenmittel die zu bescheunigende
Masse reduziert. Allerdings sind
auch Schwachpunkte vorhanden:
»in der manuellen Fertigung und
den sehr eingeschrinkten Fiigever-
fahren®, wie der Geschiftsfiihrer der
deutschen TGW-Tochtergesellschaft
weifs. Dariiber hinaus verbiete der
hohe Marktpreis noch die Verwen-
dung bei grofiflichigen Teilen, zum
Beispiel bei den Gerdtemasten.
Daher werden die wesentlichen
Strukturteile der Gerite auch in den
nichsten Jahren hauptsichlich aus
Stahl oder Aluminium hergestellt.
Bei CFK warten Hersteller wie Vias-
tore laut Hahn-Woernle ,,die Ergeb-
nisse der weiteren Entwicklungen®
ab. Auch bei Aluminium war das der
Fall. Auch dieser Leichtbau-Werk-

Cagern  una  Lérdern
in ALLEN Dimensionen
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LADUNGSAUFNAHMEMITTEL

Mehrfach tiefe Lagerung

Beim Einlagern und Aufnehmen der Ladung
greifen automatische Bediengerate einfach
bis zweifach tief in die Regale. Das Channel
Carder De Man Industrie-Automation GmbH,
Borgholzhausen, fahrt dagegen viel tiefer hin-
ein. Diese Mdglichkeit der mehrfach tiefen
Lagerung hat den Vorteil, dass ein Kleinteile-
lager ,insgesamt kompakter” wird, wie Se-
bastian de Man berichtet. So reduziert dieses
Gerat die Anzahl der Gassen zwischen den Re-
galen. Damit sinkt auch die Zahl der Regal-
bediengerate, die in den Gassen hin- und her-
fahren. Das verdeutlicht der Geschaftsfiihrer
von De Man Industrie-Automation an einem
Beispiel: ,Fur 700 Kleinladungstrager werden
im konventionellen Lager bei zweifach tiefer
Lagerung 350 Kanale benétigt.” In einem La-

ger mit Channel Car seien bei siebenfach tie-
fer Lagerung nur 100 Kandle erforderlich.
Das Channel Car wird am Regalbediengerat
montiert und von diesem vor dem Lagerka-
nal in Position gebracht. Dann fahrt es ins Re-
gal hinein, setzt eine Ladung auf dem letzten
noch freien Platz ab oder nimmt die vorders-
te im Lagerkanal auf. Danach fahrt das Vehi-
cle wieder zuriick auf das Regalbediengerat.
Immer wird nach dem Last-in-first-out-Prin-
zip gearbeitet. De Man sieht daher eine vor-
teilhafte Nutzung beim Einlagern kommissio-
nierter Auftrage, die auf mehrere Ladungs-
trager verteilt sind: Jedem Auftrag werden ein
oder mehrere Kanale zugeteilt und beim Aus-
lagern jeder Ladungstrdger nacheinander
entnommen.

Einlagern eines
Behilters mit
Kleinwaren. Das
Lastaufnahme-
mittel des Regal-
bediengerits
fahrt teleskop-
artig aus.

L
—=
s

stoff durchlief eine ,Bewertungs-
phase®, bevor Hersteller wie Parker
Hannifin daraus gefertigte Profile in
die AKL-Technik tibernahmen. Je-
doch hat sich Aluminium laut dem
Viastore-Chef ,,nicht auf breiter Fli-
che® durchsetzen kénnen. Die Griin-
de dafiir liegen fiir Hahn-Woernle
in der Wirtschaftlichkeit: ,,Regalbe-
diengerite sind Investitionsgiiter
und daher unter rein wirtschaft-
lichen Gesichtspunkten zu sehen.
Diese Erkenntnis hat bei den Her-
stellern den konstruktiven Leichtbau
vorangetrieben. Masten in Gitter-
bauweise, modular kombinierbare
Fahrtraversen fiir Ein- und Zwei-
master und eine Reihe unterschied-
licher Standard-Lastaufnahmemit-
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tel zdhlt Grafe von der deutschen
Stocklin-Tochter zu den Geritetei-
len, die nicht nur in der Profuktion
am Schweizer Hauptsitz zu einer Ge-
wichtseinsparung fithrten. Die Mo-
dulbauweise der Gerite forderte da-
bei die Anpassungsfahigkeit. So ge-
lang es, das AKL als Bindeglied zwi-
schen Produktion und Versand zu
etablieren. An dieser Stelle sieht Par-
ker-Hannifin-Manager Norbert Si-
mak ,eine echte Rationalisierungs-
moglichkeit®: Viele bis jetzt manuell
abgewickelte Prozesse seien ,,durch
Automatisierung® zu ersetzen.

Systemgedanke ist Richtschnur
fiir die Weiterentwicklung

Heute werden die Regalbedienge-
rite als ,,Bestandteil eines Systems
gesehen, das als Ganzes zu optimie-
ren ist, wie Viastore-Chef Hahn-
Woernle erldutert. Die Weiterent-
wicklung miisse sich dem unterord-
nen. So hilt Hahn-Woernle es nicht
unbedingt fiir sinnvoll, die Be-
schleunigung und Geschwindigkeit
der Gerite ,auf die Spitze“ zu trei-
ben: ,,Die Antriebstechnik wird mit
jeder gefundenen Sekunde aufwin-
diger und teurer.“ Vielmehr sieht der
Viastore-Chef ,,die eigentlichen Op-

timierungsmoglichkeiten in einer
intelligenten Verwaltung und Steu-
erung des Gesamtsystems®. Das soll
sicherstellen, dass sich ein Leistungs-
anstieg der Gerdte auch auf das
Gesamtsystem auswirkt.

»Fahr- und Hubgeschwindigkeit
bringen nur bei langen und hohen
Lagern einen Vorteil hinsichtlich der
Umschlagsleistung, erldutert Stock-
lin-Geschiftsfithrer Grafe. Als maf3-
geblich dafiir halt er ,die erreichba-
ren Beschleunigungswerte und Last-
aufnahmezeiten. Diesen Parame-
tern sind jedoch physikalische und
wirtschaftliche Grenzen gesetzt. Da-
her sieht nicht nur Grafe ,weitere
Steigerungen eher in einer verinder-
ten Systemtechnik und nicht in er-
hohten Geriteparametern®. Nur so
glauben viele der Hersteller, zum
Beispiel Parker Hannifin, optimale
Verfahrprofile zu erreichen.

Um die physikalischen Grenzen
der Mechanik weify auch TGW-Ge-
schiftsfihrer Knuff: ,In Zukunft
wird der Schwerpunkt vorwiegend
auf der optimalen Steuerungliegen.
Heute sieht er jedoch auch anderswo
noch Optimierungsmoglichkeiten.
So sei TGW ,,in den letzten Wochen
mit neuen Ladehilfsmittel-Anord-
nungen erfolgreich® gewesen. Gera-
de beim Aufnehmen und Einlagern
der Ladung entdeckt der TGW-Ge-
schiftsfithrer noch Potenzial, um die
Leistung der Systeme zu steigern:
»Dabei geht es darum, die Steuerung
und Mechanik bestmoglich aufein-
ander abzustimmen.

Diesen Herausforderungen hat
sich auch Stocklin gestellt, wie Gra-
fe berichtet. Das Ergebnis sei ein Re-
galbediensystem mit zwei getrennt
bewegbaren Lastaufnahmemitteln.
Damit liefle sich eine Leistung von
mehr als 200 Doppelspielen in der
Stunde erreichen. MM

www.mm-logistik.de

» De Man Industrie-Automation

» Parker Hannifin

» Stocklin Logistik

» TGW Transportgerate

P> Viastore Systems
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So tun als ob

Radio Frequency Identification (RFID) er6ffnet der Logistik-Branche viele
Vorteile. Welche das im konkreten Fall sind, konnen Unternehmen bereits vor
dem Praxiseinsatz im Test- und Entwicklungslabor Log Motion Lab von
Fraunhofer IFF ermitteln: Per Simulation nahern sich dort die Probanten ihrem

spezifischen Anforderungsprofil.

MaARKUS KEHRWALD

ogistikdienstleister  profitieren
durch RFID besonders bei der
Identifikation und Verfolgung von
Behiltern wie Containern und Pa-
letten. Voraussetzung ist, dass die
Losung mit allen daran beteiligten
Systemen exakt auf die spezifischen
Einsatzgebiete des jeweiligen Unter-
nehmens abgestimmt ist. Es gilt, ho-
he Projektaufwinde und -risiken im
Vorfeld zu vermeiden. Das Fraunho-
fer-Institut fir Fabrikbetrieb und
-automatisierung (Fraunhofer IFF)
hat dazu mit Siemens Business Ser-
vices in Magdeburg ein Test- und
Entwicklungslabor aufgebaut. Das
LogMotion Lab bietet Unternehmen
aus Industrie, Handel und Logistik
auf 1800 m’ die Moglichkeit, die ge-
plante RFID-Losung auf das kiinfti-
ge Einsatzgebiet hin zu konzipieren
und auf Praxistauglichkeit zu testen.
Anwendungsszenarien helfen den
Probanten, sich per Simulation Zug

Markus Kehrwald ist Director RFID bei Sie-
mens Business Services GmbH & Co. OHG,
81739 Miinchen, sbs@siemens.com

um Zug ihrem individuellen Anfor-
derungsprofil zu nahern und RFID-
Transponder, -Systeme sowie Pro-
zesse zu testen. Das Labor umfasst
eine grofle Bandbreite an den Tags
sowie unterschiedliche Modelle an
Schreib- und Lesegerdten — mobil
oder fest installiert als Scangate — zur
automatischen Erfassung von Wa-
ren. Fiir das Auslesen der Informa-
tionen stehen mobil einsetzbare
Gerite wie Laptops, Organizer und
Mobiltelefone bereit.

Hinzu kommen die Datenbanken
zum Auswerten, Archivieren und
Verwalten der Daten und Schnitt-
stellen zur Anbindung der RFID-
Tags beziehungsweise der Schreib-/
Lesegerite an Produktionsplanung
und -steuerung (PPS), Enterprise
Resource Planing (ERP) oder Wa-
renwirtschaftssysteme (WWS).
Uber den Einsatz alternativer Or-
tungstechnologien wie Wireless
LAN, GPS, GSM oder Loran-Cist es
moglich, Objekte wie Fahrzeuge
oder Behilter sowohl im Innen- wie
auch im Auflenbereich zu lokalisie-

Im RFID-Entwick-
lungs- und Testla-
bor ,Log Motion
Lab” in Magde-
burg konnen
Unternehmen ge-
plante RFID-L6-
sungen im Vorfeld
priifen und anpas-
sen.

ren, zu verfolgen und zu steuern. Fiir
die praxisnahe Simulation von
RFID-Installationen gibt es im Log
Motion Lab zwei Materialflusssyste-
me. Sie bewegen die Waren auf For-
derbindern und Rollenstrecken,
falls notwendig im tagelangen Erfas-
sungsdauertest. Solche Versuche die-
nen beispielsweise der Eignungsprii-
fung und Auswahl von Tags. Das
kénnen billige Einmal-Transponder
oder wiederbeschreibbare Chips mit
einer Speicherkapazitit von 10 000
Byte und mehr sein. In den Tests gel-
ten reale Auflenbedingungen: Es
wird gepriift, inwieweit Temperatur,
Vibration, Stofle, chemische Sub-
stanzen oder Metalle in Abhingig-
keit von Erfassungsgeschwindigkeit
und -entfernung die Warenidentifi-
kation beeinflussen. Entsprechend
geschiitzt konnen spiter die Trans-
ponder eingebettet in Papier, Kunst-
stoff oder Keramik zum Einsatz

kommen.

Mit zum Praxisreifetest gehort
auch eine Kosten-Nutzen-Bewer-
tung, durchgefiihrt von Fraunhofer
IFE, SBS und dem Kunden. Siemens
Business Services tritt als Implemen-
tierungspartner von Fraunhofer IFF
in Aktion, um das RFID-Kunden-
projekt nach praxisreifen Vorgaben

Gegeniiberstellung:
Der zeitliche Auf-
wand fir die Identi-
fizierung der Kar-
tons zur Kommis-
sionierung einer
Palette kann mit
RFID betrachtlich
reduziert werden.

Hﬂﬂﬁhmrﬂfﬂ'# Identfizmrung dor Karbons

umzusetzen.

www.mm-logistik.de

P Siemens Business Services

Bilder: SBS
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Beriihrungslose Fiillstandskontrolle

Zur Uberwachung klei-
ner Fliissigkeitscontai-
ner, wie beispielsweise
Heizol- oder Alt6ltanks,
bietet Sonotec die neu-
en Fillstandskontroll-
gerite der Serie Sonole-
vel an. Der Sensor wird von oben,
zum Beispiel im Tankdeckel, befes-
tigt. Vorteil: Es treten weder Sen-
sorverschmutzungen noch Ver-
schleiflerscheinungen auf. Montage
und Bedienung des Gerits sind ein-
fach — es ist fiir rechteckige, zylin-
drische und Kugeltanks vorpro-
grammiert. Bei Tanks ohne verfiig-

Unterteiler nicht nur fiir Tablare

Die Lock-it-Unterteiler, die von
Hintz Marketing vertrieben wer-
den, eignen sich nicht nur fiir die
Unterteilung von Tablaren in
Lagertiirmen, sondern auch fiir die
Raumeinteilung von Kisten, Kés-
ten, Schubladen, Regalen, Aufsetz-
rahmen, Gitterboxen und Behil-
tern. Die Kunststoffleisten werden
im Spritzgussverfahren in Stan-
dardhohen von 40 bis 180 mm her-
gestellt. Wem das nicht reicht, kann
per Klipp auch héher stecken, sogar

g, bare Spannungsver-
sorgung kann der bat-
teriebetriebene Sono-
level 08 eingesetzt
werden. Sonolevel 10

| ist fiir die stationdre

| Messung mit einer 24-
V-Spannung gedacht und kann den
Fillwert tiber einen 4...20-mA-Aus-
gang zur Verarbeitung weitergeben.
Am Digitaldisplay wird wahlweise
die Fullhohe, der Bestand oder der
Freiraum angezeigt.

» Sonotec Ultraschallsensorik
Halle GmbH,
Tel. (03 45) 1 33 17-0, www.sonotec.de

das Verlin-
gern auf
Tablarbreite /
geschieht problemlos ebenfalls per
Klipp. Unterteiler fiir Behilter und
Kisten werden auf deren Innenma-
e gestanzt. Die stirkeren soge-
nannten HD-Leisten sind fiir Euro-
paletten-Maf3e konzipiert. Es gibt
sie 750, 950 und 1150 mm lang.

» Hintz Marketing GmbH,
Tel. (072 27) 22 82,
www.hintz-marketing.de

Effiziente Warenbereitstellung

Waren mit hoher
Zugriffshiufigkeit
werden am besten in
Umlaufregalen nach
dem  Paternoster-
Prinzip gemanagt.
Alternativ zum vertikalen Umlauf-
regal ,Industriever (siehe Bild),
das mit wenig Grundfliche aus-
kommt, bietet Kardex mit dem
»2Horizontal“ eine in die Breite
gehende Losung fiir niedrige Riu-
me an. Auch dieses System stellt
nach dem Prinzip ,,Ware zur Per-
son“ innerhalb weniger Sekunden,
auf kiirzestem Weg, punktgenau
und in ergonomischer Arbeitshohe
die angeforderten Fachboden mit
den benétigten Waren bereit. Die

horizontale
Variante des
Umlaufregals
besteht aus
mehreren Geri-
ten, die alle
gleichzeitig arbeiten. Beide Varian-
ten konnen auf Wunsch mit der
Lagerverwaltungssoftware Power-
Pick ausgestattet werden, die in ein-
zelnen Modulen bedarfsgerecht
erhiltlich ist. Die Software ldsst sich
in vorhandene Host- und Waren-
wirtschaftssysteme integrieren. Alle
Geritetypen dieses Anbieters lassen
sich gemeinsam verwalten.

» Kardex Organisationssysteme
GmbH,
Tel. (0 61 73) 60 09 12, www.kardex.de

Fiir jeden Fall sicher!

(1SO-Standard)

Senken Sie lhre Logistikkosten mit
der Euro-Plastik-Mietpalette
von

PPAL
o

logistic

Sie ist da!
Die preiswerte Plastik-Mietpalette
mit integriertem RFID Chip.

» Wirtschaftlich
Unschlagbare Mietkonditionen

» Sicher
Nicht brennbar

» Hervorragende Qualitat
Die PPal Euro-Plastik-Palette ist
haltbarer und strapazierféhiger als
die Holzpalette

» Innovativ

» Umweltfreundlich
Das Material ist zu 100% recycelbar

» Gewichtsstabil
Im Gegensatz zu Holz wird keine
Feuchtigkeit aufgenommen.
Konstantes Gewicht: 14kg

» Enorme Verfiigbarkeit
Millionen von Plastikpaletten fiir
den weltweiten Einsatz

Mehr Erfolg mit Plastik!

Weltweiter Vertrieb:

www.ppal.ag
service@ppal.ag
Telefon: +41 32 / 623 7189
Fax: +41 32 / 623 7188
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MaRarbeit

und Fullservice

Individuelles Customizing ist an der ,Schnittstelle Rampe”
gefragter denn je. Systeme, Beratung und Service sollen
moglichst aus einer Hand kommen.

Hormann hat die
24 Verladestatio-
nen des European
Distribution Center
der Continental

AG in Straubing

REINHARD IRRGANG

oglichst mafigeschneider-

te Verladeanlagen, von

Uberladebriicken ~ und
Rolltoren bis zu Anfahrhilfen und
kompletten Dockingstation, stehen
an der viel beschworenen ,,Schnitt-
stelle Rampe“ und damit dem zeit-
und handling-kritischen Ubergang
von den Intralogistik-Prozessen in
die externe Supply-Chain hoch im
Kurs. MM Logistik hat bei Verlade-
technik- und Dockingsystem-Spezi-
alisten nachgefragt und zeigt anhand
von Praxisbeispielen aktuelle Ent-
wicklungen sowie Technik- und Ser-
vice-Trends im Verladebereich.

So hat die Hormann KG, Steinha-
gen, das zweite European Distribu-
tion Center der Continental AG in
Straubing mit Verladetechnik ausge-
stattet. In der Anlage mit 34 000 m’
grofSer Halle werden rund 150 000
Lkw-Reifen gelagert und pro Jahr
rund 6000 Lkw abgefertigt. Insge-
samt lieferte Hormann fir die 24
Docking-Stationen Industrie-Sek-
tionaltore des Typs SPU 40, Vor-
schubladebriicken und Torabdich-
tungen sowie ein Speed-Rolltor und
Feuerschutztiiren. Zu den Neuheiten
und Weiterentwicklungen von Hor-

mit Verladetechnik
ausgestattet.
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)(

mann im Bereich Industrietor-
Systeme zdhlen unter anderem
mit Schlupftiiren ausgestattete Sek-
tionaltore, die jetzt serienmifiig
mit AntiCrash fiir den Innen-
und Auflenbereich ausgeriisteten
Schnelllauftore sowie fiir den Verla-
debereich neue Steuerungen und das
neue Dobo-System. Das, so die Ver-
antwortlichen, ,,mit geringen kon-
struktiven Anpassungen an der La-
destation integrierbare Docking-Be-
fore-Opening-System® erlaubt

es, die Ladetiiren des Lkw
erst nach dem sicheren
Andocken an der Verla-

deposition zu offnen,

wichtig bei Lebens-

mittel- und Werttrans-
porten sowie im Zollbe-
reich.

»Die Nachfrage im Be-
reich Verladetechnik be-
steht vor allem nach Lo-
gistiksystemen aus ei-
ner Hand, weif8 Ridi-
ger Bierhenke, Verkaufs-
leiter Industrietorsysteme
der Hormann KG Verkaufs-
gesellschaft. ,Dazu gehoren nicht
nur Ladebriicken, Industrietore,

Bild: Altec

&)

Torabdichtungen und Vorsatz-
schleusen, sondern auch kompeten-
te Beratung und Service. ,Damit ge-
hen Planer und Investoren sicher, so
Bierhenke, ,dass die Systeme opti-
mal aufeinander abgestimmt sind
und einwandfrei funktionieren.“
Denn gerade bei der ,,Planung und
Umsetzung istindividuelle Beratung
notwendig, um individuelle Losun-
gen zu finden®

Kunden wollen vor allem
Verladezeit einsparen

Zeiteinsparungen beim Verladen
stehen ganz oben im Ranking der
Kundenanforderungen. So hat Hafa
Docking Systems das neue Logistik-
zentrum der Schenker Deutschland
AG in Arnstadt bei Erfurt mit den
Verladesystemen Load-House und
Kombi-Dock der neuesten Genera-
tion sowie einer sensorgesteu-
erten Ampelanlage ausge-
stattet und die Umschlag-
prozesse erheblich ver-
kiirzt.
Eines der zu bewilti-
genden Probleme war die
bis dato ungeldste Inkom-
patibilitit von Wechselbrii-
cken-Ladehohe und der
Rampenhohe. Denn die

Ampelsysteme erhohen
die Anfahrsicherheit wie
die Betriebssicherheit des
gesamten Docking- und Verla-
devorgangs.




verplombten Hecktiiren des Wech-
selkoffers lieen sich im angedock-
ten Zustand wegen der iiblichen
Rampenhohe von 1250 mm bis dato
nicht 6ffnen, da die Tiren grund-
sitzlich gegen die Rampenkante
stieffen.

Abhilfe schafft da die neue Stu-
fenversion des Load-House, die fiir
alle Lkw-Typen und auch kleine Kas-
tenwagen das direkte Andocken in-
klusive dem Tiiroffnen in der Verla-
destelle ermoglicht. Das Load-Hou-
se ist ein auferhalb der eigentlichen
Lager- und Logistikhallen situiertes
und in sich geschlossenes, komplet-
tes Verladesystem, das sich bei vor-
handenen Gebduden oder bei Neu-
bauten auch bei laufendem Betrieb
anbauen und montieren ldsst. Es
umfasst die Komponenten Uberla-
debriicke, wahlweise mechanische
oder aufblasbare Torabdichtungen,
Sektionaltor und das Autodock als
Unterbau sowie die Einhausung je
nach Bedarfaus unisolierten Trapez-
blechen oder isolierten Iso-Panee-
len.

24 der insgesamt 28 im Schenker-
Terminal Arnstadt installierten
Load-House-Anlagen sind mit
schriig nach vorne geneigten Uberla-
debriicken des Typs Hafa-Tele-Dock
inklusive Planen- und Rollo-Torab-
dichtung ausgestattet. Fiir die klei-
nen Sprinterfahrzeuge lassen sich
die Uberladebriicken der vier
Kombidocks im Load-House bis auf
350 mm senken.

Pro Verladevorgang werden nun
insgesamt 15 Minuten eingespart.
Zusitzliche, in der Torabdichtung
installierte Sensoren signalisieren
per Ampelfarben die exakt einzuhal-
tenden Positionen und den Stopp-

Abstand, womit eventuelle Anfahr-
schiden am Lkw und an der Ver-
ladestelle der Vergangenheit ange-
hoéren.

Auf die Vorteile vorgesetzter Ver-
ladeschleusen, auch als wirmege-
dimmte Ausfiihrung, setzt Butt,
Groflenkneten. ,,Um moglichst we-
nig Bausubstanz zu verdndern€
wihlte bei einer aktuellen Anwen-
dung ,der Bauherr die vorgesetzten
Verladeschleusen mit dem zusitz-
lichen Vorteil von mehr Lagerfliche
im Halleninneren®, wie das Unter-
nehmen mitteilt, wobei an bauseiti-
ger Leistung lediglich das Funda-
ment fiir die Stiitzfiifle der Schleusen
erforderlich waren.

Butt, das auf der Fachmesse
Transport Logistic 2005 in Miinchen
ausstellen wird, bietet ein umfassen-
des Produkte- und Systemspektrum.
Dazu gehoren mobile Verladeram-
pen, Vorschub- und Uberladebrii-
cken, Industrietore und Torabdich-
tungen ebenso wie Verladeplattfor-
men, Verladeschienen, Container-
iiberladebriicken und Individualls-
sungen.

Hermetische Abdichtung
sichert die Kiihlkette

Fiir die ununterbrochene Kiihlkette
beim Verladen sorgt beispielsweise
die vierseitig aufblasbare Torabdich-
tung von Nani Verladetechnik mit
der Typenbezeichung A-Tad-U, die
jeden an der Verladestelle angedock-
ten Lkw von allen Seiten hermetisch
abdichtet. Hierfiir werden nach dem
Andocken zum Abdichten des Lkw
zunidchst drei Seiten der Torabdich-
tung mit Luft gefiillt. Danach wird
das Tor gedffnet, und die Uberlade-
briicke auf die Ladefliche aufgelegt.
Simultan mit dem Absenkvorgang

IDOCKINGSTATIONEN DT GTEITRTEY

Nani-Geschiftsfiihrer
Christian Waltsgott:
»Full-Service und best-

magliche Beratung der

Kunden sind gefragt.“

Hormann-Verkaufsleiter

Riidiger Bierhenke:

»Bei der Planung und Um-

setzung von Verladesyste-

men ist individuelle Bera-
tung fiir individuelle Losun-
gen erforderlich.

der Uberladebriicke wird die vierte
Seite der Torabdichtung aufgeblasen
und somit auch die Verladestelle
abgedichtet.

Wie Christin Waltsgott, Ge-
schiftsfithrer von Nani, Eilsleben,
betont, wird hiermit ,,das Auftreten
von Zugluft zu mehr als 90% elimi-
niert, zudem werden die Energiekos-
ten stark abgesenkt. An Referenzen
fiir die Torabdichtung nennt er un-
ter anderem die Schlachtbetriebe Ve-
lisco, Grieder Bell und Stockmeyer.
Auch das neue Montagewerk von
Opel, Riisselsheim ,,schitzt die Vor-
ziige dieser Torabdichtung®, so
Waltsgott: Zu den 33 bereits im Ein-
satz befindlichen wurden gerade
zehn weitere Torabdichtungen dieses
Typs bestellt.

Bild: Nani

Bild: Hormann

Bild : Hormann KG
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SAFE-DOCKING-SYSTEM

Personenschutz geht vor

Sicheres Be- und Entladen an Uberladebrii-
cken, etwa um das Anfahren der Lkw bei noch
aufliegender Uberladebriicke und die damit
verbundenen Gefahrdungen von Personal zu
verhindern, ist die Funktion des Safe-Docking-
Systems SDS von Akku-Ladetechnik und Sys-
temtechnik Oberndorfer, Darmstadt.

Das System tibernimmt bei der Sicherung des
Verladevorgangs eine Doppelfunktion, wie
Geschaftsflihrer K.H. Oberndorfer mitteilt: So
wird zum einen das Verladepersonal tiber un-
planmé@Riges Abfahren des Lkw eindeutig in-
formiert. Zum anderen ist Sicherung gegen

unkontrolliertes Wegrollen des Lkw bei auf-
liegender Verladerampe gegeben.

Das SDS besteht aus drei Komponenten, die
sich auch als Einzelmodule in bereits vorhan-
dene Sicherheitseinrichtungen integrieren
lassen:

Die Steuereinheit mit SPS-Modul, den
Sicherheits-Radkeil fiir zuverlassige Positions-
erkennung des Lkw und die Sicherung gegen
unkontrolliertes Wegrollen sowie die Innen-
und AuRenampel mit LED-Lampen, welche
die Halteposition beim Andocken des Lkw an
die Uberladebriicke signalisieren.

Hafa-Load-House
als Stufenversion
mit schrdg einge-
bautem Tele-Dock
speziell fiir das Off-
nen der Lkw-Tiiren
im angedockten
Zustand.

Zu den Neuheiten von Nani zih-
len der neue hydraulische Anfahr-
schutz AHB, der unter anderem bei
der BLG, Bremerhaven, im Logistik-
zentrum von Otto in Haldensleben,
Daimler-Chrysler in Diisseldorf und
Kiihne & Nagel in Gernsheim instal-
liert ist.

Langlebige Schnelllauftore
sorgen fiir Dynamik

Spezialisiert auf Torabdichtungen in
den Ausfihrungen als Schiirzen-
und Kissen-Torabdichtung sowie
Rampenwetterschutz ist Koch, La-
ge/Lippe. Wie Geschiftsfithrer Ri-
chard Diepolder betont, fertigt sein
Unternehmen ,jihrlich einige tau-
send Stiick, sowohl fiir den eigenen
Vertrieb als auch fiir den Zukauf von

Bild: Hafa
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»hamhaften deutschen und auslin-
dischen Lieferanten®. Zu den Merk-
malen der Systeme zdhlen das Ver-
hindern von Beschidigungen an
Lkw wie an Verladeanlagen, die
schnelle Montage und dieleichte An-
passungsfihigkeit an bauliche Gege-
benheiten.

Efaflex, ,,weltweit fithrender Her-
steller von Schnelllauftoren und
international titiger Lieferant fur
namhafte Automobilproduzenten
wie Audi, BMW, Daimler-Chrysler,
Porsche, Opel, Ford und Volkswa-
gen, meldete ,,den mit tiber 1,3 Mio.
Euro grofiten Einzelauftrag in 30
Jahren Unternehmensgeschichte®:
So bestellte die Bayerische Motoren-
werke AG, Miinchen, fiur das
Neubau-Projekt ,Dynamikzentrum
Dingolfing“ mehr als 100 Efaflex-
Schnelllauftore. Dabei bildeten laut
Efaflex ,,Wiarmeddmmung, Zuver-
ldssigkeit und Langlebigkeit die ent-
scheidenden Kriterien®

Zu den Merkmalen der Schnell-
lauf-Spiraltore SST zihlen neben
Einbruchsicherheit und Wetterfes-
tigkeit die hohen Bewegungsge-
schwindigkeiten. Die Sicherheitsein-
richtungen umfassen Kontaktleisten
und vollflichige Infrarot-Lichtvor-
hinge zum Schutz von Personen,
Fahrzeugen und Transportgut sowie
Ampelanlagen. Wo aber liegen nun
derzeit die branchenmifligen Nach-

frageschwerpunkte? Laut Christian
Waltsgott von Nani liegen diese ,,all-
gemein gesehen bei den Logistik-
dienstleistern®, wobei ,,unsere Kund-
schaft meistens Architekten und Pla-
ner und natiirlich die Endnutzer un-
serer Produkte sind“. Waltsgott sieht
den Full-Service mit Komplettleis-
tungen von der Planung tiber die Re-
alisierung bis hin zum After-Sales-
Service als Trend und als die Stirke
von Nani: ,,Als einer der letzten Her-
steller, der seine gesamte Produktpa-
lette noch in Deutschland selber fer-
tigt, miissen wir unsere Kunden von
den dadurch entstehenden Vorteilen
tiberzeugen®, betont Waltsgott. Da-
zu gehodren seinen Worten zufolge
bereits wihrend der Planung best-
mogliche Beratung der Kunden und
individuelle Losungen.

Auch Unternehmen wie Butt bie-
ten Komplett-Service aus einer
Hand. ,,Ob Planung, Konstruktion,
Fertigung, Montage, Vertrieb bis hin
zur jahrlichen Wartung und Uber-
prifung: Wir machen alles selbst
und schaffen individuelle und inno-
vative Losungen®, wie die Geschifts-
fithrung betont.

Aussagen wie diese werfen nicht
nur ein positives Licht auf die Kom-
petenz der ,Verlade-Spezialisten®,
sondern vermitteln auch Ideen von
kreativem und kundenorientiertem
mittelstindischen ~ Unternehmer-
tum, dessen Produkte und Services
nichtnur fiir die in der Supply-Chain
so wichtige ,Schnittstelle Rampe*
essentiell sind, sondernauch demIn-
dustriestandort Deutschland positi-
ve Impulse verleihen. Bekanntlich
fingt ja auch erfolgreiche Logistik
mit der ,,richtigen Denke an. MM

www.mm-logistik.de k

» Altec

» Butt

» Efaflex

» Hafa

» Hormann
» Koch
» Nani

» Oberndorfer



Ankerschiene sichert Ladung

Bison, ein Ladungssicherungssys-
tem fiir den Einsatz im Kombiver-
kehr sowie bei Kurier-, Express-
und Paketdiensten, basiert auf
einem Ankerschienensystem, das
beispielsweise in Kofferaufbauten
sowohl waagerecht als auch senk-
recht eingebaut werden kann. Bison
ist fiir die Befestigung an Fahrzeug-
winden ebenso geeignet wie fiir
den Einbau in Boden oder Decke.
Je nach Bedarf lassen sich Sperr-
stangen, Sperrbalken oder Kleider-

transportstangen mit einer grofien
Auswahl an Sicherungsgurten kom-
binieren.

» Gebr. Titgemeyer GmbH & Co. KG,
Tel. (05 41) 58 22-1 90,
www.titgemeyer.com

Trailer-Control-Unit fiir effiziente Flottenplanung

Die Bosch-Tochtergesellschaft
Blaupunkt entwickelte ein Telema-
tik-Endgerit fiir Sattel-Auflieger.
Damit lassen sich in der Trailer-
Nutzfahrzeug-Industrie das Fahr-

CeMAT %

DIE WELTGROSSTE MESSE
FUR INTRALOGISTIK

11.-15. Oktober 2005 in Hannover

zeug-Daten-Management und
somit die Fahrzeug-Einsitze der
Fuhrpark-Betreiber optimieren.
Die Trailer-Control-Unit erfasst,
speichert und meldet die Ortungs-

IPRODUKTE DI LIEINTIY

und Betriebsdaten des Aufliegers.
Dazu kénnen fahrzeugspezifische
Daten wie Laufleistung, Bremsbe-
lagverschleify und Geschwindigkeit
oder der Aufenthaltsort ebenso
gehoren wie betriebswirtschaftliche
Informationen iiber
den Laderaumzu-
stand — von Tempe-
ratur- oder Kiihlge-
ritedaten bis zu
Kontrollen von
Ladegewicht, Tiir-
sensoren und
Schlief8systemen.
Fiir kiinftige Anwendungen ist
auch die Integration eines Reifen-
druck-Kontrollsystems vorgesehen.
Die neue Trailer-Telematik nutzt
die GSM-Mobilfunktechnik, das
Internet und die GPS-Ortung.

» Blaupunkt GmbH,
Tel. (0 51 21), 49 42 25,
www.blaupunkt.com

www.cemat.com

Deutsche Messe AG - Messegelande - D-30521 Hannover - Tel. +49-511/89-3 11 31 - Fax +49-511/89-3 25 64 - cemat@messe.de

MM Logistik - 3/2005

-

Q.

69



DRG] ERSATZTEILLOGISTIK]

Bestande runter,

Das European Parts Distribution Center
in Bruchsal ist das Zentrallager der euro-
paischen John Deere-Fabriken und halt
alle Ersatzteile vor. Unterstiitzt wird der
Maschinenbauer dabei vom Karlsruher
Logistikspezialisten Simon Hegele.

STEFANIE WENKER

ie Produktpalette von John
Deere umfasst nicht nur
landtechnische Gerite, son-
dern auch Baumaschinen, Forstma-
schinen und Kommunaltechnik.
Heute vertreibt das Unternehmen
mit 38 700 Mitarbeitern weltweit
seine Produkte in iiber 160 Lindern.
Durch die Einrichtung des Zen-
trallagers konnte John Deere europa-
weit die Ersatzteil-Lagerbestinde
deutlich reduzieren — bei gleichzeitig
erhohter Verfiigbarkeit. In Bruchsal
werden aktuell rund 163 000 Ersatz-
teile bevorratet, die mit sehr kurzen
Reaktionszeiten —in der Regel inner-
halb von 24 Stunden — an jeden Ort
Europas geliefert werden.

Ausgeglichene Beschiftigung

Simon Hegele unterstiitzt das US-
Unternehmen bei diesen Aufgaben
seit Mitte 2003 zunichst durch die
Ubernahme des dortigen Warenein-
gangs und nun auch im Bereich
Ersatzteillogistik. Rund 25 Hegele-
Mitarbeiter iibernehmen seither im
2-Schicht-Betrieb die Abwicklung
des Wareneingangs. Vom Entladen
der ankommenden Fahrzeuge tiber
die Erfassung der Ware samt Ein-
gangskontrolle bis hin zum Umver-
packen in lagergerechte Behilter
werden alle notwendigen Leistungen
erbracht. Saisonabhingige Uber-

Dr. Stefanie Wenker ist Leiterin Vertrieb
und Marketing bei der Simon Hegele
GmbH, 76189 Karlsruhe, Tel. (07 21)
570 09-4 16, stefanie.wenker@hegele.de
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hinge oder Engpisse im Personalbe-
reich gleicht Simon Hegele mit dem
eigenen Personalstamm aus. Durch
die Vergabe der Wareneingangsar-
beiten an den Logistikdienstleister
ergeben sich fiir John Deere deutli-
che Einsparpotentiale. So setzt He-
gele nur geschulte Fachkrifte im Wa-
reneingangsbereich ein, die eine ho-
he Produktivitit erreichen. Zudem
konnten fiir die Warendurchlufe ei-
ne hohe Transparenz aller Vorginge
und minimale Zwischenlagerzeiten
erreicht werden. Aufgrund dieser
positiven Erfahrungen managen die
Hegele-Spezialisten nun auch weite-
re Bereiche wie Lieferantenverpa-
ckung, die Transportverpackungs-
schreinerei oder die Riickwaren.
Gemeinsam mit John Deere wur-
den 2004 im Rahmen mehrerer Um-
ziige unterschiedliche Ersatzteil-
Aufenlager bei Hegele in Bruchsal
zusammengefithrt. Damit verbun-
den waren auch weitergehende Ser-
vices wie eine Vollinventur, das Um-
packen in platzsparende Behiltnisse
fiir eine 6konomische und saubere
Lagerhaltung oder die Reinigung
von Lagerwaren in einer eigens ein-
gerichteten Waschstrafle. Im dorti-
gen ,Lager 69 wird nun mittels
der Systemsoftware Helis (Hegele-
Logistik-Informations-System) die
komplette Lagerhaltung, Kommis-
sionierung, Disposition, Verpa-
ckung sowie der Transport kontrol-

Simon Hegele hat im John-
Deere-Zentrallager nach dem
Wareneingang jetzt auch die
Ersatzteillogistik ibernommen.

liert und umgesetzt. Hegele beliefert
vom ,Lager 69 aus das European
Parts Distribution Center (EPDC) in
Bruchsal sowie Versand, Produktion
und Priifstellen des John Deere-
Werks in Mannheim. Damit wurde
der Dienstleister in einem weiteren
Bereich zum strategischen Partner.

Verpackung inklusive

Ein zusitzlicher tibergreifender Ser-
vice ist die Erstellung geeigneter
Holzverpackungen. Ob der Ersatz
fir beschidigte Verpackungen von
Groflbauteilen oder ein Umverpa-
cken in stabilere Einzelkisten — die
erfahrenen  Logistik-Spezialisten
koénnen auch fir komplexe, schwere
oder sperrige Teile praxisgerechte
Losungen bieten. Dazu gesellt sich
die langjdhrige Erfahrung im welt-
weiten Versand.

Durch die bisherigen Outsour-
cing-Prozesse wurde keiner der John
Deere-Mitarbeiter freigesetzt. ,,Im
Lagerbereich brauchten wir drin-
gend qualifiziertes Personal, berich-
tet Wolfgang Hoffmann, Operations
Manager bei John Deere. MM

www.mm-logistik.de k

» Simon Hegele

» John Deere

Bild: Simon Hegele
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Staupolster trotzen erfolgreich
Regen und extremen Temperaturen

Sein Programm an Staupolstern
aus stabilem, mehrlagigem Papier
hat Sander um solche aus umwelt-
freundlicher, dreifach coextrudier-
ter Polyethylenfolie (PE) erweitert.
Die Light-Flex-Plastic-Staupolster
sind in zehn verschiedenen Grof3en
lieferbar. Je nach Modell verkraften
sie Druckbelastungen bis zu 13,5 t
und fiillen Liicken von bis zu 70 cm
in Lkw, Bahncontainern oder Schif-
fen. Die Kunststoffpolster werden
im flachen Zustand einfach in die
Liicken gebracht und dann per
Druckluft iiber das integrierte,
selbstschliefende Spezialventil auf-
geblasen. Schon nach wenigen
Sekunden ist der Zwischenraum
gefiillt, nichts kann mehr verrut-

schen. Die Light-Flex-Plastic-Stau-
polster eignen sich fiir den Einsatz
im Innen- wie im Auflenbereich,
selbst bei starkem Regen und bei
Temperaturen von —15 bis 60 °C.
Sondergréflen und Polster mit
individuellem Aufdruck gibt es auf
Waunsch.

» Sander GmbH & Co. KG,
Tel. (02 02) 45 99-0,
www.sander-online.de

Selbstfahrende Auto-Verladerampe

Ein neues Verladerampensystem
zur Autoverladung ist eine Kombi-
nation aus mobiler Verladerampe
und Vorschubbriicke. Die Spezial-
rampe mit verschiedenen Traglas-
ten ist per ferngelenktem Drucktas-

ter in alle Richtungen beweglich.
Dabei sind die Ridder synchron
lenkbar, so dass die Rampe auch
seitwirts fahren kann. Das wirkt
sich insbesondere bei der Bahnver-
ladung bei parallel nebeneinander
liegenden Bahngleisen positiv aus.
Es gibt zwei Hohenverstellungen:
Zum einen durch das elektro-
hydraulisch verstellbare Vorder-
achssystem, zum anderen durch
eine in die vordere Plattform inte-
grierte automatische Vorschub-
briicke.

» Butt GmbH,
Tel. (0 44 35) 96 18-0, www.butt.de

Strapazierfihige Schalenkoffer

Ob fiir Service, Geridte, Promotion
oder Prisentation: Eine ,,tragende
Rolle® wollen die neuen E-Motion-
Schalenkoffer von Rox Hamann im
Geschiftsalltag spielen. Die schi-
cken Begleiter aus extrem strapa-
zierfihigem Kunststoff verfiigen
iiber ein endloses Schliefprofil fiir
dauerhaft exaktes Schliefen.
Gleichzeitig sind sie extra leicht
und dicht gemif3 Schutzart IP54.
Die in kundenspezifischer Wunsch-

farbe erhiltlichen Koffer sind mit
individuellem Innenleben einge-
richtet, der Einbau von Frontplat-
ten ist sofort moglich.

» Rox Hamann GmbH,
Tel. (0 81 96) 75-0, www.rox.de

Verpackungs-
probleme?

zieheinlagen + Dosen + Koffer
+ Transportkadsten + Schaumstoffein-
lagen + Werbeverpackungen + + +

www.licefa.de
Fon 05222.2804-41
Fax 05222.2804-35

Wir stellen aus: Interpack, Halle 10, Stand E 75
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Fehlerfrei

in den Versand

Kennen Sie die Situation? Sie haben ein Regal erworben, um
endlich dem Chaos im Keller Herr zu werden. Doch lhr Elan
beim Aufbau wird gebremst: die Schrauben fehlen. Bis die
Verbindungsteile nachgeliefert werden, vergeht wertvolle Zeit.
Mit einem Versandmanagementsystem mit einer intelligenten
Waage als Mittelpunkt ware das nicht passiert.

SABINE MUHLENKAMP

aagen sind der Mittel-
punkt jedes Versandzen-
trums. Zusammen mit
Versandsoftware, Scannern und
Thermo- und Laserdrucker helfen
sie nicht nur Paketen auf die Spriin-
ge, sondern sorgen auch fiir die
schnelle Uberpriifung von Inhalten.
Nicht zuletzt wegen der steigenden
Nachfrage auf diesem Gebiet stehen
die Zeichen fiir die Anbieter von In-
dustriewaagen in Europa wieder auf
Erholung. Nach einem Umsatzriick-
gang von 1,11 Mrd. Dollar im Jahr
2000 auf 1,06 Mrd. im Jahr 2003 soll
der Markt wieder an Dynamik
gewinnen. Laut einer Analyse der
Unternehmensberatung Frost & Sul-
livan konnte der Gesamtumsatz im
Jahr 2010 ein Niveau von 1,27 Mrd.
Dollar erreichen.

Ursachen fiir den Umsatzriick-
gang waren die allgemeine Konjunk-
turschwiche, die Verlagerung von
Fertigungskapazititen =~ nach
China und in andere kosten-

glinstige Regionen sowie der
allgemeine Preisdruck. Nun
sollen trotz zunehmender

»Wir bestiitigen die
steigende Nachfrage nach
intelligenten Wiigesyste-
men aus Osteuropa®

sagt Klaus Gortz von
Mettler Toledo.
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Marktsittigung und anhaltenden
Wettbewerbsdrucks bisher uner-
schlossene Anwendersektoren und
sich neu entwickelnde Chancen in
Osteuropa zusitzliches Umsatzpo-
tenzial schaffen. Das stirkste Wachs-
tum wird in Polen, Tschechien und
Ungarn verzeichnet. Aufgrund von
geringerer Marktsattigung, Nachfra-
ge nach moderner Technik und Ver-
lagerung von Produktionsstitten in
Richtung Osten sollen die Wachs-
tumsraten weit iiber dem gesamt-
europdischen Durchschnitt liegen.

Schnellere und genauere
Systeme sind gefragt

»Ich kann die steigende Nachfrage
aus Osteuropa aus unserer Sicht be-
stitigen, duflert sich Klaus Gortz,
Vertriebsleiter Nord von Mettler To-
ledo. ,Da wir Partner der grofiten
Kurier-Express-Paketdienste in Eu-
ropa und anderer international titi-
gen Unternehmen sind, statten wir
deren dortige Standorte aus und pas-
sen diese somit an die hiesigen Stan-
dards an.“ Ahnliches berichtet Die-
ter Conzelmann, Product & Appli-
cation Management Industry von
Bizerba: ,Generell war das Investi-
tionsverhalten in den alten EU-Lan-
dern vergangenes Jahr eher zuriick-
haltend. Die neuen EU-Mitgliedsldn-
der verzeichnen einen Aufschwung.
Gleichesgilt fiir Systeme mithoherem
Automatisierungsgrad.

Im Rahmen von Rationalisie-
rungsmafinahmen setzen die Unter-
nehmen auf die Anschaffung schnel-
lerer und genauerer Wigesysteme.
»Im Fokus stehen Industrie- und Lo-
gistiksysteme von der Waage tiber die
Auszeichnung bis hin zur PC-ge-
stiitzten Bedienerfithrung und Re-
porting. Mit dem Bizerba-Commu-
nication-Tool BCT bieten wir fur
Systemintegratoren  die  ideale
Schnittstelle zur bequemen Einbin-
dung der Wige- und Auszeich-
nungskomponenten in ERP und
SAP erklart Conzelmann.

Hier liegen Chancen fiir Waagen-
hersteller, die hochwertige Losungen
liefern konnen. ,,Gerade aus dem Be-
reich Transport und Logistik gibt es
eine grofle Nachfrage®, bestitigt
Gortz den Trend zu intelligenteren
Systemen. ,,In Deutschland sind wir
in diesem Jahr an zahlreichen Grof3-
projekten beteiligt, weil wir nutzen-
orientierte Losungen fiir spezielle
Anforderungen bieten.“ Mettler-To-
ledo arbeitet mit den Firmen Car-
goscan, Garvens und Safeline unter



System mit automati-
scher Etikettierung.

Bild: Bizerba

einem Dach, so dass ein breites Spek-
trum im Logistikbereich abgedeckt
wird. Dazu zihlen Losungen fiir sta-
tisches und dynamisches Wigen so-
wie  Volumenbestimmung und
Metalldetektoren fiir die Qualititssi-
cherung. Besonders fiir Unterneh-
men mit hohem Exportanteil, der
iiber Luftfracht abgewickelt wird, ist
die zusitzliche Volumenbestim-
mung unabdingbar. Die integrierte
Losung von Volumen- und Ge-
wichtsbestimmung — auch im dyna-
mischen Betrieb — reduziert die Ab-
laufzeiten und liefert alle notigen
Daten fiir Versandunterlagen und
Abrechnungen.

Verbindung der Waagen mit
iibergeordneten Systemen

Was miissen Wigesysteme, die im
Versandbereich zum Einsatz kom-
men, auflerdem kénnen? ,,Sie miis-
sen eichfahig sein und tiber Schnitt-
stellen fiir die schnelle Dateniiber-
tragung an iibergeordnete Systeme
verfiigen, gibt Gortz Antwort.
»Mettler Toledo iibernimmt die Pro-
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jektleitung fiir die Installation und
Anbindung kompletter Anlagen im
Versandbereich. Die Verbindung der
Waagen zu vorhandenen, tiberge-
ordneten Systemen gehort mit zur
Dienstleistung.“ Das Programm
MT-Bal-Co zum Beispiel stellt die
Verbindung zwischen der SAP-Pack-
tischlosung und einer Waage von
Mettler Toledo her, um sowohl das
aufgelegte Gewicht als auch dessen
Einheitin die Eingabefelder des SAP-
GUI zu tibertragen. Das Programm
ist direkt zwischen den SAP-RFC
und die Waagenschnittstelle geschal-
tet. ,Da keine weiteren Treiber,
Schnittstellen oder Programme not-
wendig sind, entfallen die fehlerbe-
hafteten manuellen Eingaben der
Wigedaten in SAP am Packtisch er-
klart Gorz die Vorteile in der Praxis.

Fir Versandhiuser und grofle
Ketten ist die Vollzdhligkeitskontrol-
le im Warenein- und -ausgang ein
wesentlicher Faktor. Im Hauptspei-
cher sind die Gewichtswerte der ein-
zelnen Artikel und auch Verpa-
ckungsmaterialien hinterlegt. So-
bald Pakete iiber die dynamische
Waage laufen, werden die ermittel-
ten Gewichtswerte mit den Kom-
missionierungsdaten verglichen. Bei
Abweichungen auflerhalb der Tole-
ranzwerte wird das jeweilige Paket
automatisch aussortiert. Dadurch
lassen sich die Lieferanten automa-
tisch kontrollieren.

Ein anderes Einsatzgebiet: Im
Paketservice wurden bisher die Ver-
sandgebiihren einzelner Packstiicke
meist iiber den Gewichtswert be-
rechnet. Um die Kalkulation fiir die
Kunden attraktiver und transparen-
ter zu machen, empfiehlt es sich je-
doch, das Volumen der jeweiligen
Sendung zur Berechnung heranzu-
ziehen. Mettler Toledo hat hierfir
ein System entwickelt, bei dem zur
Gewichtsbestimmung eine selbstti-
tige dynamische Waage von Garvens
Automation aus der Cargo-S-Line
eingesetzt wird. Als Messwert wird
das Gewicht unter Berticksichtigung
der eichrechtlichen Einschrinkun-
gen angegeben. Zusitzlich hat Mett-
ler Toledo einen Volumenmessrah-
men und Barcodescanner installiert.
Die Packstiicke werden gewogen, ihr

WestfaliaX )

WE MOVE

GOODS FASTER

Powered by
Satellite®
Technology

Was Sie bewegt
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Innovative Intralogistik-System-
I6sungen mit Zukunft. Individuell
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Wir realisieren komplexe Lésungen.
Mit durchdachten Systemen und
patentierter Westfalia Satelliten®-
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und weltweit exzellentem Service.
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Volumen wird gemessen. ,Der hin-
ter dem Volumenmessrahmen ange-
brachte Barcodeleser erfasst gleich-
zeitig den Barcode und verkniipft
diesen in einem auf einem externen
PC untergebrachten Alibispeicher
mit Gewichtswert und Volumen. So
ist jedes Packstiick eindeutig identi-
fiziert und kann abgerechnet wer-
den® erklirt Gortz. Alle Daten wer-
den dann zusammengefasst.

Automatische Etikettierung
und Volumenmessung wichtig

»Neben der Mehrplatzfihigkeit, der
hohen Integrationsfihigkeit/SAP-
Anbindung ist die automatische Eti-
kettierung und Volumenmessung
enorm wichtig®, nennt Conzelmann
weitere Bedingungen. ,Dazu geho-
ren selbstverstindlich die prizise
Wigetechnik und dass die Systeme
fir alle Verkehrstriger zugelassen
sind. Auflerdem sollten die Systeme
tiber Tracking- und Tracing-Funk-
tionalititen verfiigen.“ Ein Beispiel
eines von Bizerba installierten Sys-
tems ist die vollautomatische Ver-
sandabwicklung von Ersatzteilen fiir
Sharp Electronics in Hamburg. In-
folge der Fokussierung auf den
Standort Hamburg sprengte das Ver-
sandvolumen fiir Ersatzteile bei der
Sharp Electronics (Europe) GmbH
alle gewohnten Groflenordnungen.
Deshalb entschied sich der japani-
sche Elektronik-Spezialist fiir ein bei
samtlichen Verkehrstrigern zugelas-
senes computergesteuertes Versand-
managementsystem von Bizerba.
Dabei sind aus ehemals 200 Sendun-
gen heute 900 pro Tag geworden, die
bis zum frithen Nachmittag versand-
fertig abgearbeitet sein miissen. Das
Versandmanagementsystem  um-
fasst die Sendungsidentifikation per
Scanner, Abruf der Empfiangerdaten
einschlief3lich der Versandfestlegun-
gen vom Sharp-Hostsystem, Wiegen
der Packstiicke, Drucken der Paket-
scheine und Etikettierung. Alle Da-
ten bei Sharp laufen tiber das Ver-
sandsystem. Ergidnzt um die ver-
sandspezifischen Paketdaten, wer-
den sie vom System an den Host zu-
riickgemeldet und dienen damit bei
der Buchung des Warenausgangs
und der Fakturierung als Basis. Auf

,Neben der
Mehrplatzfihig-
keit, der hohen
Integrations-
fiihigkeit/SAP-
Anbindung ist
die automatische
Etikettierung
und Volumen-
messung im
Versandbereich
wichtig

erklart Dieter
Conzelmann
von Bizerba.

Knopfdruck wird die komplet-
te Versanddokumentation fir
die Wareniibergabe erstellt und
kann an die jeweiligen Dienst-
leister per DFU iibermittelt
werden.
Bereits seit vielen Jahren
vermessen und verwie-
gen die Waagen von
Soehnlein Murrhardt ge-
meinsam mit den Apa-
che-Messanlagen ~ von
AKL-tec in Alsdorf Fracht in nahezu
allen Bereichen der Logistik. Die Sys-
teme zur Vermessung im Durchlauf
gehen gegeniiber den bereits seit
Mitte der 90er-Jahre integrierten Vo-
lumen- und Gewichtserfassungen
noch einen Schritt weiter. Statt
Geschwindigkeit und Abstand der
Fracht auf den Forderbindern ver-
misst das System das Volumen und
das Aussehen der Fracht. Zudem
wird mit einer Waage das Gewicht
der Fracht im Durchlauf, also ohne
Stopp des Fordervorganges, erfasst.

Bild: Bizerba

Dabei wird die Bewegung des Mess-
objektes ausgenutzt, um ein liicken-
loses 3D-Bild des Frachtgefiiges auf-
zunehmen. Mit diesem Bild ermittelt
die Software wichtige Frachteigen-
schaften wie Linge, Breite und Ho-
he des Messobjektes und das reale
Volumen. Anhand gelernter Krite-
rien und mit direkter Kommunika-
tion zum tberlagerten IT-System
entscheidet das Gerit, auf welcher
Basis Volumen und Gewicht berech-
net werden miissen.

Funktechnik eroffnet Versand
neue Moglichkeiten

Die Gerite konnen in konventionel-
len Palettenforderern, aber auch in
Unterflurkettenanlagen, bei denen
Hubwagen als Transportmittel ge-
nutzt werden, eingebaut werden. Die
Durchlaufwaage lisst sich einfach in
neue und bereits vorhandene Anla-
gen einbauen. Die Identifikation der
zu vermessenden Fracht erfolgt iiber
manuelle oder automatische Strich-
codelesung, iiber Transponder
(RFID) oder iiber eine direkte Ver-
bindung zur Materialflusskontrolle.

Neue Moglichkeiten im Versand
eroffnet die Funktechnik. So ist die
Dateniibertragung per Funk ein



wichtiger Aspekt, etwa um bei der
Wareneingangskontrolle das Ge-
wicht plus Chargennummer und
Zulieferer von der mobilen Hand-
hubwaage drahtlos zu tibermitteln.
Klaus Thornagel, Marketingleiter
bei der Sartorius AG, ist iberzeugt:
»Mit Bluetooth steht der drahtlosen
Kommunikation im Produktions-
umfeld nichts mehr im Wege. Die
Bluetooth-Technologie erlaubt es,
mobile und stationire Gerite ohne
Verwendung von Kabeln zu Netz-
werken zu verbinden, so zum Bei-
spiel auch Wigeindikatoren und
Waagen der Combics-Serie sowie
hochauflosende digitale Wigeplatt-
formen.“

Uber Bluetooth lassen sich Geri-
te im Umfeld von bis zu 100 m im
Freifeld zu individuellen Netzwer-
ken verbinden (Piconet: bis zu vier
Waagen). Kabelverbindungen oder
auf Sichtverbindung angewiesene
Infrarotschnittstellen kénnen ent-
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fallen. Bluetooth bietet eine
umfassende Losung fiir die
einfache, schnelle Kommuni-
kation zwischen PC und Peri-
pherie, aber auch zwischen In-
dikatoren und digitalen Plattfor-
men der IS-Reihe. Die Daten-
iibertragung ist iiber ei-

nen stindigen Trégerfre-
quenzwechsel mit einer
Sprunggeschwindigkeit

von 1600 Spriingen (genannt hops)
pro Sekunde aufgrund der Verwen-
dung eines Frequency-hopping-
spread-spectrum (FHSS) und weite-
ren optionalen Datenverschliisse-
lungsmechanismen geschiitzt.

Im praktischen Einsatz ist die
Funktechnik bereits in Kranwaagen.
Bisherige Wigesysteme am Kran
zeigten zwar die Gewichtsdaten an
oder konnten sie ausdrucken, diese
standen aber meist nicht fiir die di-
rekte Weiterverarbeitung zur Verfii-
gung. Nun ist es mit nur einer Emp-

2

Bild: Sartorius

»Mit Bluetooth
steht der drahtlo-
sen Kommunika-
tion im Produk-
tionsumfeld nichts
mehr im Wege*,

so Klaus Thorna-
gel von Sartorius.

fangseinheit moglich, von jedem be-
liebigen Bedienterminal im Netz-
werk die Wigedaten von bis zu 20
Waagen abzurufen und zu registrie-
ren. Die von EWT-Wigesystemen
per Funk iibermittelten Daten wer-
den von einem Funkmodem emp-
fangen und stehen dort direkt tiber
den TCP/IP-Ethernet-Adapter im
gesamten Unternehmensnetzwerk
zur Verfugung. Ethernet-Netzwerke
sind de facto Standard und dringen
immer stirker in die Automatisie-
rung und Steuerung vor. Diese Lo-
sung ist plattformunabhingig und
so in jede bestehende EDV-Losung
leicht integrierbar. MM

www.mm-logistik.de k

» Soehnle

» Sartorius

» Mettler Toledo

» Bizerba

DREHSTAPELBEHALTER ¢ BIG-BOXEN » KLAPP-BOXEN
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Wege durch den

RFID-Dschungel

Stehen Unternehmen vor der Einfiihrung von RFID-Technik,
finden sie sich schnell in einem Dschungel widerspriichlicher
Einschatzungen wieder. Mit Umsicht und richtigen Weichenstel-
lungen schon am Anfang des Entscheidungsprozesses lassen
sich kostspielige Fehlinvestitionen und Zeit raubende Umwege

vermeiden.

ERHARD SCHUBERT

as nahe liegend erscheint,

erweist sich in der RFID-

Technik als grundfalsch:
Unternehmen ohne Erfahrung mit
»Radio Frequency Identification
versuchen immer wieder, Kompo-
nenten und Leistungen diverser Lie-
feranten in ,Eigenleistung® zu-
sammenzufiigen. Das Ergebnis ist
fast immer dasselbe: Nur einge-
schrinkt will die Anwendung funk-
tionieren, wenn sie nicht zum Total-
ausfall gerit. Die Lieferanten
der Komponenten versi-

Mit dem RFID-Ein-
stiegs-Set konnen
Anwender und
Wiederverkaufer
auch ohne beson-
dere technische
Kenntnisse die

Radio Fre-

quency Iden- chern alle glaubhaft, ihr
tification jeweiliges Produkt sei
Technologie fiir den Fehler nicht
(RFID) erpro- verantwortlich  zu
ben und machen. Schnell
présen- eskalieren  die

tieren. Kosten fiir Feh-

lersuche und
-beseitigung,
Neu-Koordi-
nation  der
Projekt-
schritte und
Kommunika-
tion;  Zeitpline
werden
zu Maku-
latur.
Wie
kaum eine
andere Technik
RFID weit mehr
die Summe ihrer
Das Zusammen-
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spiel von Transpondern, Antennen,
Trageretiketten, Readern, Druckern
und anderen Komponenten in einer
Umwelt nicht ausgereifter Standar-
disierung sowie mehr oder weniger
prizise formulierter Kundenerwar-
tungen erweist sich als derart diffizil,
dass nicht spezialisierte Ingenieure
die Anlage nur mit viel Gliick zum
Laufen bringen.

Aufler genauesten Kenntnissen
der Technologie erfordert der Auf-
bau von RFID-Anlagen umfangrei-
che Testumgebungen und spezielle
Messverfahren, die den Besonder-
heiten der Technologie in unter-
schiedlichsten Konstellationen ge-
niigen. Allein der Aufbau solcher
Testumgebungen verschlingt Sum-
men, die um ein Vielfaches iiber dem
Kaufpreis einer kompletten Anlage
liegen.

Normen und technische
Standards beriicksichtigen

Aufer Test- und Priifanlagen aber er-
fordert der erfolgreiche Einstieg in
die RFID-Welt intimste Kenntnisse
der Normen und technischen Stan-
dardisierungen, darunter der Welt-
Standard EPC global und ISO-Nor-
mierungen. Dabei geht es vor allem
um die Kompatibilitit. Die RFID-

Dr.-Ing. Erhard Schubert ist Leiter der Ent-
wicklung und Implementierung von RFID-
Anlagen bei der Waldemar Winckel GmbH
& Co. KG, Bad Berleburg, e.Schubert@
winckel.de

Technologie entfaltet ihr volles Ein-
sparpotenzial oftmals erst durch
Mehrfachnutzung entlang der Sup-
ply Chain. Ist nur eines ihrer Glieder
inkompatibel ausgelegt, drohen Ver-
luste statt der erhofften Produktivi-
tdtsgewinne.

Die weit verbreitete Vorstellung,
ein Uberblick zu Normen und Stan-
dardisierungen der RFID lief3e sich
durch schnelles Einlesen gewinnen,
triigt sehr. Weiterhin findet eine
Fachdiskussion statt, der zu folgen
nur vollzeitig mit dem Thema befas-
ste Spezialisten in der Lage sind. Ver-
heerend, wenn eine RFID-Anlage
zwar lduft, aber ein Kunde sich mit
Recht beschwert, die neuesten Ent-
wicklungen seien verschlafen wor-
den. Insbesondere bei mangelhaft
konzipierten ,offenen Anwendun-
gen®, deren Produkte tiber Spediteu-
re und andere Dritte in den Handel
gelangen, werden Experten hiufig
erst zur Hilfe gerufen, wenn es fast zu
spit ist.

Kompetente Systemintegratoren
sind in der Lage, samtliche erforder-
lichen Leistungen und Produkte zu-
verldssig nach der bewidhrten Pra-
misse alles aus einer Hand“ zu lie-
fern. Vor allem helfen sie mit jahre-
langer Erfahrung, alle wichtigen
Entscheidungen schon im Vorfeld
richtig zu treffen. Sie behalten stets
die Entwicklung aller Komponenten
der RFID-Technologie im Auge —
und vor allem ihr Zusammenspiel
gemdfy den Normierungen. Auch
stehen sie im stindigen, direkten
Kontakt mit Entwicklern der einzel-
nen Komponenten auf der einen und
industriellen Anwendern auf der
anderen Seite.

Das Ergebnis ist ein funktionie-
rendes und zumindest fiir die nichs-
ten Jahre auch zukunftssicheres Sys-



Bild: Infineon
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Den so genannten RFID-Tags soll die Zukunft der beriihrungslosen
Identifikation von Waren und Produkten gehoren.

tem zu tiberschaubaren Kosten, die meistens weit unter denen
des riskanten RFID-Selbstversuchs liegen. Erfordert die Anwen-
dung Transponder und Antennen, die in Etiketten eingearbeitet
sind, hilft es zum Gelingen sehr, wenn der Systemintegrator die
Labels auch selbst fertigt.

Einstiegsset zum Erproben der Technik

Bei der Waldemar Winckel GmbH wurde ein so genanntes Ein-
stiegs-Set RFID Smartcase entwickelt, mit dem Anwender und
Wiederverkidufer auch ohne besondere technische Kenntnisse
die Technik erproben und prisentieren konnen. Das Set eroft-
net ein Grundverstindnis von RFID fiir die Identifizierungs-
technik, die mit Funk-Mikrochips arbeitet. Anders als bei ,,Ent-
wickler-Tools“ erfordert sein Gebrauch keine Programmierfi-
higkeiten. Der Koffer enthilt alles Notwendige, um RFID der
gingigen 13,56-MHz-Technologie kennen zu lernen, zu de-
monstrieren und am Objekt zu testen. Im Mittelpunkt jeder
RFID-Anwendung stehen am Produkt befestigt Transponder —
Funk-Mikrochip und Antenne, die Daten tragen, empfangen
und senden. Das Set enthilt 50 unterschiedliche, in Etiketten ein-
gefasste Transponder und unterstiitzt alle gingigen Formate so-
wie alle anderen Transponder nach ISO 15693. Ein Reader liest
die Daten iiber eine Pad-Antenne ein; ein USB-Kabel verbindet
den Reader mit einem Notebook oder PC. Die Software fiihrt al-
le Elemente von Smartcase zusammen und stellt sechs Module
fiir typische RFID-Anwendungen bereit:

» Zutrittskontrolle: zum Beispiel Computerzugang nur bei
Anwesenheit autorisierter Personen;

» Zeiterfassung: zum Beispiel zum Fithren von Arbeitszeitkon-
ten ohne Stechuhr;

» Artikelabfrage: Transponder-Eintrige werden mit Daten-
bank-Eintrigen verkniipft;

» Bestandsbuchungen: Automatisches Erfassen von Warenein-
und -ausgang;

» Auto-Refillment: automatisches Auslosen von rechtzeitigen
Nachbestellungen;

» Universal-Funktion: dic [\t A k

Maglichkeit, Transponder . \yaldemar Winckel GmbH
mit beliebigen Daten ein-

zusetzen. MM > RFD
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Logistik braucht Partner - Wertschopfung in der Supply Chain

Fachausstellung
und Kongress

15. - 16. Juni 2005
Messe Erfurt

e Kongress mit Best-Practice-Beispielen von innovativen Logistik-
Partnerschaften zwischen Industrie, Handel und
Logistikdienstleistern

e Fachausstellung mit Marktftuhrern und regionalen Anbietern
aus der Logistikbranche

www.erfurter-logistiktage.de

M E Ideeller Trager und Veranstalter Veranstalter
Kongress: Fachausstellung: MESSE
R e ™" Bundesverband Materialwirtschaft, Messe Erfurt AG ERFURT

www.messe-erfurt.de

Einkauf und Logistik e.V. (BME)
www.bme.de

Hallen wirtschaftlich

H GleichmaBige Warmeverteilung
M Integrierte Warmeriickgewinnung
Il Zugfreie Luftverteilung

heizen und liiften!

Rheinlnnd Warmluft-Systeme von

LK Metallwaren GmbH
Am Falbenholzweg 36 - 91126 Schwabach

Tel. 09122/699-0 - Fax 09122/6 99-149 - e-mail: info@lk-metall.de
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Neuer Pigment-Tinten-Drucker

Neu zur Interpack stellt Hitachi sei-
ne Continuous-Ink-Jet-Druckerli-
nie der Serie PX-P vor, speziell fiir
pigmentierte Tinte. Das Tintensys-
tem beinhaltet jetzt ein automati-
sches Rithrsystem, das stets eine
homogene Pigmentverteilung
gewihrleisten soll. Speziell ent-
wickelt wurde die Tintenpum-
pe, die laut Anbieter auch mit Pig-
menttinte eine lange Lebensdauer
hat. Der PX-P-Druck erméglicht

auf allen dunklen Oberflichen
einen auflergewohnlich guten
Kontrast und hohe Haftung. Per
groflem farbigem Touch-Panel ist
der Drucker einfach zu bedienen.
Minimaler Tinten- und Losemittel-
verbrauch sorgen fir niedrige Ver-
brauchskosten. Der PX-P ist nahe-
zu emissionsfrei.

» Hitachi Europe GmbH,
Tel. (02 11) 52 83-6 61,
www.hitachi-eu.com

+Intelligente” Betonrohre erleichtern Wartung

Eine neue RFID-Lgsung ermoglicht
es, die Wartung von Abwasserrohr-
systemen mit Hilfe eines
13,56-MHz-Transponders zu
verbessern. Fiir die Betreiber
solcher Systeme eroffnet
sich damit die Moglichkeit,
ihre Wartungskosten spiir-
bar zu senken. Bereits wih-
rend der Rohrproduktion
werden spezielle RFID-Labels in die
Rohre mit eingegossen. Alle rele-
vanten Informationen, wie Her-

kunfts- und Typenangaben oder
auch aktuelle Wartungsinformatio-
nen des jeweiligen Betonrohrs, ste-
hen bei Uberpriifungen unmittel-
bar ,vor Ort“ — also direkt im
Kanalsystem — digital zur Verfii-
gung und kénnen sofort weiterver-
arbeitet werden. Das RFID-Label
ist geschiitzt vor aggressiven Mikro-
organismen und Bakterien.

» Schreiner Logidata GmbH & Co.
KG, Tel. (0 89) 1 58 16-1 40,
www.schreiner-group.de

Fliegengewicht fiir leichte Giiter

Kinderleicht kommt die Einwegpa-
lette CPP 105/115 daher, die fiir
Warenstrome in der Luftfracht
gedacht ist. Mit nur 4,0 kg Eigenge-
wicht bewiltigt dser Ladungstrager

eine statische Traglast von 1200 kg,
die dynamische Last liegt bei 300 kg.
Da die Palette aus recyceltem
Kunststoff gefertigt wird, kann sie
laut Hersteller sehr preiswert ange-

Neubheit ist die Palette CPP
910, ein Ladungstriger in den
Maflen 1200 mm x 1000 mm.
Nur 15 kg schwer, bewegt diese
brancheniibergreifend einsetz-
bare Palette bis zu 4000 kg statische
und 1000 kg dynamische Last.

» Recover Systems GmbH,
Tel. (07 11) 24 89 98-0,
www.cabka.com

Kennzeichnung
von Leiterplatten

In Zusammenarbeit mit namhaften
Herstellern der Hausgerite- und
Automobilindustrie hat Eltex, Spe-
zialist fiir die industriel- Z==
le Produktkennzeich- ‘
nung, ein neuartiges
Tragermaterial fur
Folienetiketten zur
Kennzeichnung
elektronischer Bau-
elemente ent-
wickelt. Angab
des Unternehmens zufolge ist es
giinstiger als andere Materialien
und eignet sich zur automatischen
Bestiickung. Angeboten werden die
Folienetiketten fertig bedruckt, mit
1D- beziehungsweise 2D-Barcode
oder blanko zum Selbstdruck im
Thermotransfer-Verfahren. Die Eti-
ketten werden im Langsformat mit
beidseitigem Flansch geliefert.

» Eltex GmbH, Tel. (0212) 242 08 16,
www.eltex-ident.com

|
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LECTURA-Verlag - Tel. +49-911-430899-0 - E-mail: info@Iectura.de
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ALTEC

Rudolf-Deesel-Sir. 7 D-T8224 Singen
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Isoliert
am Polarkreis

Ein hochisolierendes Transportverpackungsmaterial
schitzt lebenswichtige Nahrungsmittel einer Expedi-
tion am Polarkreis vor
dem Erfrieren.

Eine Polarkreis-Expedition wurde fiir den Transport von Nahrungs-
mitteln mit faltbaren Kisten aus dem widerstandsfahigen Material
Kapa-Iso ausgeriistet. Auf dem Hinweg verhindert das Material das
Gefrieren der Lebensmittel, zuriick sorgt es dafiir, dass gefrorenes
Fleisch die Reise in warmere Gefilde unangetaut iibersteht.

ormalerweise dient das neuartige Material Kapa-Iso dazu, ge-

kiihltes oder gefrorenes Versandgut wihrend des Transports
moglichst lange kiihl zu halten. Lebensnotwendige Nahrungs-
mittel einer Expedition am Polarkreis vor dem Gefrieren zu schiit-
zen, war da eine besondere Herausforderung. Geschaffen wurde
das neue Material, um in Verbindung mit Kiihlakkus einen si-
cheren Transport gekiihlter oder gefrorener Giiter bis zu vier Ta-
gen zu ermdglich — ohne Kiihlkette bei Auflentemperaturen von
20 °C. Durch die beidseitige Beschichtung mit metallisiertem
Polyester weist Kapa-Iso Isolier- und Barrierewerte auf, die schon
bei Wandstirken von 3,5 bis 25 mm Dicke denen von 20 bis 60
mm starkem expandierten Polystyrol ebenbiirtig sind. Das Ma-
terial im Sandwich-Profil ist hochstabil, leicht zu reinigen, gegen
Feuchtigkeit vollkommen unempfindlich und gut fiir Lebens-
mittel geeignet. Die Oberfliche ist mehrfarbig im Siebdruckver-
fahren bedruckbar, auf einen zusitzlichen Umkarton kann ver-
zichtet werden. Die Nutzbarkeit géngiger Stanz- und Rilltechnik
lasst eine hohe Flexibilitit in der Formgebung bei einfacher oder
auch doppelter Wandung zu. Eine Kapa-Box (Stanzling) ist falt-
bar wie ein Karton und wird erst bei Benutzung aufgerichtet.
Gegeniiber herkdmmlichen Kithlkisten spart das bei Transport
und Lagerung Volumen und Kosten ein. Mit Kapa-Iso ist ein
leicht zu verarbeitendes, stabiles und zukunftsfihiges Material
am Markt erhiltlich, das insbesondere auf die Belange von Fir-
men abgestimmt ist, die sich mit der Verpackung und dem Trans-
port von temperaturintensiven Giitern beschiftigen, beispiels-
weise Pharmazie, Diagnos-
tik, Biotechnik und Blut-
banken, aber auch der Le- k

bensmittelbereich. MM Alcan Kapa

Wir produzieren
Tragrollen

fir die Fordertechmk_ _.: g

IMOIVEX

Felix-Wankel-Str. 17 - 59174 Kamen
Tel. 02307. 9 41 44-0 - Fax 02307. 9 41 44 20
www.volvox-rollen.de - info@volvox-rollen.de
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SIS SANDER

M.]. MAILLIS GROUP

Maschmen_
Material

Kantenschutzwinkel mit Klemmlasche
fur den Schutz vertikaler Palettenkanten

einfache Handhabung

sicherer Halt des Kantenschutzes beim
internen Palettentransport auf Rollen-
bahnen bzw. mittels Flurforderzeugen

Fon ++49 (0) 202/45 99-0
info@sander-online.de, www.sander-online.de

Wir stellen aus: Interpack, Halle 4, Stand C26

Durchatmen!
Wir bewegen die Schwerlasten.

SOLVING

Deutschland GmbH

Fordern Sie unser kosten-
loses Info-Material an!

Tempelweg 18
D-30938 Burgwedel
Telefon: (0 51 39) 64 43 1
Fax: (0 51 39) 31 11 ohne Abgase flexibel
Internet: www.solving-gmbh.de m fast unbegrenzte m prézise und leicht  m reibungs- und
E-Mail: solving@t-online.de Tragfahigkeit zu mandvrieren gerduschlos

Luftkissen-Transporttechnik

m alle Formenvon m umweltfreundlich - m sicher und
Schwerlasten

* Netze fiir die Industrie
+ Containerabdecknetze

» Hochregalsicherungs-

; : netze (www.huck.net)
Manfred Huck GmbH + D-35614 ABlar- Berghausen T 06443 63-0 * Fax 63-29 « info@huck.net
Lésungen nach MaB rund um die Logistik « Wir beraten Sie gerne!
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Gelenklager GmbH

SiemensstraBe 13
D-72348 Rosenfeld
Tel. 07428/9385-0
Fax 07428/9385-25

Der shorke Mahowagbahdber Bir grofle
Losien. Optimel neaommenkioppbor zur
Gaundabmessungen [in mm|,

Fighe voriabsl:

600 x 1000 - BOO x &00

1200 = 1000 = 1200 = 800

1200 = 1500 - 1200 «1800

SEHMER Kunassoffechnik GmbH

74193 Schwalgem
Industrisatralie 2%

Tl OF 138 /812200

Fax OF 138 /812-530

weww sl di - infednoahaer de

Gelenklager
Gelenkkopfe
NIRO-Gelenke
Miniatur-Gelenke
Hydraulikgelenkkopfe
Motorsport-Serie
Spezialanfertigungen
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Fahrbarer Arbeitstisch 1 .

Leo-Work ist ein mobiler, netzunabhingig stufenlos
hohenverstellbarer und dadurch flexibel einsetzba-

rer neuer Arbeits-, Transport- und Ablagetisch, der

auch als Geritebasis in Biiros oder Ferti- -
gungsbetrieben dienen kann. Die stabile, A il ®
650 mm x 585 mm messende Tischplatte ver- [ ]

fiigt iiber eine Tragkraft von bis zu 50 kg und ist von 610 bis
1000 mm Hohe tiber einen integrierten Akku verstellbar; LED
zeigen den Ladezustand des Akkus an. Ein solider Griff- und
Transportbiigel am Fahrtisch, die robuste Hubsdule aus Stahl
und ein standsicheres Fahrwerk sowie leichtgingige Laufrollen
mit Feststellbremsen gewiahrleisten eine sichere Handhabung.
Der Tisch verfiigt standardmaf3ig tiber einen Elektroantrieb.

» Ideal Krug & Priester GmbH & Co. KG,
Tel. (0 74 33) 3 02-1 31, www.krug-priester.com

Waage und Detektor in einem

Der Combi-Checker SI ist von Garvens
gemeinsam mit Safeline entwi-
ckelt worden. Diese Kombina-
tion der bewihrten Kontrollwaa-
ge der Garvens-S-Serie mit einem Safe-
line-Signature-Metallsuchkopf liefert Her-
stellern in der Food-, Pharma- und Kosme-
tikbranche ein System mit doppelter Funk-
tion: Die Kontrollwaage ermittelt die Gewichte schnell und
prizise, fehlgewichtige Produkte werden aussortiert. Der
Metallmelder erkennt dadurch zum Beispiel Schrauben, Feil-
spine, Metallabrieb-Partikel oder Drahtabschnitte verunrei-
nigter Produkte, die ebenfalls ausgesondert werden. Die Aus-
sortierung der fehlgewichtigen oder metallverunreinigten Pro-
dukte erfolgt getrennt durch zwei Sortiereinheiten wie bei-
spielsweise Pusher, Blasdiise oder Weiche. Die Erkennungssen-
sibilitit des Metallsuchkopfs bewihrt sich insbesondere bei der
Kontrolle von gefrorenen oder feuchten Produkten.

» Garvens Automation GmbH,
Tel. (0 51 21) 9 33-1 31, www.garvens.de

.‘_L_

Robuster Barcodeleser mit Weitblick

Aus einer Entfernung von 10 cm bis 10 m kann das neue Hand-
lesegerit Dragon D151 XLR Daten erfassen. Mit dieser langen
Reichweite eignet sich der Dragon vor allem fiir
Anwendungen in Industrie und
Lager, beispielsweise bei der
Datenerfassung vom Stapler aus.
Seine RS232-Schnittstelle macht
das Gerit kompatibel mit gingigen Terminals wie
beispielsweise dem Fahrzeugterminal Rhino. Der
robuste Leser mit intuitiver Zieleinrichtung (,,roter Punkt®)
halt einem Fall aus bis zu 2 m stand und arbeitet zuverlissig in
einem Temperaturbereich von —30 bis 50 °C.

» Datalogic GmbH, Tel. (0 70 26) 6 08-0, www.datalogic.de
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RFID-System mit hoher Reichweite

Besondere Merkmale des
passiven 868-MHz-
RFID-Systems von Euro
I. D. sind seine hohen
Lesereichweiten von bis
zu 3 m, die einfache
Anbringung der selbst-
klebenden Transponder
auf Kartons und Kunst-
stoffbehiltern sowie die system-
und standardoffene Auslegung des
Long-Range-Lesegerites FRE 4400,
die eine Identifikation verschiede-
ner Transponder zulisst und die
kiinftige Integration neuer RFID-
Etiketten und Standards erleichtert.
Das aus verschiedenen Transpon-

dertypen bestehende Sys-
tem ist hauptsichlich fiir
den Einsatz bei der
Waren- und Warentréger-
verfolgung in Industrie
und Handel entwickelt
worden. Die Transponder
verfiigen tiber 64 Bit Spei-
cherplatz fiir die Serien-
nummer und weitere 352 Bit als
Nutzspeicher. An das Lesegerit
koénnen entweder verschiedene Ein-
zelantennen oder bis zu vier Anten-
nen (bei Lesetor-Losungen) ange-
schlossen werden.

» Euro I. D. GmbH,
Tel. (0 22 54) 94 09-0, www.euroid.com

Teilbare Luftkissen zur Hohlraumbefiillung

Fiir die Befiillung
von Hohlrdumen
wie auch die Schutz-
verpackung unter-
schiedlichster Pro-
dukte eignet sich
Air-Pouch Express 3,
ein Gerdt zum Erzeugen
von staubfreien, transpa-
renten Luftpolsterkissen. Speziell
perforiert, lassen sich die Luftkissen
leicht handhaben und teilen. Das
Kissenmaterial wird dabei nicht,
wie sonst iiblich, von der Rolle,
sondern aus einem Karton nachge-
fiillt. Ein Kartoninhalt mit bis zu

45% mehr Kissen als auf der
normalen Rolle ergibt 8 m
Luftpolsterkissen, was in
etwa 18 Sicken loser
Polystyrolfiillung
entspricht. Das
mobile System
wiegt unter 14
i 0 kg und kommt
i L mit wenig Stell-
fliche aus. Es arbeitet mit einer
Geschwindigkeit von 15 m/min
und benoétigt keine Druckluft.

» Automated Packaging Systems
Deutschland, Tel. (05 31) 2 63 05-0,
www.autobag.de

MDE-Gerit unterstiitzt Mifare-Standards

PDS hat jetzt auf Basis des DT-X-
10-Handhelds von Casio ein Gerit
auf den Markt gebracht, das alle
sechs Mifare-RFID-Verschliisse-
lungsstandards unter-
stiitzt und das Lesen
von sogenannten ,,E-
Passports® ermoglicht.
Das Frankfurter Wald-
stadion wird diese Geri-
te als erstes WM-Stadion
einsetzen und damit die
elektronischen Tickets (E-
Ticketing) und Zutrittsbe-
rechtigungen fiir den VIP-

Bereich fehlerfrei und sicher iden-
tifizieren kénnen. Die Mifare-
Standards sind verschliisselte und
codierte Kennungen, die auf perso-
nifizierten Karten eine passihnliche
Funktion tibernehmen.Es ist bei-
spielsweise moglich, nach Erkennen
der Karte iiber WLAN blitzschnell
das Foto des Karteninhabers auf
dem Farbdisplay des Gerits aufzu-
rufen. Daher eignet sich das Gerit
auch fiir sicherheitsrelevante Logis-
tikanwendungen.

» PDS GmbH, Tel. (0 22 03) 18 88-0,
www.pdsgmbh.de

Erleben

...mehr als
Fordertechnik!
Halle 5, Stand 5A35,
interpack, Dusseldorf
Materialfluss, Handhabung,
Automation - von der Planung Uber die

Fertigung bis zur erfolgreichen
Inbetriebnahme.

Profitieren Sie von unserer Flexibilitat
sowie unseren langjahrigen Erfahrungen
in unterschiedlichsten Branchen.

Wir beraten und betreuen Sie von der Idee
bis zur Realisierung. TRAPO — Ihr Partner
fUr eine erfolgreiche Zusammenarbeit.

Sprechen Sie mit uns oder besuchen
Sie uns im Internet unter www.trapo.de

TRAPO AG

... mehr als Férdertechnik »

TRAPO AG
IndustriestraBe 1

48712 Gescher-Hochmoor

Tel: +49 (0) 2863/20050
Fax: +49 (0) 28 63 / 42 64
info@trapo.de
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Der Erfulg I.__
kommt o (- B
auvtomatisch’s

. e .
Kartonaufrichter, Palettierroboter,
Verpackungsautomaten ...

... wo auch immer Sie Arbeitsablivfe

optimieren oder korperliche Belastungen

reduzieren mochten, wir haben die professio-
nellsten Lésungen — kompetent und preiswert! Halle 11, Stand B14/C13

Graf-Zeppelin-StraBe 10-12
46149 Oberhausen

Tel. 0208 /99475-0
Fax 0208/99475-31
E-Mail: evers@eversgmbh.de

w w w.eversgmbh.de  HEBEN | SICHERN | FORDERN | VERPACKEN

... Sichert Produktwerte

Wagetechnische Systemlésungen
fur Lager, Versand und Produktion!

www.rhewa.com

RHEWA-WAAGENFABRIK August Freudewald GmbH & Co. KG
Feldstr. 17 - 40822 Mettmann - Tel. 02104/14 02-0 - Fax -88 - info@rhewa.com
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Tonsing Technologien GmbH

49326 Melle

Tel. (054 28) 27 93

Fux (054 28) 92 12 00
info@tty-bigbuy.de
www.ty-bigbuy.de
Ein-/Mehrweg-Big-Bags

im Kreislauf hyg. gepr. Verfahren

Auch
lhr Unternehmen
konnte hier
prasent sein!

Lagertechnik

& GEHRING

e A1 JARELY, ERTIEAN FRIERAN

Gehring Lagertechnik

GmbH

Stockumer StraBe 136

44225 Dortmund

Tel. (02 31) 7524 83

Fax (02 31) 759278
info@gehring-lagertechnik.de
www.gehring-lugertechnik.de
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Loher Busch 52
32545 Bad Oeynhausen
Tel. (0 57 31) 7 94-0
Fax (0 57 31) 7 94-2 10
www.horstmann-group.com
headoffice @ horstmann-group.com

SALOMON
AUTOMATION

Salomon Automation GmbH
Alter Hellwey 60

44379 Dortmund

Tel. (02 31) 96 78 71-0

Fux (02 31) 96 78 71-20
office@sulomon.de
www.sulomon.de

lprul.ugisl:ih

prolLogistik
GmbH + Co KG
Fallgutter 1

44369 Dortmund

Tel. (02 31) 51 940

Fax (02 31) 51 94-94
vertrieb@proLoyistik.com
www.jroLogyistik.com

SIEMENS

SIEMENS AG

Loyistics and Assembly Systems
Colmberger StruBe 2

90451 Nurnbery

Tel. 07 00/80 00 80 05

Fax 09 11/1 45 67 55
www.siemens.com/
loyistics-ussembly
LA@siemens.com
Systemintegrator fiir schiiissel-
ferfige Logistiklsungen in
allen Branchen; Planung,

Realisierung und Service.

Unterteiler + Lagerbocke

Hintz Marketing GmbH
Baumgarten 10

77836 RheinmuUnster

Tel. (07227)2282

Fux (0 72 27) 29 20
hintzmarketing@aol.com
www.hintz-marketing.de
Unterteiler + Lagerbécke
aus Kunststoff
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Lkw Be- und
Entladetechnik
Tel. (07161)5048205

Fax (071 61) 504 82 06
http://www.gehrig-
foerdertechnik.com

7 Systemlogistik GmbH
| MFT l Innovative Forder- und
Materialflusssysteme
Grdterstruge 10
71642 Ludwigsbury
Tel. (071 41) 2 52 08-0
Fux (0 71 41) 2 52 08-29

Ansprechpartner:
Volker Siegl
Telefon
(09 31) 4 18-24 70
Fax
(09 31) 4 18-22 44

Verpackungsmaschinen
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Automated Packaging
Systems

BottgerstraBe 2

38122 Braunschweiy

Tel. (0531) 26 30 50

Fax (05 31) 2 63 05 22
Freecull: 08 00/52 65 26-0
www.autobuy.de

Sichern Sie sich Thren Wissensvorsprung!

Faxorder (09 31) 418-2022
Ja, ich mochte die nachste Ausgabe ,,MM Logistik” kostenlos beziehen!
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— Wir bringen
—Ihre Produktion
—inFahrt—

@ Innerbetriebliche Transporte

@ JIS- und JIT-Logistik

@ Instandhaltung von Hebe-
und Fordertechnik,
Transportmitteln und
Flurférderzeugen

@ Betrieb von Logistikzentren

@ Lager- und Ersatzteil-
management

® Abfallmanagement

@ Kommissionierung

@ Konfektionierung

@ Verpackungsdienstleistungen
® Leergutmanagement

@ Ein- und Ausgangslogistik
@ Be- und Entladetatigkeiten

Riehler StraBe 36

50668 Koin

Tel. (0221) 7758-0

Fax (0221) 7758-310
tkin.info@thyssenkrupp.com
www.tkin.de

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Services

Schlanke, bestandsarme Produktionsstrukturen erfordern

eine minutiés geplante innerbetriebliche Logistik — ein Gebiet,
auf dem wir uns bestens auskennen. Dies gilt fur Teilaufgaben
genauso wie fur die Ubernahme kompletter Logistikketten:
von der Eingangslogistik und der Zwischenlagerung tber

die Kommissionierung und die Just-in-time-Versorgung der
Produktionsstéatten bis hin zur sicheren Verladung der fertigen
Guter und Steuerung aller Transporte.

Selbstverstandlich tbernehmen wir auch die Verpackung, das
Leergutmanagement sowie die innerbetriebliche Entsorgungs-
logistik. Damit in Ihrem Unternehmen alles reibungslos lauft
und Sie sich mit ganzer Kraft auf lhre wesentlichen unternehme-
rischen Ziele konzentrieren kénnen. Setzen Sie sich mit uns in
Verbindung, wenn Sie mehr Gber uns und unser
Dienstleistungsprogramm wissen wollen!

ThyssenKrupp Industrieservice

. halt Unternehmen fit.
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ThyssenKrupp



