Jahrliches Kosteneinsparpotential pro  HAIMER.
Bearbeitungszentrum durch Wuchten ™™™

Einsparung (€ / Jahr)
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Gefahrene Schichten 1 2 3
Ei durch Erhéh d Berechnungsgrundlagen:
insparung durch Erhéhung der . Werk- : - -
Werkzeugstandzeit um 10% Laufzeit Koste?- zeug- Spindellebensdauer (Nmax = 15000 rpm):
m Einsparung durch Erhéhung der Std/Jahr €/SS€’,: dz kosten| |Werkzeuge ungewuchtet: 5000 h
Zerspanleistung um 10% ' " €/Std| |werkzeuge gewuchtet: 10000 h
. Elqsparung durch Erhohung :ier | St ey oy 10l |Kosten fiir Spindeltausch: 18.000 €
Spindellebensdauer um 100% b Schichten 3200 80 10
3 Schichten 4800 60 10
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