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(54)  Verfahren zum Bearbeiten des Rotors einer Turbine sowie Vorrichtung zur Durchfiihrung des

Verfahrens

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bear-
beiten von zur Aufnahme von Schaufeln (19) vorgese-
henen Nuten, insbesondere Tannenbaumnuten (13), an
einem Rotor (10) einer Turbine, insbesondere einer Nie-
derdruckdampfturbine. Eine starke Vereinfachung und
hohe Flexibilitat wird dadurch erreicht, dass in den Nuten

bzw. Tannenbaumnuten (13) mittels einer programmge-
steuerten Frasvorrichtung Material abgetragen wird, wo-
bei die Frésvorrichtung mit einem Fraswerkzeug (20) in
die Nut bzw. Tannenbaumnut (13) eintaucht, welches
von einemim Raum freibeweglichen Fraswerkzeugposi-
tioniergerét an den zu bearbeitenden Stellen in der Nut
bzw. Tannenbaumnut (13) entlang gefiihrt wird.
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Beschreibung
TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf das
Gebiet der Technik von Turbinen. Sie betrifft ein Verfah-
ren zum Bearbeiten von zur Aufnahme von Schaufeln
vorgesehenen Nuten, insbesondere Tannenbaumnuten,
an einem Rotor einer Turbine gemass dem Oberbegriff
des Anspruchs 1, sowie eine Vorrichtung zur Durchfiih-
rung des Verfahrens.

STAND DER TECHNIK

[0002] Die Befestigung deram Lauferbzw. Rotor einer
Niederdruck-Dampfturbine eingesetzten Endschaufeln
mit Tannenbaumfiissen ist hoch belastet. In Fig. 1 ist ein
Beispiel fir den Rotor 10 einer Niederdruck-Dampfturbi-
ne mit einer beispielhaften Laufschaufel 19 wiedergege-
ben. Die Laufschaufel 19istin eine derin axialer Richtung
(Achse 12) verlaufenden, gekrimmten Tannenbaumnu-
ten 13 in der Rotorscheibe 11 eingeschoben. Die gebo-
genen Tannenbaumnuten 13 mit den dazwischen ange-
ordneten Zahnen 14 sind in Fig. 2 vergréssert wiederge-
geben. An ihren Flanken weisen die Tannenbaumnuten
13 Ubereinander angeordnete Zacken (15 in Fig. 3 und
4) auf, zwischen denen jeweils ein Zackengrund (16 in
Fig. 3 und 4) liegt. In der Druckschrift DE-A1 -10 2007
055 842 ist - ebenso wie in der WO-A1 -01/96055 - bei-
spielsweise ein Verfahren zum Herstellen derartiger Tan-
nenbaumnuten offenbart.

[0003] Abhéngig von der Turbinenfahrweise kann es
zu Rissen in den Tannenbaumnuten 13 kommen. Insbe-
sondere in Tannenbaumnuten der letzten und vorletzten
Laufreihe an Niederdruckturbinenldufern von im Markt
befindlichen Turbinentypen sind die genannten
Rissschadigungen bekannt und bei dem derzeitigen De-
sign der Nuten nicht vermeidbar. Die Anrisse wachsen
nach der Inkubationsphase weiter und filhren nach Er-
reichen einer bestimmten Risstiefe zum instabilen Riss-
wachstum mit héchstméglichem Funktionsrisiko fiir die
Betriebssicherheit der Laufer. Deshalb sind Anrisse in
Tannenbaumnuten von Turbinenwellen nicht hinnehm-
bar.

[0004] Die derzeitige Pravention gegeniiber dem Bau-
teilversagen besteht in der zyklischen Bauteilinspektion.
Dabei festgestellte liberkritische Risstiefen werden aus-
gefrést, um die erh6hten Spannungen in den Rissspitzen
mit Wachstumspotenzial aufzulésen. Das Ausfrésen er-
folgt z.T. manuell mit erheblichem Zeitaufwand und qua-
litativer Unsicherheit und ausschliesslich in gebogenen
Tannenbaumnuten mit einer an eine Filhrungsbahn der
Nutbiegung gebundene Frasmaschine geringer Abtrags-
leistung. Insbesondere wird dazu eine Arbeitsbiihne oder
Gerétebiihne um und/oder das Bauteil (iberbriickend
eingesetzt, was einen hohen Geréte- und Montageauf-
wand zur Ausfilhrung des Verfahrens erfordert.
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DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0005] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, den Nut-
grund und die Nutflanken insbesondere von Tannen-
baumnuten mittels hochproduktiver und ohne auf die
Nutbahn eingeschrénkte Geratetechnik rissfrei zu ma-
chen bzw. rissfrei zu halten. Insbesondere soll ein Nut-
grund erzeugt werden, der frei von Rissen ist und dazu
eine Verfahrenstechnik genutzt werden, die ohne Ein-
schrénkung durch die Nutkontur und Nutbahn anrissge-
fahrdeter Tannenbaumnuten wirksam wird, ohne die
Nutkonturinihrer designgeméassen Auslegungzu éndern
oder zu erneuern.

[0006] Die Aufgabe wird durch die Gesamtheit der
Merkmale des Anspruchs 1 und des Anspruchs 10 ge-
I6st. Wesentlich fur die Erfindung ist, dass in den Nuten
bzw. Tannenbaumnuten mittels einer programmgesteu-
erten Frasvorrichtung Material abgetragen wird, wobei
die Frasvorrichtung mit einem Fraswerkzeug in die Nut
bzw. Tannenbaumnut eintaucht, welches von einem im
Raum freibeweglichen Fraswerkzeugpositioniergeratan
den zu bearbeitenden Stellen in der Nut bzw. Tannen-
baumnut entlang geflhrt wird.

[0007] Eine Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch
gekennzeichnet, dass durch die Bearbeitung die Form
dergesamten Nutbzw. Tannenbaumnut derart veréndert
wird, dass sie gegenuber der unveranderten Form we-
niger rissanfallig ist.

[0008] Eine andere Ausgestaltung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, dass zundchst die Nuten
bzw. Tannenbaumnuten auf das Vorhandensein von Ris-
sen untersucht werden, dass die mit Rissen behafteten
Nuten bzw. Tannenbaumnuten mit einem Tastkopf ab-
gefahren werden, dass jeweils ein auf die Rissform ab-
gestimmtes Fraswerkzeug ausgewahlt wird, dass die
Tiefe des zur Entfernung des Risses auszuarbeitenden
Gebietes bestimmt wird, und dass das den Riss enthal-
tende Gebiet nach Massgabe der abgetasteten Nutkon-
tur bis zur vorbestimmten Tiefe mit dem ausgewahlten
Fraswerkzeug abgetragen wird.

[0009] Vorzugsweise wird zum Abfahren der mit Ris-
sen behafteten Nuten bzw. Tannenbaumnuten der Tast-
kopf mittels des Fraswerkzeugpositioniergerats verfah-
ren.

[0010] Eine andere Ausgestaltung der Erfindung
zeichnet sich dadurch aus, dass das Fraswerkzeug ent-
lang einer Nutbahnkontur durchgefiihrt wird, ohne die
Form der Nut bzw. Tannenbaumnut insgesamt zu &n-
dern.

[0011] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, dass das Fraswerkzeug
durch eine ausserhalb der Nut bzw. Tannenbaumnut an-
geordnete Antriebseinheit angetrieben und/oder bewegt
wird.

[0012] Weiterhin kann es vorteilhaft sein, wenn zur
Ausarbeitung des den Riss enthaltenden Gebietes nach-
einander mehrere Fraswerkzeuge mit unterschiedlichen
Schneidkdrpern und/oder Werkzeugformen verwendet
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werden.

[0013] Ebensoistesdenkbar, dass das Fraswerkzeug
in der Nut bzw. Tannenbaumnut in mehreren Ebenen
programmiert steuerbar bewegt wird.

[0014] Eine andere Ausgestaltung des Verfahrens
nach der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass
der Rotor auf Lagermitteln aufliegend gelagert wird, und
dass die Frasvorrichtung mit einem Fraswerkzeug die
Nut bzw. Tannenbaumnut von unten oder von der Seite
bearbeitet, wobei die Bearbeitungskréfte aus dem Fras-
vorgang ohne zusatzliche Bauteilarretierung von der
Masse des Rotors aufgenommen werden. Hierdurch
kann der geratetechnische und den Reparaturprozess
beeinflussende Aufwand minimiert werden, so dass der
Reparaturprozess bedarfsweise am Einsatzort der Tur-
bine selbst durchgefiihrt werden kann.

[0015] Die erfindungsgemasse Vorrichtung zur Durch-
fllhrung des Verfahrens, welche Lagermittel zur liegen-
den Lagerungdes Rotors umfasst, zeichnet sich dadurch
aus, dass eine Frasvorrichtung mit einem Fraswerkzeug
vorgesehen und so positioniert ist, dass die Nut bzw.
Tannenbaumnut im Rotor von unten oder von der Seite
bearbeitet werden kann. Hierdurch kann auf eine Arbeits-
bihne oder Geréatebiihne, die den Rotor umgibt oder
Uberbriickt, mit Vorteil verzichtet werden.

KURZE ERLAUTERUNG DER FIGUREN

[0016] Die Erfindung soll nachfolgend anhand von
Ausflhrungsbeispielen im Zusammenhang mit der
Zeichnung naher erldutert werden. Es zeigen

Fig. 1 ein Beispiel fur den Rotor einer Niederdruck-
Dampfturbine mit einer Laufschaufel, die in ein
der in axialer Richtung verlaufenden, ge-
krimmten Tannenbaumnuten in der Rotor-
scheibe eingeschoben ist;

Fig.2 in einer vergrésserten Ansicht mehrere der
Uber den Umfang der Rotorscheibe gleichmés-
sig verteilten Tannenbaumnuten aus Fig. 1;
Fig. 3 ineinerschematischen Darstellung das Abfah-
ren einer mit einem Riss behafteten Tannen-
baumnut mit einem von einem allseits beweg-
lichen Fraswerkzeugpositioniergeréat gefiihrten
Tastkopf geméss einem Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung;

Fig. 4 ineinerzuFig. 3 vergleichbaren schematischen
Darstellung das Ausfrasen des den Riss ent-
haltenden Gebietes entlang der zuvor abgeta-
steten Nutkontur; und

Fig. 5 in einer stark schematisierten Darstellung eine
Vorrichtung zur Bearbeitung der rissbehafteten
Nuten von unten oder von der Seite gemass
einem Ausflihrungsbeispiel der Erfindung.
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WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0017] Mit der vorliegenden Erfindung ist es méglich,
einen Nutgrund zu erzeugen, der frei von Rissen ist, wo-
bei eine Verfahrenstechnik genutzt wird, die ohne Ein-
schrankung durch die Nutkontur und Nutbahn anrissge-
fahrdeten Tannenbaumnuten einsetzbar ist, ohne die
Nutkonturinihrer designgeméssen Auslegungzu éndern
oder zu erneuern.

[0018] Die erfindungsgemésse Lésung wird bestimmt
durch einen Frasvorgang mittels eines auf die Nutriss-
form masslich abgestimmten Fraswerkzeuges, das von
einer raumlich in bis zu funf Achsen steuerbaren Werk-
zeugflihrung (Fraswerkzeugpositioniergerat 17 in Fig. 3
und 4) entlang der Risskontur gefiihrt wird und dessen
Tiefenzustellung beim Frésprozess auf die Risstiefe ab-
gestimmt ist und die méglichen Risse in Tannenbaum-
nuten entfernt.

[0019] Der rissfreie neue Nutgrund wird bestimmt, in-
dem zunéchst der aktuelle Schadenszustand ermittelt
wird, d.h. vorhandene Risse identifiziert werden. Auf Art
und Form der Risse abgestimmt wird dann die Fraswerk-
zeugkontur. Gemass Fig. 3 erfolgt mittels eines Tastkop-
fes 18 ein Abfahren der mit einem Riss 21 behafteten
Nutkontur mit einem mehrachsig steuerbaren
Fréaswerkzeugpositioniergerat 17, das sowohlin den drei
Raumrichtungen verfahren als auch in verschiedene
Richtungen verschwenkt werden kann (Pfeile in Fig. 3)
und mit einer Steuerung 23 in Verbindung steht, welche
die Bewegung steuert und die abgetastete Nutkontur ab-
speichert. Die durch den Tastkopf 18 aufgenommene
Nutkontur wird ergénzt durch eine Tiefe, bis zu der das
Material im Bereich des Risses 21 abgetragen werden
muss, um den Riss 21 sicher zu entfernen (gestrichelter
Ausarbeitungsbereich 22 in Fig. 3 und 4).

[0020] Ein nachfolgender Austausch des Tastkopfes
18 durch ein auf die Rissform masslich abgestimmtes
Fraswerkzeug 20 (Fig. 4) und dessen Filhrung entlang
des Rissverlaufes ermdglicht dessen raumlich frei ge-
staltbares Ausfrasen ohne Anderung der designkonfor-
men Tannenbaumnut 13 insgesamt. Dabei wird Uber die
abzuarbeitende Risszone im Nutgrund der Tannen-
baumnuten 13 ein zum Abtragsprozess der rissbehafte-
ten Nutgrundoberflache rotierender Fraskdrper als
Werkzeug gefuhrt. Das Fraswerkzeug 20 wird dazu ent-
lang der zuvor programmierten Tannenbaumnutbahn-
kontur so geflihrt, dass diese vom Abspanprozess nicht
betroffen ist.

[0021] Das Fraswerkzeug 20 wird durch eine geeig-
nete Antriebseinheit, die ausserhalb der Nut befestigt ist,
in der Nut in mehreren Ebenen programmiert steuerbar
bewegt. Durch eine variable Bestlickung des Werkzeu-
ges mit unterschiedlichen Schneidkérpern oder unter-
schiedlichen Werkzeugformen kénnen Bearbeitungszo-
nenoberflachenrauhigkeit und das Oberflachenabtrags-
profil variiert werden. Die Antriebseinheit kann ein von
aussen (oberhalb der Nut) angesetzter drehzahl-steuer-
barer Motor sein.
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[0022] Fur das Abtasten der Nutkontur und das Aus-
frésen der Risse ist eine frei positionierbare Vorrichtung
zur finfachsigen Bewegung bzw. Positionierung beson-
ders geeignet, wie sie in der Druckschrift WO-
A1-03/037562 offenbart und eingehend beschrieben ist.
[0023] In der Praxis wird ein wegen Anrissen in der
Oberflache der Tannenbaumnut zu reparierender Rotor
einer Niederdruck-Dampfturbine waagerecht liegend ar-
retiert (siehe Fig. 1). Ein Fraswerkzeug (20 in Fig. 1) wird
entlang dem rissbehafteten Nutgrund der Tannenbaum-
nut 13 geflhrt und motorisch angetrieben, wobei ein Ab-
tragsprozess an den Kontakiflachen zwischen Arbeits-
werkzeug und Nutgrund als zu bearbeitender Flache ent-
steht. Die definiert in Kontur und Tiefe abgetragene Nut-
flankenoberflache ist das Ziel des Abtragsprozesses,
wobei die abzutragende Oberflachentiefe durch die zu-
vor oder wahrend des Abtragprozesses ermittelte Ris-
stiefe vorgegeben ist.

[0024] Das Fraswerkzeug 20 bearbeitet dabei eine
durch den Bewegungsraum des Fraswerkzeugpositio-
niergerates 17 entlang der Nut begrenzte Nutoberflache.
Um alle mit Rissen behafteten Nuten mittels Abtrag durch
Zerspanung von solchen zu befreien, erfolgt eine schritt-
weise Umpositionierung der Zustellung von Rotor 10 und
Fraswerkzeug 20 vorteilhaft mittels durch eine die L&u-
ferwelle antreibende Planscheibe mit Teilung.

[0025] Besonders einfach und mit erheblich reduzier-
tem Aufwand sowie ggf. direkt am Einsatzort des Rotors
lasst sich das erfindungsgemésse Verfahren durchfiih-
ren, wenn eine Konfiguration geméss Fig. 5 eingesetzt
wird. Der Rotor 24 ist in diesem Falle oberhalb des Bo-
dens auf zwei Lagerbdcken 25 und 26 liegend aufge-
bockt, sodass die zu bearbeitenden Rotorscheiben 11
mit ihren Schaufelnuten vollumfanglich von unten oder
von der Seite zugénglich sind. Im Beispiel der Fig. 5 ist
eine Frasvorrichtung 27 direkt unterhalb oder seitlich des
drehbar gelagerten Rotors 24 platziert. In der Frasvor-
richtung 27 ist wiederum das Fraswerkzeug 20 mit Hilfe
eines entsprechenden Fraswerkzeugpositioniergerétes
17, gesteuert durch die Steuerung 23, in der Lage, die
Nuten am Rotor in der bereits beschriebenen Weise zu
bearbeiten. Die Frasvorrichtung 27 ist in Fig. 5 nur sche-
matisch dargestellt und kann in der Praxis auf unter-
schiedliche Art und Weise aufgebaut sein.

Das vorgeschlagene Verfahren hat insgesamt folgende
Charakteristika:

[0026]

e Zur Reparatur rissbehafteter Tannenbaumnuten an
Niederdruck-Dampfturbinenldufern werden die
rissbehafteten Tannenbaumnuten mittels einer
raumlich freibeweglichen Frasanlage im Bereich der
Risse nachgefrést, wobei die Risse als solche ent-
fernt werden.

e Die Nutkontur wird im Ubergang der Nutflanken in
Breite und Radien variabel ausgebildet; sie ist je-
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weils vorgegeben durch die Form des Fraswerkzeu-
ges.

¢  Es kbénnen aber auch mit Vorteil in Laufer vormals

wéhrend des origindren Fertigungsprozesses einge-
brachte rissanféllige Nutformen nachtraglich durch
Frasbearbeitung in rissresistente Nutformen umge-
staltet werden.

¢ Vorzugsweise wird die motorisch angetriebene

Werkzeugflihrung unterhalb oder neben der zu be-
arbeitenden Turbinenwelle positioniert, was her-
kémmliche den Bediener oder die Maschine zu po-
sitionierende Bilhnen oder Geruste erubrigt. Voraus-
setzung daflir ist, dass die Laufermasse hinreichend
gross ist, um die Bearbeitungskréfte aus dem Fras-
vorgang ohne zusétzliche aufwéndige Bauteilarre-
tierung aufzunehmen.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0027]

10,24  Rotor (Niederdruckturbine)
11 Rotorscheibe

12 Achse

13 Tannenbaumnut

14 Zahn

15 Zacke

16 Zackengrund

17 Fraswerkzeugpositioniergerat
18 Tastkopf

19 Schaufel

20 Fréaswerkzeug

21 Riss

22 Ausarbeitungsbereich

23 Steuerung

25,26  Lagerbock

27 Frasvorrichtung
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Bearbeiten von zur Aufnahme von
Schaufeln (19) vorgesehenen Nuten, insbesondere
Tannenbaumnuten (13), an einem Rotor (10, 24) ei-
ner Turbine, insbesondere einer Niederdruckdampf-
turbine, dadurch gekennzeichnet, dass in den Nu-
ten bzw. Tannenbaumnuten (13) mittels einer pro-
grammgesteuerten Frasvorrichtung (17, 20; 27) Ma-
terial abgetragen wird, wobei die Frasvorrichtung
(17, 20; 27) mit einem Fraswerkzeug (20) in die Nut
bzw. Tannenbaumnut (13) eintaucht, welches von
einemim Raum freibeweglichen Fraswerkzeugposi-
tioniergerat (17) an den zu bearbeitenden Stellen in
der Nut bzw. Tannenbaumnut (13) entlang geflihrt
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass durch die Bearbeitung die Form der
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gesamten Nut bzw. Tannenbaumnut (13) derart ver-
andert wird, dass sie gegenuber der unveranderten
Form weniger rissanfallig ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zunéchst die Nuten bzw. Tannen-
baumnuten (13) auf das Vorhandensein von Rissen
(21) untersucht werden, dass die mit Rissen (21) be-
hafteten Nuten bzw. Tannenbaumnuten (13) mit ei-
nem Tastkopf (18) abgefahren werden, dass jeweils
ein auf die Rissform abgestimmtes Fraswerkzeug
(20) ausgewahlt wird, dass die Tiefe des zur Entfer-
nung des Risses auszuarbeitenden Gebietes be-
stimmt wird, und dass das den Riss enthaltende Ge-
biet nach Massgabe der abgetasteten Nutkontur bis
zur vorbestimmten Tiefe mit dem ausgewéhlten Fra-
swerkzeug (20) abgetragen wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zum Abfahren der mit Rissen (21)
behafteten Nuten bzw. Tannenbaumnuten (13) der
Tastkopf (18) mittels des Fraswerkzeugpositionier-
geréts (17) verfahren wird.

Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fraswerkzeug (20) ent-
lang einer zuvor programmierten Nutbahnkontur
durchgefiihrt wird, ohne die Form der Nut bzw. Tan-
nenbaumnut insgesamt zu &ndern.

Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Fraswerkzeug
(20) durch eine ausserhalb der Nut bzw. Tannen-
baumnut (13) angeordnete Antriebseinheit (17) an-
getrieben und/oder bewegt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass zur Ausarbeitung des
den Riss enthaltenden Gebietes nacheinander meh-
rere Fraswerkzeuge mit unterschiedlichen Schneid-
kérpern und/oder Werkzeugformen verwendet wer-
den.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fraswerkzeug (20) in der Nut
bzw. Tannenbaumnut (13) in mehreren Ebenen pro-
grammiert steuerbar bewegt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Rotor (10, 24) auf
Lagermitteln (25, 26) aufliegend gelagert wird, und
dass die Frasvorrichtung (17, 20; 27) mit einem Fra-
swerkzeug (20) die Nut bzw. Tannenbaumnut (13)
von unten oder von der Seite bearbeitet, wobei die
Bearbeitungskrafte aus dem Frasvorgang ohne zu-
sétzliche Bauteilarretierung von der Masse des Ro-
tors (10, 24) aufgenommen werden.
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10. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach

einem der Anspriiche 1 bis 9, welche Vorrichtung
Lagermittel (25, 26) zur liegenden Lagerung des Ro-
tors (10, 24) umfasst, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Frasvorrichtung (17, 20; 27) mit einem
Fraswerkzeug (20) vorgesehen und so positioniert
ist, dass die Nut bzw. Tannenbaumnut (13) im Rotor
von unten oder von der Seite bearbeitet werden
kann.

Geanderte Patentanspriiche geméass Regel 137(2)
EPU.

1. Verfahren zum nachtréglichen Bearbeiten von zur
Aufnahme von Schaufeln (19) vorgesehenen Nuten,
insbesondere Tannenbaumnuten (13), an einem
Rotor (10, 24) einer Turbine, insbesondere einer Nie-
derdruckdampfturbine, dadurch gekennzeichnet,
dass in den Nuten bzw. Tannenbaumnuten (13) mit-
tels einer programmgesteuerten Frasvortichtung
(17, 20; 27) Material abgetragen wird, wobei die Fra-
svorrichtung (17, 20; 27) mit einem Fraswerkzeug
(20) in die Nut bzw. Tannenbaumnut (13) eintaucht,
welches von einem im Raum frei beweglichen Fra-
swerkzeugpositioniergerat (17) an den zu bearbei-
tenden Stellen in der Nut bzw. Tannenbaumnut (13)
entlang gefihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass durch die Bearbeitung die Form der
gesamten Nutbzw. Tannenbaumnut (13) derart ver-
andert wird, dass sie gegeniber der unveranderten
Form weniger rissanfillig ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zunéachst die Nuten bzw. Tannen-
baumnuten (13) auf das Vorhandensein von Rissen
(21) untersucht werden, dass die mit Rissen (21) be-
hafteten Nuten bzw. Tannenbaumnuten (13) mit ei-
nem Tastkopf (18) abgefahren werden, dass jeweils
ein auf die Rissform abgestimmtes Fraswerkzeug
(20) ausgewahlt wird, dass die Tiefe des zur Entfer-
nung des Risses auszuarbeitenden Gebietes be-
stimmt wird, und dass das den Riss enthaltende Ge-
biet nach Massgabe der abgetasteten Nutkontur bis
zurvorbestimmten Tiefe mit dem ausgewéhlten Fra-
swerkzeug (20) abgetragen wird.

4, Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zum Abfahren der mit Rissen (21)
behafteten Nuten bzw. Tannenbaumnuten (13) der
Tastkopf (18) mittels des Fraswerkzeugpositionier-
gerats (17) verfahren wird.

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fraswerkzeug (20) ent-
lang einer zuvor programmierten Nutbahnkontur
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durchgefiihrt wird, ohne die Form der Nut bzw. Tan-
nenbaumnut insgesamt zu &ndern.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Fraswerkzeug
(20) durch eine ausserhalb der Nut bzw. Tannen-
baumnut (13) angeordnete Antriebseinheit (17) an-
getrieben und/oder bewegt wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass zur Ausarbeitung des
den Riss enthaltenden Gebietes nacheinander meh-
rere Fraswerkzeuge mit unterschiedlichen Schneid-
kérpern und/oder Werkzeugformen verwendet wer-
den.

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fraswerkzeug (20) in der Nut
bzw. Tannenbaumnut (13) in mehreren Ebenen pro-
grammiert steuerbar bewegt wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Rotor (10, 24) auf
Lagermitteln (25, 26) aufliegend gelagert wird, und
dass die Frasvorrichtung (17, 20; 27) mit einem Fra-
swerkzeug (20) die Nut bzw. Tannenbaumnut (13)
von unten oder von der Seite bearbeitet, wobei die
Bearbeitungskréafte aus dem Frésvorgang ohne zu-
satzliche Bauteilarretierung von der Masse des Ro-
tors (10, 24) aufgenommen werden.

10. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 9, welche Vorrich-
tung Lagermittel (25, 26) zur aufliegenden Lagerung
des Rotors (10, 24) umfasst, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Frasvorrichtung (17, 20; 27) mit
einem Fraswerkzeug (20) vorgesehen und so posi-
tioniert ist, dass die Nut bzw. Tannenbaumnut (13)
im Rotor von unten oder von der Seite bearbeitet
werden kann.
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