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Schneckenschleusen Endfligel und Welle fur Flugasche CLAUDIUS PETERS
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Schneckenschleuse: Bruchkanten durch Fremdkorper CLAUDIUS PETERS
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Entstaubungskugelhahn Druckgefal? (Auslaufdichtung) CLAUDIUS PETERS
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Luftdiise CLAUDIUS PETERS
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Kegelventil von oben CLAUDIUS PETERS
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Rohrverschleild direkt nach Flansch CLAUDIUS PETERS
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Schematischer Aufbau einer pneumatischen Druckférderanlage CLAUDIUS PETERS
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Forderdiagramm, schematisch CLAUDIUS PETERS

P R O J E C T S
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Schematische Darstellung von Abrasiv- (a) a
und Prallverschleif3 (b) CLAUDIUS PETERS
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Stromungsformen und zugehorige VerschleiBmechanismen CLAUDIUS PETERS

P R O J E C T S
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Forderdiagramm, schematisch CLAUDIUS PETERS

P R O J E C T S
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Wesentliche EinfluRgréf3en und Abhangigkeiten beim Strahlverschleil} cLaubius PETERS
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Ausbildung einer VerschleilBmulde, (a) - (c) a

zunehmende Betriebsdauer CLAUDIUS PETERS
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Wesentliche EinfluRgréf3en und Abhangigkeiten beim Strahlverschleil} cLaubius PETERS
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Auswirkungen des Partikelbeschusses beim Strahlverschleif3 CLAUDIUS PETERS
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Sproder Wandwerkstoff Duktiler Wandwerkstoff
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Wesentliche EinfluRgréf3en und Abhangigkeiten beim Strahlverschleil} cLaubius PETERS
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Verschlei in Tief- und Hochlage CLAUDIUS PETERS

P R O J E C T S
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Temperaturabhangigkeit Prallverschleil3 CLAUDIUS PETERS

P R O J E C T S
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Lage der Bruchstelle / des primaren Aufprallpunkts in einem 90>Bogen ¢ aubius PETERS
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Strahlverschleif3: Abhangigkeit vom Aufprallwinkel und

vom Wandwerkstoff
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Verschleil3profil entlang eines 180=~Krimmers CLAUDIUS PETERS
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Strahlverschleif3: Ausfihrungsvarianten von 90=Umlen kungen

O —m=
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CLAUDIUS PETERS
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90°-Umlenkung Relative
Lebensdauer
Rohrbogen, R/dg =8 1
Rohrbogen, Ridg =12 1,8
Rohrbogen, R/dg =16 1,9
Rohrbogen, R/dg = 24 3,3
T-Bend 60,9
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Storstellen in einer pneumatischen Forderleitung CLAUDIUS PETERS

P R O J E C T S
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Zellenradschleuse, schematisch CLAUDIUS PETERS
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Verschleild durch Klemmeffekte
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Ausfihrungsvariante einer Schneckenschleuse CLAUDIUS PETERS
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Einzeldruckgefal3schleuse, schematisch CLAUDIUS PETERS
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Schematische Darstellung von Abrasiv- (a) a
und Prallverschleif3 (b) CLAUDIUS PETERS
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Aufbau des CP-Prallverschleifdtesters CLAUDIUS PETERS

P R O J E C T S
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Abhangigkeit des Verschleil3es von der a
Partikelaufprallgeschwindigkeit CLAUDIUS PETERS

P R O J E C T S
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Vergleich des VerschleiR3es unterschiedlicher Wandwerkstoffe a

CLAUDIUS PETERS

bei Beanspruchung durch Quarzsand PR O JECTS
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Verschleil3 des Wandwerkstoffes St 52-2 bei Beanspruchung a

CLAUDIUS PETERS

durch unterschiedliche Schuttgtter PR O JEGCTS
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Berechnungsansatz CLAUDIUS PETERS

P R O J E C T S

AS AS
_\Mq MS _“ f(uE ) f(“) WlS."I'I'I
mit: ASywy = Wanddicke des geplanten Krummers,
AMs< = bis zum Bruch des Krimmers durchgesetzte Schittgutmasse,
Aty = Lebensdauer des Krimmers bis zum Bruch,
MS = Feststoffmassenstrom durch die Anlage,
flas w) = Korrektur des Aufprallwinkels von asy = 90° auf den vorhandenen
Winkel Us vy,
f(u) = Korrektur der Feststoffkonzentration im Mefigerat auf die Beladung p
im Betrieb,
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Aufbau des CP-Gleitverschleildtesters CLAUDIUS PETERS
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GleitverschleilBmessung: Zinkkonzentrat gegen das a

Wandmaterial ,,Creusabro 4000“ CLAUDIUS PETERS

Odnkkonzentrat, U(YGF) = 1400 Umdrehungen
O Jinkkonzentrat, U(YGP) = 5000 Umdrehungen

=

3%

N
|

& Jnkkonzentrat, U(YGP) = 30000 Umdrehungen

/A

=
%
=t
'l
1

L~

]
2
Zn

]
[
]

A o
"

e /@/ ]

=

]
—
n

010

Wanddickenanderung W, ¢ [pum]

V%
\

0,00
0 2 10 13 20 23 30

Gleitgeschwindigkeit v; [s]

A Langley Holdings Company 7 ;-,:" Claudius Peters Projects GmbH



Cr

VerschleilBmeRanordnung in Forderleitungen des CP-Technikums CLAUDIUS PETERS

P R O J E C T S
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Verschleild an Forderleitungskrimmern a

beim Transport feinkdrniger Flugasche CLAUDIUS PETERS
12,0 N
11,5 -1
'S 11,0 R
£ B
'_;' A
Z 105 &
o R A
: :
-8 95 < Krimmer F1V O
@© y O
S O Kriimmer F2V @) '9) O
0
[} A Kri F1V+N
g 90 rimmer F1V+ 0
< Krimmer F1IN
85 O Krimmer F2N
A Krimmer F2V+N
8,0 T T T
0 2000 4000 6000 8000 10000

Betriebsdauert g [h]

A Langley Holdings Company _'-_:' 7 Claudius Peters Projects GmbH



Cr

Verschleil3 an einem Schneckenendfltigel CLAUDIUS PETERS
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