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Schneckenschleusen Endflügel und Welle für Flugasche
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Schneckenschleuse: Bruchkanten durch Fremdkörper

BROKEN EDGES
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Entstaubungskugelhahn Druckgefäß (Auslaufdichtung)
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Luftdüse 
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Kegelventil von oben
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Rohrverschleiß direkt nach Flansch
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Schematischer Aufbau einer pneumatischen Druckförderanlage 
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Förderdiagramm, schematisch
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Schematische Darstellung von Abrasiv- (a) 
und Prallverschleiß (b)
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Strömungsformen und zugehörige Verschleißmechanismen
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Förderdiagramm, schematisch
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Wesentliche Einflußgrößen und Abhängigkeiten beim Strahlverschleiß
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Ausbildung einer Verschleißmulde, (a) → (c) 
zunehmende Betriebsdauer 
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Wesentliche Einflußgrößen und Abhängigkeiten beim Strahlverschleiß
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Auswirkungen des Partikelbeschusses beim Strahlverschleiß

Spröder Wandwerkstoff                                           Duktiler Wandwerkstoff 
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Wesentliche Einflußgrößen und Abhängigkeiten beim Strahlverschleiß
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Verschleiß in Tief- und Hochlage 

P



A Langley Holdings Company Claudius Peters Projects GmbH 

Temperaturabhängigkeit Prallverschleiß

1 - Stahl, 0,2% C, HW = 1,30 kN/ mm2, 

2 - Stahl, 0,8% C, 1,90 kN/mm2, 

3 - Stahl, 0,2% C, 4% Cr, 2,3% V, 9% W, 

2,40 kN/mm2, 

4 - Gußeisen, 2% C, 34% Cr, 2,90 kN/mm2;

90°-Aufprall, u P,0 = 48 m/s, Quarzsand

DP = (0,4 - 0,6) mm, Vickershärten bei 

Raumtemperatur 
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Lage der Bruchstelle / des primären Aufprallpunkts in einem 90°-Bogen
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Strahlverschleiß: Abhängigkeit vom Aufprallwinkel und 
vom Wandwerkstoff 
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Verschleißprofil entlang eines 180°-Krümmers
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Strahlverschleiß: Ausführungsvarianten von 90°-Umlen kungen
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Störstellen in einer pneumatischen Förderleitung
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Zellenradschleuse, schematisch
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Verschleiß durch Klemmeffekte
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Ausführungsvariante einer Schneckenschleuse
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Einzeldruckgefäßschleuse, schematisch



A Langley Holdings Company Claudius Peters Projects GmbH 

Schematische Darstellung von Abrasiv- (a) 
und Prallverschleiß (b)
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Aufbau des CP-Prallverschleißtesters
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Abhängigkeit des Verschleißes von der 
Partikelaufprallgeschwindigkeit 
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Vergleich des Verschleißes unterschiedlicher Wandwerkstoffe 

bei Beanspruchung durch Quarzsand
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Verschleiß des Wandwerkstoffes St 52-2 bei Beanspruchung

durch unterschiedliche Schüttgüter
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Berechnungsansatz
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Aufbau des CP-Gleitverschleißtesters
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Gleitverschleißmessung: Zinkkonzentrat gegen das 
Wandmaterial „Creusabro 4000“ 
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Verschleißmeßanordnung in Förderleitungen des CP-Technikums 
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Verschleiß an Förderleitungskrümmern 
beim Transport feinkörniger Flugasche
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Verschleiß an einem Schneckenendflügel 
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Many thanks 
for your kind attention

The End


