L

Vorstellung der neuen NSV

\ R
S

YCM R

Rainer VoR; Vertriebsleiter W&R

innovation, Refinement, Relentiess Pursuit for Excellence



YCM NEUE NSV 102 A

kraftvoll

NSV 102

Vertikales Bearbeitungszentrum mit ultra hoher Leistung
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NSV 102A/AM Produktpositionierung

2% Oberes Mittelfeld
(NSV102A & NSV102AM)

2- Mittelfeld (NXV1020A &
NXV1020AM)

——

Produktpositionierung
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YCM NSV 102 A Anwendung

NSV102 NSV102
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YCM NSV 102A Anwendung

> Luftfahrt-Industrie
> Automobil-Industrie
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NSV 102AM Anwendung

» Prazisionsformenbau
» Optische Komponenten Industrie
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YCMV NSV 102A Spezifikation

NSV102A NSV102AM
SPINDEL
Spindel-Drehzahl (opt.), min™ 12.000 (15.000/12.000) 12.000 (15.000/12.000/20.000)
Max. Spindelmotorleistung (opt.), kW 30 22 (30/30/22)

Werkzeugaufnahme Steilkegel 40 Big Plus System
VERFAHRWEGE

X-Achse, mm 1.020

Y-Achse, mm 600

Z-Achse, mm 600

Abstand zwischen Spindelnase und Tisch, mm

100~700 (350~950)

TISCH

Tischgrosse, mm 1.120 x 650

Max. Tischlast, kg 1.000
VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT

Eilgang (X/Y/Z), m/min. 60/60/48 24/24/24
Schnittgeschwindigkeit, mm/min. 1~20.000
WERKZEUGWECHSLER

Werkzeugmagazinplatze 30 (48/60)

Max. Werkzeuggewicht kg/Stlick 6

Max. WKZ.-Abmessung (ohne Nachbar-W/Z) mm

@76 x 300mm (2125 x 300mm )
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Haupteigenschaften der NSV 102

‘ ™ Hohe

Geschwindigkeit
(] Hohe Leistung
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(] Hohe Steifigkeit
Hohe Genauigkeit
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NSV 102A HighSpeed

Eilgang

e 60/60/48

12.000/15.000 min-

1,8 sek. » 16
WIZ : W/Z Beschleunigung
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NSV 102AM HighSpeed

Spindel ;
12.000/15.000/ _ WI/Z : WIZ
20.000 min-1 L 1.8 sek.
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YCM NSV 102 A High Speed

Automatischer Werkzeugwechsel

\@

*Allgem. Ausfuhrung NSV102

Z

1,8 sek.

W/Z : W/Z

> WI/Z:W/Z 3,5sek > W/Z:W/Z 1.8 sek
> Span : Span 6 sek > Sp : Sp 4.5 seK xEinschlieRlich der Laufzeit fir

Automatiktiir des W/Z-Magazins
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YCM NSV 102 A High Speed

Automatiktur des Werkzeugmagazins

» Unterbindet Rostbildung an Werkzeugen; Entfernen von Spanen nicht notig.
»Reduziert das Eindringen von Kuhimittel und Spanen ins Magazin.




YOCM

NSV 102 A High Speed

= W/W-Spezifikation

Werkzeugmagazin

Max. Werkzeugabmessungen

Anzahl Abmessungen(mm)
Magazin- Typ Mit Ohne Lange Gewicht (kg)
|4t Nachbar-| Nachbar- (mm)

P W/Z W/Z

Standard 30T Werkzeugmagazin, Tellerqusfuhrung
(Durch Servomotor angetrieben)

Option 1 48T \Werkzeugmagazin, Kettenausfiihrung 076 2125 300 6
Option 2 60T |(Durch Servomotor angetrieben)
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NSV 102 A Hauptkomponenten

Automatische Werkzeugwechsel Nocken-Box
Allgem. Ausfuhrung NSV102 ~ (Neu)

> Eingesetzt werden Signalrad und > Ein absoluter Drehgeber wird eingesetzt —

Erkennungs-Naherungsschalter — nicht er arbeitet stabil und zuverlassig.
einfach zu montieren und einzustellen. » Steuerung durch einen Inverter — die

> Das elektrische Steuerproblem: Die Werkzeugwechsel-Geschwindigkeit bleibt
Werkzeugwechselzeit schwankt durch stabil auch bei unterschiedlichen ortlichen
verschiedene értlichen Stromfrequenzen. Stromfrequenzen.

Absoluter

Signalrad
Drehgeber

= T e
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Haupteigenschaften der NSV 102

i | HighSpeed
‘ ™ Hohe Leistung

(] Hohe Steifigkeit
Hohe Genauigkeit
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YCOCM NSV 102 A Hohe Leistung

= Spindeleigenschaften

Dampfer

Klemmung losen
» Schutzt die Spindellager

» Verlangert die Lebensdauer der SpindeI-KﬁhIsystem
Spindel | > Warme wird wirksam abgefiihrt, | Keramiklager

um eine thermische Verformung Geringe Massentragheit

der Spindel zu verhindern Geringe Zentrifugalkrafte

Hohe Steifigkeit

Niedriger Koeffizient der

thermischen Verformung

YV VY

Spindelsperrluft
Damit wird verhindert,
dass Kuhlmittel und
Olnebel in die Lager
gelangen

Spiralfedern hoher Genauigkeit
» Hohe dynamische Balance
» Geringe Vibration
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NSV 102A Hohe Leistung

292Nm Spindel : 12.000min-’

Drehmoment 30 kW
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NSV 102 A Hohe Leistung

o Spindeleinheit

» BBT Doppelkontakt-Schnittstelle

» Verbesserte Schnittleistung und
Bearbeitungsgenauigkeit

> Lebensdauer von Spindel und Werkzeug
wird verlangert

BIG-PLUS
NTACT

®
BlG-PLUS
K] seinoie svsem

DUAL CONTACT
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YOCM | NSV 102A/AM Hohe Leistung

Option 1 Spindel : 15.000min-’

30 kW
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YOCM | NSV 102AM Hohe Leistung

Option 2 Spindel : 20.000min-’
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Haupteigenschaften der NSV 102

& HighSpeed
™ Hohe Leistung

=) I Hohe Steifigkeit
Hohe Genauigkeit
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NSV 102 A Hohe Steifigkeit

Breite
Walzenfuhrungen

Kugelrollspindel mit
Doppelmutter in allen
Achsen

GroRe
Fuhrungsabstande

innovation, Refinement, Relentiess Pursuit for Excellence



NSV 102 A Hohe Steifigkeit

X-, Y-, Z-Achsen

» Walzenfuhrung
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NSV 102 A Hohe Steifigkeit

X-, Y-, Z-Achsen

» Kugelrollspindeln

Kugelrollspindel mit Doppelmutter

X,Y, Z: @45 mm | P20/20/16 (NSV102A)
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YOCM | NSV 102A/AM Hohe Steifigkeit

Hohe
Steifigkeit

FEM Analyse

> Die Bettstruktur ist mit Hilfe der Finite-
Elemente-Methode (FEM) konstruiert,
wodurch optimale Steifigkeit fur
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung erzielt
wird.

» Stark gerippte strukturelle Konstruktion bringt
Steifigkeit bei geringem Gewicht / Stabilitat
bei Hochgeschwindigkeitszerspanung.
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NSV 102A/AM Hohe Steifigkeit

> 8 Ausrichtelemente und Bolzen sichern die Hochgeschwindigkeits-Frasstabilitat




NSV 102 A Hohe Steifigkeit

> Machtiger Maschinenstander einschlief3lich Bett gewahrleistet Stabilitat und
Genauigkeit bei Hochgeschwindigkeitszerspanung.
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NSV 102A Hohe Genauigkeit

uber den gesamten

Verfahrweg
nach 1ISO10791-4-Methode

0,010mm
Positioniergenauigkeit

0,007mm
Wiederholgenauigkeit

B:2.960 x
T:2.937xH:3.021mm
Gewicht: 7.000kg
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NSV 102A/AM Hauptkomponenten

M Spindeleinheit

EI/ Automatischer Werkzeugwechsler (W/W)

o~ X- Y- Z-Achsen Kugelrollspindeln und
Fuhrungen
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NSV 102A/AM Hauptkomponenten

o Spindeleinheit

> YCM hauseigene |IDD Plus-Spindel

> Standard 12.000 min-' (Ol-Luft-Schmierung)

> Standard 15.000 min-' (Ol-Luft-Schmierung)

> Standard 20.000 min-' (NSV102AM/ Ol-Luft-Schmierung)
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NSV 102

Spaneentsorgungs-
System
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Spaneentsorgungs-System

Spaneentsorgungs-System

Spaneforderschnecke

Zirkularer Kuhlmittelring

Spanespulung von oben
KuhimittelfUhrung durch die Spindel (IKZ)

vV V Vv V¥V
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Spaneentsorgungs-System

Spaneforderschnecke

> Doppel-Spaneschnecke

m LIRHIE N\ ) D IEIE & (opt.) = R HFE S 15X £ (opt.)
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Spaneentsorgungs-System

Zirkularer Kuhlmittelring

» Zirkulare Kihlmitteldusen rund um die Spindelnase spulen Spane fort
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Spaneentsorgungs-System

Spanespulung von oben

» Erhoht die Wirksamkeit Spane zu entfernen.
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Spaneentsorgungs-System

Kuhlmittelfuhrung durch die Spindel

» Ein 30 oder optionales 70 bar-System ist je nach Anforderung verfugbar

IKZ 30bar
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NSV 102

Schnittleistung
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YCM NSV 102A Schnittleistung

Planfrasen - max. Materialabtragsrate

12.000 min-1
(29.22kgf-m)

Bedingungen

Werkzeugdurchmesser (mm) 63

-
...

L . > -

alabtragsrate (c

Werkzeughaltermodell S845F45SX D063-05-22-R16

$845 SXMU 1606 ADTR-MM

nspéZIflkatlon
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YCM NSV 102A Schnittleistung

Planfrasen - Schnitttiefe

12.000min-"
(292 Nm)

Bedingungen

45C (DIN C45)

Werkzeugdurchmesser (mm) 80

Sp @rehzégiwz‘min-“"

Anzahl Schneiden (z) 5

~ Vors pro Schneide ﬁmm/z) 0.15

. M 17, ‘ T "- } LY 7N
450 - Bas !

Vorschubrate (mm/min)

Schnitttiefe, a, (mm)

Materialabtragsrate (cm®min)

Werkzeughaltermodell R220.13-0080-15

nspezifikation 1504AF TN-M18 T25M
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YCM NSV 102A Schnittleistung

Max. Bohrleistung

12.000min-"
(29.22kgf-m)

Bedingungen

Werkzeugdurchmesser (mm)

Vorschubrate (mm/min)

Schnitttiefe, a, (mm) 30 >
-, e
M tragsrate (cm®min) | 332

Werkzeughaltermodell SD54-65-162.5-40R7

Innovation, Refinement, Relentiess Pursuit for Excellence



YCM NSV 102A Schnittleistung

Max. Gewindeschneiden

12.000min-"!
(292 Nm)

Bedingungen

“““ L

min!

Anzahl Schneiden (z) —

o e e
b pro Schneide (mm/z)

Vorschubrate (mm/min) 176

BB

Schn'iftbreite;w@gwmmw Hi\NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNhH‘H:\vwwwV .

Schnitttiefe, a, (mm) 36 >
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YCM NSV 102A Schnittleistung

Schaftfraser - Max. Schnitttiefe

12.000min-!
(292 Nm)

Bedingungen

Mateﬁfal L RARC (.lN Cc4 5

Werkzeugdurchmesser (mm) 32

in-1
ehzahl mln ?MHM\HM\MHMHW\MM L

Anzahl Schneiden (z) 3

e L
0

pro Schnelde (mmlz)

Vorschubrate (mm/min) 225
| Sch Tb elte a. . (mm)\\\\1\\\\1\\\\I\H\IHHIHH;HH;H‘ L 1M\i\M\iH‘HiH‘\\iH‘HiH‘HiHW\‘\HHWW\‘\\iH‘Hi\M\i\MNMNMMMMMwww32 %

Schnitttiefe, a, (mm)

!
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NSV 102 A

Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit !
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NSV 102 A

Ihre Fragen ?
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